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ภาคผนวก ก 
ผลการพจิารณารายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการ 

ในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
โรงงานอเีทนแครกเกอร์ คร้ังที ่7 
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ภาคผนวก ข 

เอกสารประกอบการปฏิบัตติามมาตรการป้องกนัและ 

แก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  
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ภาคผนวก ข.1 

หนังสือ/จดหมายนําส่งรายงานฯ ต่อหน่วยงานราชการทีเ่กีย่วข้อง 

คร้ังที ่1/2566 ระหว่างเดอืนมกราคม ถงึมิถุนายน พ.ศ.2566 
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ภาคผนวก ข.2 

 รายงานสรุปผลการศึกษา HAZOP 
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หนา้ 1/176 

สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
 

 จากการดาํเนินการตามแผนบริหารจดัการความเสีÉยงตามทีÉกาํหนดไวใ้นรายงานการวิเคราะห์ความเสีÉยงจากอนัตรายทีÉ
อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงานอีเทนแครกเกอร์ พ.ศ. ŚŝŞ4 ของบริษทั พีทีที โกลบอล  เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  พบว่า 
ในแต่ละกระบวนการและกิจกรรมมีผลประเมินความเสีÉยง เป็น ระดับความเสีÉยงทีÉยอมรับได้ (ระดับ 2) ดงันีÊ  

 

ขอ้มูลความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(ระดบั 2) พ.ศ. 2564  ทัÊงหมด  1,031 รายการ    
 Node 1, 1st HAZOP (52 Nodes) ความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(ระดบั 2) ทัÊงหมด 701 รายการ 

 Node 2, 2nd HAZOP, session 1 (13 Nodes) ความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(ระดบั 2) ทัÊงหมด 98 รายการ 

 Node 3, 2nd HAZOP, session 2 (17 Nodes) ความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(ระดบั 2) ทัÊงหมด 136 รายการ 

 Node 4, 4th dryer (2 Nodes) ความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(ระดบั 2) ทัÊงหมด 28 รายการ 

 Node 5, Sulfuric injection (2 Nodes) ความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(ระดบั 2) ทัÊงหมด 9 รายการ 

 Node 6, WWRO (6 Nodes) ความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(ระดบั 2) ทัÊงหมด 0 รายการ 

 Node 7, Steam tracing (2 Nodes) ความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(ระดบั 2) ทัÊงหมด 30 รายการ 

 Node 8, Recovery condensate (2 Nodes) ความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(ระดบั 2) ทัÊงหมด 2 รายการ 

 Node 9, Cooler P-4701AR, P-1404AR (1 Node) ความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(ระดบั 2) ทัÊงหมด 3 รายการ 

 Node 10, Centrifugal separator (1 Node) ความเสีÉยงทีÉยอมรับได ้(ระดบั 2) ทัÊงหมด 24 รายการ 

 

และทางบริษทัฯ จึงไดจ้ดัเตรียมแผนงานบริหารจดัการความปลอดภยั และแผนฟืÊ นฟูเหตุการณ์ ซึÉงประกอบดว้ย  
1. การจดัการงานควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

2. การรายงานสอบสวน และติดตามผลการแกไ้ข ป้องกนัอุบติัการณ์ 

3. ขัÊนตอนการดาํเนินงานการรักษาความปลอดภยั พีทีที โกลบอล  เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 
4. Permit to Work System 

5. การจดัการสิÉงปฏิกูลหรือวสัดุทีÉไม่ใชแ้ลว้ทีÉเกิดขึÊนภายในโรงงาน 

 

ทัÊงนีÊ  รายละเอียดกระบวนการและกิจกรรม ความเสีÉยงทีÉเกิดขึÊน ระดบัความเสีÉยงตามกฎหมาย และแผนงานบริหารจดัการ
ความเสีÉยง ไดแ้สดงไวใ้นทะเบียนความเสีÉยงและแผนงานบริหารจดัการความเสีÉยง ดงัต่อไปนีÊ  

 

ทะเบียนความเสีÉยงและมาตรการบริหารจัดการความเสีÉยง 
ตามการชีÊบ่งอันตรายโดยวิธี  Hazard and Operability Study ( HAZOP) 
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หนา้ 2/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

Caustic Tower Outlet 

ไปยงั  Deethanizer 

ผา่น Charge Gas 

Dryer (Deethanizer 

Feed) (NODE 1-1) 

 Filter S-1202 มีการอุดตนั  ความดนัตกคร่อม Filter สูง ทาํ
ให้ Filter เสียหาย   

2 - แผน
ควบคุม 1-

1 

  Strainer 13STR-002A อุดตนั  ความดนัตกคร่อม Strainer  สูง 
มีโอกาสทาํให้ strainer เสียหาย 

2 - แผน
ควบคุม 1-

1 
  Strainer 13STR-002A อุดตนั  อุณหภูมิสารป้อนเขา้ 

Deethanizer ไม่เหมาะสม อาจ
ส่งให้ตอ้งลดกาํลงัการผลิตและ 
product off-spec 

2 - แผน
ควบคุม 1-

1 

  Dryer  หนึÉงชุด ถูกใชง้าน
สาํหรับอตัราการไหลทัÊงหมด 

 ทาํให้เกิดความดนัคร่อม Dryer 

สูงขึÊน อาจทาํให้เกิดความ
เสียหายแก่แผน่รองรับตวัดูด
ความชืÊน 

2 - แผน
ควบคุม 1-

1 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก V-
1208, S-1201, E-1307 

 

 ทาํให้เกิดความดนัสูง ส่งผลให้
อุปกรณ์ชาํรุด/เสียหาย 

2 - แผน
ควบคุม 1-

1 

  Hydrocarbon รัÉวไหลทีÉบริเวณ
หนา้แปลนออกสู่บรรยากาศ 

 ทาํให้อุณหภูมิบริเวณจุด
รัÉวไหลลดลง อาจทาํให้หนา้
แปลนไดรั้บความเสียหาย 
ส่งผลให้ Hydrocarbon รัÉวไหล
เพิÉมขึÊน อาจทาํใหเ้กิดเพลิงไหม ้

2 - แผน
ควบคุม 1-

1 

  12-TV-024 หรือ 12-TIC-024 

เกิดบกพร่องปิดสุด 

 มีหยดนํÊาเขา้ไปใน Cold Box 

E-1335X และเกิดการแขง็ตวั 
ส่งให้ประสิทธิภาพลดลง ตอ้ง
ลดกาํลงัการผลิต หรืออาจส่ง

  แผน
ควบคุม 1-

1 
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หนา้ 3/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ให้ Cold Box เสียหายได ้

  12-LV015 หรือ 12-LC-015 

บกพร่องปิดสุด 

 มีหยดนํÊาเขา้ไปใน Cold Box 

E-1335X และเกิดการแขง็ตวั 
ส่งให้ประสิทธิภาพลดลง ตอ้ง
ลดกาํลงัการผลิต หรืออาจส่ง
ให้ Cold Box เสียหายได ้

  แผน
ควบคุม 1-

1 

  สมรรถนะการทาํงานของ 
Caustic Tower ตํÉาลง 

 

 ทาํให้ก๊าซ CO2 ปนเปืÊ อน 
Charge Gas จาก Caustic 

Tower ทาํให้เกิดผลิตภณัฑ ์
Ethylene off-spec หรืออาจ
ส่งผลให้ก๊าซ CO2 แขง็ตวัใน 
Cold Box ได ้จนเกิดความ
เสียหาย 

  แผน
ควบคุม 1-

1 

  Cracking Heater เกิดเหตุหยดุ
เดินเครืÉองฉุกเฉิน หรือมีการ
หยดุโดยไม่ไดต้ัÊงใจ 

 

 ทาํให้ปริมาณก๊าซ CO ใน 
Charge Gas จาก Caustic 

Tower ลดลง อาจส่งผลให้ไม่
สามารถควบคุมปฏิกิริยาทีÉ 
Acetylene Converter ได ้และ
จนทาํให้อุณหภูมิในระบบ
สูงขึÊน อาจเกิดระเบิดได ้

  แผน
ควบคุม 1-

1 

  E-1211 ท่อภายในชาํรุด  ทาํให้ Charge Gas รัÉวเขา้ไปใน 
ระบบ Propylene Refrigerant 
อาจทาํให้ท่อหรืออุปกรณ์
ไดรั้บความเสียหาย 

  แผน
ควบคุม 1-

1 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 4/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  E-1335X เกิดการรัÉวไหล  ทาํให้ Charge Gas รัÉวไหลออก
สู่ภายนอก อาจเกิดไฟไหมห้รือ
การระเบิดได ้

  แผน
ควบคุม 1-

1 

  การทาํให้ Cold Box เยน็ตวั
ลงอยา่งรวดเร็วเกินไป 
ในช่วงเริÉมเดินเครืÉอง 
หลงัจากหยดุซ่อมบาํรุงใหญ่  

 มีแนวโนม้เกิด Thermal Shock 

แลว้ทาํให้เกิดความเสียหายกบั
อุปกรณ์ 

  แผน
ควบคุม 1-

1 

  การปล่อยระบายของเหลวทิÊง
จากอุปกรณ์ช่วงทาํการหยดุ
เดินเครืÉองเพืÉอซ่อมบาํรุงใหญ่ 

 

 มีแนวโนม้เกิดการรัÉวไหลผา่น
วาลว์ตดัแยก ทาํให้เกิดไฟไหม้
และทาํให้อปุกรณ์เสียหายได ้

 

  แผน
ควบคุม 1-

1 

  ขาดสารทาํความเยน็ให้แก่  
E-1211 

 

 ก๊าซเขา้ Dryer มีอุณหภูมิสูงขึÊน 
อาจทาํให้มีความชืÊนเขา้ไปใน 
Cold Box E-1335X และเกิด
การแขง็ตวั ส่งให้ประสิทธิภาพ
ลดลง ตอ้งลดกาํลงัการผลิต 
หรืออาจส่งให้ Cold Box 

เสียหายได ้

 

  แผน
ควบคุม 1-

1 

Deethanizer 

Overhead ไปยงั 
Acetylene Converter 

รวมถึง Acetylene 

Converter และ C2 

Drier (NODE 1-2) 

 13-XV-004 บกพร่องวาลว์
ปิด 

 

 มีแนวโนม้ทาํให้เกิด Hot Spot 

ใน Acetylene Converter ส่งผล
ให้เกิดอุณหภูมิสูงขึÊนจน
ควบคุมไม่ได ้และเกิดความ
เสียหายต่ออุปกรณ์ 

 

  แผน
ควบคุม 1-

2 
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หนา้ 5/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  13-XV-005 บกพร่องวาลว์
ปิด 

 

 มีแนวโนม้ทาํให้เกิด Hot Spot 

ใน Acetylene Converter ส่งผล
ทาํให้เกิดอุณหภูมิภายในระบบ
สูงขึÊนจนไม่สามารถควบคุมได้
และเกิดความเสียหายต่อ
อุปกรณ์ 

 

  แผน
ควบคุม 1-

2 

  วาลว์ 13-STR-004 ถูกปิดใน
ระหว่างทาํการสลบัการใช้
งานของอุปกรณ์ 

 มีแนวโนม้ทาํให้เกิด Hot Spot 

ใน Acetylene Converter ส่งผล
ทาํให้เกิดอุณหภูมิภายในระบบ
สูงขึÊนจนไม่สามารถควบคุมได้
และทาํให้ Reactor เกิดความ
เสียหาย 

 

  แผน
ควบคุม 1-

2 

  13-XV-007/8 ทาํงานผิดปกติ
เปิดหรือเปิดโดยผูป้ฏิบติังาน 

 

 มีแนวโนม้ทาํให้เกิด Hot Spot 

ใน Acetylene Converter 

ส่งผลทาํให้เกิดอุณหภูมิ
ภายในระบบสูงขึÊนจนไม่
สามารถควบคุมได ้และเกิด
ความเสียหายต่ออุปกรณ์ 

 

  แผน
ควบคุม 1-

2 

  ทาํการปิด Block Valve ทีÉ
ทางออกของ Reactor ใน
ระหว่างช่วงทีÉทาํการสลบัการ
ใชง้านของ Reactor  

 

 ท่อขาออกของ Deethanizer 

อยูใ่นสภาวะปิดกัÊน (Blocked 

Condition) ทาํให้ความดนั
ภายใน Deethanizer สูงขึÊน
และเกิดความเสียหายต่อ
อุปกรณ์ 

 

  แผน
ควบคุม 1-

2 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 6/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ทาํการปิด Block Valve ทีÉ
ทางออกของ Reactor ใน
ระหว่างช่วงทีÉทาํการสลบัการ
ใชง้านของ Reactor  

 

 มีแนวโนม้ทาํให้เกิด Hot Spot 

ใน Acetylene Converter 

ส่งผลทาํให้เกิดอุณหภูมิ
ภายในระบบสูงขึÊนจนไม่
สามารถควบคุมไดแ้ละเกิด
ความเสียหายต่ออุปกรณ์ 

 

  แผน
ควบคุม 1-

2 

  13-HV-003 บกพร่องวาลว์
ปิด 

 ทางดา้นขาออกของ 
Deethanizer  Reflux Drum อยู่
ในสภาวะปิดกัÊน ทาํให้เกิด
ความดนัในระบบสูงเกินไป
และทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

  แผน
ควบคุม 1-

2 

  13-HV-003 บกพร่องวาลว์
ปิด 

 มีอตัราการไหลผา่นเขา้ 
Converter ลดลง ทาํให้เกิด Hot 

Spot ส่งผลให้มีจุดทีÉอุณหภูมิ
สูงขึÊนจนไม่สามารถทาํการ
ควบคุมไดแ้ละทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

 

  แผน
ควบคุม 1-

2 

  13-PIC-003 บกพร่องสัÉงเปิด
วาลว์ 13-PV-003 

 

 มีอตัราการไหลผา่นเขา้ 
Converter ลดลง ทาํให้เกิด Hot 

Spot ส่งผลให้มีจุดทีÉอุณหภูมิ
สูงขึÊนจนเกิด run away 

reaction ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย
ได ้

  แผน
ควบคุม 1-

2 

  ขาดการจ่ายความร้อนแก่ 
Reboiler เนืÉองจากมีการปิด
วาลว์ 13-FV-001/003 หรือ 
13-XV-001/006 

 มีอตัราการไหลผา่นเขา้ 
Converter ลดลง ทาํให้เกิด Hot 

Spot ส่งผลให้มีจุดทีÉอุณหภูมิ
สูงขึÊนจนไม่สามารถทาํการ

  แผน
ควบคุม 1-

2 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 7/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 ควบคุมไดแ้ละเกิดความ
เสียหายแก่อุปกรณ์ 

  13-XV-013/016 บกพร่องสัÉง
เปิดไปยงัหอเผา (Flare) 
 

 Column มีความดนัลดลง 
ส่งผลให้อุณหภูมิตํÉาลง และ 
อุปกรณ์/ ระบบท่อเสียหาย 

 

  แผน
ควบคุม 1-

2 

  13-XV-013/016 บกพร่องสัÉง
เปิดไปยงัหอเผา (Flare) 
 

 Column มีความดนัตํÉาลงทาํให้
เกิดอุณหภูมิตํÉาลง ส่งผลให้
อุปกรณ์/ ระบบท่อเสียหาย 
(วสัดุทีÉใชข้องระบบท่อของ 
Column Bottom เป็น KCS 

และส่วนระบบท่อของ 
Column Overhead เป็น 
KCS/CS) 

  แผน
ควบคุม 1-

2 

  ขาดการจ่ายความร้อนแก่ 
Reboiler เนืÉองจากมีการปิด
วาลว์ řś-FV-001/003 หรือ
วาลว์ řś-XV-001/006 

 Column มีความดนัตํÉาลงทาํให้
เกิดอุณหภูมิตํÉาลง ส่งผลให้
อุปกรณ์/ ระบบท่อเสียหาย 

  แผน
ควบคุม 1-

2 

  ปรับลดความดนัของ Reactor 

ผา่นวาลว์ 13-PV-003 

 Column มีความดนัตํÉาลงทาํให้
เกิดอุณหภูมิตํÉาลง ส่งผลให้
อุปกรณ์/ ระบบท่อเสียหาย 

  

 

แผน
ควบคุม 1-

2 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 8/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  13-XV-004 บกพร่องสัÉงปิด
วาลว์ 

 

 มีแนวโนม้ทาํให้เกิด Hot Spot 

ใน Acetylene Converter ส่งผล
ทาํให้เกิดอุณหภูมิภายในระบบ
สูงขึÊนจนไม่สามารถควบคุมได้
และทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

 

  แผน
ควบคุม 1-

2 

  13-XV-005 บกพร่องสัÉงปิด
วาลว์ 

 

 มีแนวโนม้ทาํให้เกิด Hot Spot 

ใน Acetylene Converter ส่งผล
ทาํให้เกิดอุณหภูมิภายในระบบ
สูงขึÊนจนไม่สามารถควบคุมได้
และทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

 

  แผน
ควบคุม 1-

2 

  Block Valve ของ 13-STR-
004 ถูกปิดในระหว่างการ
เปลีÉยนการใชง้าน 

 มีแนวโนม้ทาํให้เกิด Hot Spot 

ใน Acetylene Converter ส่งผล
ทาํให้เกิดอุณหภูมิภายในระบบ
สูงขึÊนจนไม่สามารถควบคุมได ้
ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

 

  แผน
ควบคุม 1-

2 

  13-XV-007/08 ทาํงาน
ผิดปกติเปิดหรือเปิดโดย
ผูป้ฏิบติังาน 

 

 มีแนวโนม้ทาํให้เกิด Hot Spot 

ใน Acetylene Converter ส่งผล
ทาํให้เกิดอุณหภูมิภายในระบบ
สูงขึÊนจนไม่สามารถควบคุมได ้
ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

2 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 9/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ทาํการปิด Block Valve ทีÉ
ทางออกของ Reactor ใน
ระหว่างเปลีÉยนการใชง้าน
Reactor  

 

 ขาออกของ Deethanizer อยูใ่น
สภาวะปิดกัÊน ทาํให้ความดนั
ใน Deethanizer เพิÉมขึÊน ส่งผล
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

2 

  ทาํการปิด Block Valve ทีÉ
ทางออกของ Reactor ใน
ระหว่างเปลีÉยนการใชง้าน
Reactor  

 

 มีแนวโนม้ทาํให้เกิด Hot Spot 

ในAcetylene Converter ส่งผล
ทาํให้เกิดอุณหภูมิภายในระบบ
สูงขึÊนเกิด run away reaction 

ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

2 

  13-HV-003 บกพร่องสัÉงปิด
วาลว์   
 

 มีการปิดกัÊนทางออกทาํให้เกิด
ความดนัสูงเกินไปใน 
Deethanizer Reflux Drum ทาํ
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

2 

  13-HV-003 บกพร่องสัÉงปิด
วาลว์   
 

 อตัราการไหลผา่นเขา้ 
Converter ตํÉา ทาํให้เกิด Hot 

Spot และเกิดความเสียหายแก่
อุปกรณ์ 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

2 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  เกิดความดนัสูงเกินไป และ
อุปกรณ์เสียหายในส่วน 
Reactor (R-1301), Condensate 

Pot (V-1312) , E-1314 และ 
Dryer (S-1304) 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

2 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 10/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  13-PV-004 บกพร่องสัÉงเปิด
วาลว์ไปยงั Flare 

 

 Column มีความดนัลดลง 
ส่งผลให้อุณหภูมิลดลง และ
อุปกรณ์/ ระบบท่อเสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

2 

  13-TIC-013B บกพร่อง และ 
ปิด 13-TV-013B หรือ  13-
TIC-014 บกพร่อง และ เปิด 
13-TV-014     
 

 อุณหภูมิของสารป้อนเขา้ 
Converter เพิÉมขึÊน ส่งผลให้
อตัราการเกิดปฏิกิริยาพิÉมขึÊน
และอาจเกิดควบคุมไม่ไดแ้ละ
ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

2 

  การเป่าไล่ยอ้นกลบั  
ทีÉ E-1313 

 อุณหภูมิของสารป้อนเขา้ 
Converter เพิÉมขึÊนส่งผลให้
อตัราการเกิดปฏิกิริยาเพิÉมขึÊน
และอาจเกิดควบคุมไม่ไดแ้ละ
อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

2 

  การทาํ Decoking ทีÉ Heater  
 

 ปริมาณ CO ใน Charge Gas 

ลดลง ส่งผลให้อตัราการ
เกิดปฏิกิริยาทีÉไม่สามารถ
ควบคุมอุณหภูมิ ทีÉทางเขา้ 
Acetylene Converter ได ้และ
อุปกรณ์เกิดความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

2 

Deethanizer  Reflux  

(NODE 1-3) 
 Reflux Pump ชาํรุดเสียหาย 

 
 มีแนวโนม้ทาํให้ภายใน 

Column มีความดนัเพิÉมขึÊน และ
ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

3 

  13-FIC-004 เกิดความ
บกพร่องเสียหาย และปิด
วาลว์ řś-FV-004 

 ทาํให้ดา้น Discharge ของปัËมอยู่
ภายใตส้ภาวะปิดกัÊน มีความดนั
เพิÉมขึÊนและทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP   

แผน
ควบคุม 1-

3 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 11/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ระบบ Instrument Air ลม้เหลว 

 
 อตัราการไหลกลบัจาก Reflux 

ไป Column เพิÉมขึÊน และความ
ลม้เหลวในการถ่ายเทความร้อน
ของ Reboiler ทาํให้อุณหภูมิ
ลดลง และทาํให้ระบบท่อ
เสียหาย 

HAZOP   

แผน
ควบคุม 1-

3 

  13-PV-013 เปิดเพืÉอลดความ
ดนัใน Reflux Drum 

 

 มีแนวโนม้ทาํให้สูญเสีย
ของเหลวทางดา้น Suction ของ 
Reflux Pump และอุณหภูมิ
ลดลง ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

3 

  ระบบ Instrument Air ลม้เหลว 

 

 อตัราการไหลกลบัจาก Reflux 

ไป Column เพิÉมขึÊน และมีความ
ลม้เหลวในการถ่ายเทความร้อน
ของ Reboiler ทาํให้อุณหภูมิ
ลดลง และทาํให้ระบบท่อ
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

3 

ส่วนของ  
Deethanizer Net 

Overhead ถูกส่งไปยงั 
Demethanizer Feed 

Separator No.2 

รวมถึงสายป้อนเขา้ 
Demethanizer  
(NODE 1-4) 

 13-HV-003 บกพร่องวาลว์ปิด 

 

 ดา้นขาออกของ Deethanizer 

Reflux Drum ถูกปิดกัÊน ทาํให้
เกิดความดนัสูงเกินไป  
Deethanizer Reflux Drum ทาํ
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP   

 

 

แผน
ควบคุม 1-

4 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 12/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  13-FV-009 บกพร่องวาลว์ปิด 

 

 ระดบัของเหลวใน 
Demethanizer Feed Separator 

No.1 เพิÉมขึÊน ทาํให้ของเหลว
ถูกพาไปดา้น Downstream 

และมีแนวโนม้จะเขา้ไปยงั 
Hydrogen Compressor ส่งผล
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP   

แผน
ควบคุม 1-

4 

  13-FV-008 วาลว์เปิดสุด 

 

 ระดบัของเหลวลดลงและ
อาจจะมีก๊าซเขา้ไปในระบบ มี
ผลทาํให้ความดนัใน 
Demethanizer สูงเกินไป ทาํให้
อุปกรณ์เสียหาย มีสาร
ไฮโดรคาร์บอนรัÉว และอาจเกิด
ไฟไหม ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

4 

  13-FV-009 เปิดสุด 

 

 ระดบัของเหลวลดลงและ
อาจจะมีก๊าซเขา้ไปในระบบ มี
ผลทาํให้ความดนัใน 
Demethanizer สูงเกินไป ทาํให้
อุปกรณ์เสียหาย มีสาร
ไฮโดรคาร์บอนรัÉว และอาจเกิด
ไฟไหม ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

4 

  13-PIC-013 เกิดความ
บกพร่อง และเปิด 13-PV-013 

(Deethanizer Overhead) 

 มีแนวโนม้ทาํให้เกิดการไหล
ยอ้นกลบัจาก Cold Box และ 
Demethanizer Feed  Separator 

No.1 & 2 และทาํให้ผลิตภณัฑ ์

off-spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

4 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 13/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  13-HIC-003 เกิดความ
บกพร่องและปิด 13-HV-003 

 มีแนวโนม้เกิดความดนัลดลง
ใน Demethanizer Feed Drum 

และส่งผลทาํให้ product off-
spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

4 

  13-FV-008 เปิดสุด  ระดบัของเหลวลดลงและ
อาจจะมีก๊าซเขา้ไปในระบบ มี
ผลทาํให้ความดนัใน 
Demethanizer สูงเกินไป ส่งผล
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

4 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก 

 

 ทาํให้อปุกรณ์มีความดนัสูง
เกินไป จนอาจทาํให้อปุกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

4 

  13-HV-003 บกพร่องวาลว์ปิด 

 
 ดา้นขาออกของ Deethanizer 

Reflux Drum ถูกปิดกัÊน ทาํให้
เกิดความดนัสูงเกินไป  
Deethanizer Reflux Drum และ
ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

4 

  13-HV-003 บกพร่องวาลว์ปิด 

 

 มีแนวโนม้ทาํให้ไฮโดรเจนมี
อุณหภูมิลดลง และทาํให้ท่อ
เสียหาย เกิดไฮโดรเจนรัÉวไหล 
และอาจทาํให้เกิดเพลิงไหม ้

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

4 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 14/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  13-HV-003 บกพร่องวาลว์ปิด 

 

 มีแนวโนม้ทาํให้  HP Methane 

มีอุณหภูมิลดลงและทาํให้ท่อ
เสียหาย เกิด HP Methane 

รัÉวไหล และอาจทาํใหเ้กิดเพลิง
ไหม ้

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

4 

  13-FV-008 วาลว์เปิดสุด 

 

 ระดบัของเหลวลดลงและ
อาจจะมีก๊าซเขา้ไปในระบบ มี
ผลทาํให้ความดนัใน 
Demethanizer สูงเกินไปและ
เกิดความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

4 

  13-FV-008 บกพร่องวาลว์ปิด 

 

 ระดบัของเหลวใน 
Demethanizer Feed Separator 

No.1 เพิÉมขึÊนส่งผลให้มีการพา
ของเหลวไปทางดา้น 
Downstream และอาจจะเกิดการ
เขา้ไปใน Hydrogen 

Compressor ได ้ทาํให้ 
Hydrogen Compressor เสียหาย
ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

4 

  13-FV-008 บกพร่องวาลว์ปิด 

 

 ระดบัของเหลวใน 
Demethanizer Feed Separator 

No.1 เพิÉมขึÊน เกิดอุณหภูมิลดลง 
เนืÉองจากการพาของเหลว 
Methane ผา่นเขา้ดา้น
Downstream ของ Cold box ทาํ
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

4 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 15/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  มีการฉีดเมทานอลเขา้ไปยงั 
Demethanizer Feed Separator  

No.2 

 มีแนวโนม้ทีÉ Methanal จะ
แขง็ตวัใน Cold Box และทาํให้
อุปกรณ์เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

4 

  เกิดความลม้เหลวของสารทาํ
ความเยน็ชนิดคู ่

 ทาํให้เกิดความดนัสูงเกินไป
และส่งผลให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

4 

Demethanizer Feed 

Separator No.2 

Overhead ไปเขา้ PSA 

(NODE1- 5) 

 13-PV-006 เปิดสู่ Flare 

 
 มีแนวโนม้ทาํให้ความดนัลดลง
ใน Methane Wash Drum 

ส่งผลให้อุณหภูมิลดลง ส่งผล
ให้ท่อเสียหาย เกิดการรัÉวไหล
ของไฮโดรคาร์บอน และอาจทาํ
ให้เกิดเพลิงไหม ้

HAZOP  

แผน
ควบคุม 1-

5 

  13-PV-006 เปิดสู่ Flare 

 

 อตัราการไหลทีÉเพิÉมขึÊนผา่น 
Cold Box ส่งผลทาํให้ 
Hydrogen Offgas มีอุณหภูมิ
ลดลงและการสัÉง Trip 
Hydrogen Compressor อาจจะ
เกิดการแตกหกัของท่อ เกิดการ
รัÉวไหลของไฮโดรคาร์บอน 
และอาจทาํให้เกิดเพลิงไหม ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

5 

  13-PV-006 เปิดสู่ Flare 

 

 อตัราการไหลเพิÉมขึÊนผา่น Cold 

Box ส่งผลทาํให้ Hydrogen Off 

Gas มีอุณหภูมิลดลง และการ
สัÉง Trip Hydrogen Compressor 

อาจจะเกิดการแตกหกัของท่อ
ขึÊน เกิดการรัÉวไหลของ
ไฮโดรคาร์บอน และอาจทาํให้
เกิดเพลิงไหม ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

5 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 16/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  Demethanizer Reflux Pump 

หยดุทาํงาน 

 

 เกิดการไหลยอ้นกลบัของ 
Hydrogen ไปยงั Demethanizer 

Reflux Drum ผา่นท่อของเหลว 
Methane Wash ทาํให้ product 

off-spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

5 

  13-PV-006 เปิดสู่ Flare 

 

 อตัราการไหลทีÉเพิÉมขึÊนผา่น 
Cold Box ส่งผลทาํให้ 
Hydrogen Offgas มีอุณหภูมิ
ลดลง และการสัÉง Trip 
Hydrogen Compressor อาจจะ
เกิดการแตกหกัของท่อขึÊน เกิด
การรัÉวไหลของไฮโดรคาร์บอน 
และอาจทาํให้เกิดเพลิงไหม ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

5 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก 

 

 เกิดความดนัสูงเกินไปใน
อุปกรณ์ และอาจจะทาํให้
อุปกรณ์ชาํรุด/เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

5 

  13-PV-006 เปิดสู่ Flare 

 

 อตัราการไหลเพิÉมขึÊนผา่น Cold 

Box ส่งผลทาํให้ Hydrogen 

Offgas มีอุณหภูมิลดลง ส่งผล
ให้ท่อเสียหาย เกิดการรัÉวไหล
ของไฮโดรคาร์บอน และอาจทาํ
ให้เกิดเพลิงไหม ้

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

5 

  13-FIC-010 เกิดความ
บกพร่อง และเปิด 13-FV-010 

 ระดบัใน Methane Wash Drum 

ลดลง และอาจจะมีก๊าซเขา้ไปยงั 
Demethanizer ส่งผลให้ความ
ดนัสูงและอุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

5 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 17/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  13-FIC-010 เกิดความ
บกพร่อง และปิด 13-FV-010 

 

 Methane Wash Drum มีระดบั
เพิÉมขึÊน และมีแนวโนม้ทีÉจะพา
ของเหลวออกไปยงั Cold Box 

อาจจะทาํให้ Hydrogen Offgas 

อุณหภูมิลดลง ส่งผลให้ท่อ
เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

5 

  เกิดการตกตะกอนของ 
Acetylene ใน Cold Box  

 มีแนวโนม้เกิดการระเบิดและทาํ
ให้ Cold Box เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

5 

กน้หอ Deethanizer 

ป้อนเขา้ 
Depropylenizer  

(NODE 1-6) 

 13-FV-002 บกพร่องวาลว์ปิด 

 
 ไม่มีการไหลของของเหลวไป
ยงั Depropylenizer และทาํ
ให้Deethanizer มีระดบัสูงขึÊน 
ส่งผลให้ผลิตภณัฑ ์off-spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

6 

 13-FV-002 บกพร่องวาลว์ปิด 

 

 ขาดการผลิต Propylene และทาํ
ให้ C3/ C4/ C5 หมุนเวียนกลบั 
ไปยงั Heaters ส่งผลให้
ผลิตภณัฑ ์off-spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

6 

  ไม่มีการไหลของสารใหค้วาม
ร้อนเขา้ Reboiler (13-XV-
001/ 006/13-FV-001/003) 
 

 ทาํให้อุณหภูมิลดลง อาจจะทาํ
ให้ท่อเสียหาย เกิดการรัÉวไหล
ของสารไฮโดรคาร์บอน และ
เกิดเพลิงไหม ้

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

6 

  ไม่มีการไหลของสารใหค้วาม
ร้อนเขา้ Reboiler (13-XV-
001/ 006/13-FV-001/003) 
 

 ขาดการกลัÉนลาํดบัส่วน ทาํให้มี
สารเบาใน Depropylenizer และ
ขาดการควบแน่น ทาํให้
ผลิตภณัฑ ์Propylene off-spec 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

6 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 18/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ไม่มีการไหลหมุนเวียนแบบ 
Thermo Syphon เนืÉองจากมี
การปิด Block Valve 

 การลดลงของอุณหภูมิมี
แนวโนม้ทาํให้ท่อเสียหาย เกิด
การรัÉวไหลของสาร
ไฮโดรคาร์บอน และเกิดเพลิง
ไหม ้

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

6 

  ไม่มีการไหลหมุนเวียนแบบ 
Thermo Syphon เนืÉองจากมี
การปิด Block Valve 

 ขาดการกลัÉนลาํดบัลาํดบัส่วน 
ทาํให้มีสารเบาใน 
Depropylenezer  และขาดการ
ควบแน่น ทาํให้ผลิตภณัฑ ์
Propylene off-spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

6 

  13-LV-002 บกพร่องวาลว์ปิด 

 
 ทาํให้อุณหภูมิลดลง มีแนวโนม้
ทาํให้ท่อแตกหกัเสียหาย เกิด
การรัÉวไหลของสาร
ไฮโดรคาร์บอน และเกิดเพลิง
ไหม ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

6 

  13-LV-002 บกพร่องวาลว์ปิด 

 
 ขาดการกลัÉนลาํดบัส่วน ทาํให้มี
สารเบาใน Depropylenizer และ
ขาดการควบแน่น ทาํให้
ผลิตภณัฑ ์Propylene off-spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

6 

  เดินอปุกรณ์ Reboiler 2 ชุด
พร้อมกนัโดยไม่สมดุล 

 ภายใน Column มีความดนั
เพิÉมขึÊน ส่งผลให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

6 

  13-FV-001 เปิดสุด  ภายใน Column มีความดนั
สูงขึÊน และเกิดความเสียหายแก่
อุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

6 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 19/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  13-FV-003 เปิดสุด 

 

 

 ภายใน Column มีความดนั
สูงขึÊน และเกิดความเสียหายแก่
อุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  13-LV-002 เปิดสุด 

 

 มีแนวโนม้ของอุณหภูมิทีÉลดลง 
ทาํให้ท่อแตกหกัเสียหาย เกิด
การรัÉวไหลของสาร
ไฮโดรคาร์บอน และเกิดเพลิง
ไหม ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  13-LV-002 เปิดสุด 

 

 ขาดการกลัÉนลาํดบัส่วน ทาํให้มี
สารเบาใน Depropylenizer และ
ขาดการควบแน่น ทาํให้
ผลิตภณัฑ ์Propylene ไม่ได้
คุณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  ปล่อยระบาย Quench water 
ไปยงั Grade ระหว่างการซ่อม
บาํรุง  

 มีการปนเปืÊ อนทาํให้
ผูป้ฏิบติังานสัมผสัBenzene 

และเกิดอนัตรายต่อสิÉงแวดลอ้ม 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  เดินอปุกรณ์ Reboiler 2 ชุด
พร้อมกนัโดยไม่สมดุล 

 ภายใน Column เกิดความดนั
เพิÉมขึÊน ส่งผลให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  13-FV-001 เปิดสุด 

 
 ภายใน Column เกิดความดนั
เพิÉมขึÊน ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  13-FV-003 เปิดสุด 

 

 ภายใน Column เกิดความดนั
เพิÉมขึÊน ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก 

 

 

 เกิดความดนัภายในอุปกรณ์สูง
มากเกินไปและมีแนวโนม้จะทาํ
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 20/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  มีการขยายตวัของสาร HC 

ดว้ยความร้อนในสภาวะการ
ปิดกัÊนระบบ โดยสารให้ความ
ร้อน 

 ทาํให้สาร HC มีความดนั
เพิÉมขึÊน ส่งผลให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  ไม่มีการไหลของสารใหค้วาม
ร้อนแก่ Reboiler (13-XV-001/ 
006/ 13-FV-001/003) 

 มีแนวโนม้เกิดอุณหภูมิลดลง 
ทาํให้ท่อเสียหาย เกิดการ
รัÉวไหลของสารไฮโดรคาร์บอน 
และเกิดเพลิงไหม ้

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  ไม่มีการไหลของสารใหค้วาม
ร้อนแก่ Reboiler (13-XV-001/ 
006/ 13-FV-001/003) 

 ขาดการกลัÉนลาํดบัส่วน ทาํให้มี
สารเบาใน Depropylenizer และ
ขาดการควบแน่นทาํให้
ผลิตภณัฑ ์Propylene ไม่ได้
คุณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  ไม่มีการไหลหมุนเวียนแบบ 
Thermo syphon เนืÉองจากทาํ
การปิด Block Valve 

 ทาํให้อุณหภูมิลดลง และมีด
แนวโนม้ทาํให้ท่อเสียหาย เกิด
การรัÉวไหลของสาร
ไฮโดรคาร์บอน และเกิดเพลิง
ไหม ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  ไม่มีการไหลหมุนเวียนแบบ 
Thermo syphon เนืÉองจากทาํ
การปิด Block Valve 

 ขาดการกลัÉนลาํดบัส่วน ทาํให้มี
สารเบาใน Depropylenizer และ
ขาดการควบแน่นทาํให้
ผลิตภณัฑ ์Propylene ไม่ได้
คุณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  13-LV-002 บกพร่องวาลว์ปิด 

 
 ทาํให้อุณหภูมิลดลง และมี
แนวโนม้ทาํให้ท่อเสียหาย เกิด
การรัÉวไหลของสาร
ไฮโดรคาร์บอน และเกิดเพลิง

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 21/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ไหม ้

  13-LV-002 บกพร่องวาลว์ปิด 

 
 ขาดการกลัÉนลาํดบัส่วนทาํให้มี
สารเบาใน Depropylenizer และ
ขาดการควบแน่น ทาํให้
ผลิตภณัฑ ์Propylene ไม่ได้
คุณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  13-LV-002 บกพร่องวาลว์เปิด 

 
 ทาํให้อุณหภูมิลดลง มีแนวโนม้
ทาํให้ท่อเสียหาย เกิดการ
รัÉวไหลของสารไฮโดรคาร์บอน 
และเกิดเพลิงไหม ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  13-LV-002 บกพร่องวาลว์เปิด 

 

 ขาดการกลัÉนลาํดบัส่วน ทาํให้มี
สารเบาใน Depropylenizer และ
ขาดการควบแน่น ทาํให้
ผลิตภณัฑ ์Propylene ไม่ได้
คุณภาพ 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  การใส่แผน่ปิดกัÊน (Blind) 
ทีÉControl Valve เพืÉอตดัแยก 
C3+ Facilities 

 มีสาร HC รัÉวไหลออกจากกน้
หอ Deethanizer อนัตรายขณะ
ดาํเนินการ มีโอกาสเกิดเพลิง
ไหม ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  การใส่แผน่ปิดกัÊน (Blind) ทีÉ 
Control Valve เพืÉอตดัแยก  
Reboiler ออกจากระบบ 
Condensate  

 มี Condensate รัÉวไหลออกมา 
ส่งผลอนัตรายต่อผูป้ฏิบติังาน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  ไม่มีการไหลของสารใหค้วาม
ร้อนกบั Reboiler  (13-XV-
001/ 006/ 13-FV-001/003) 

 มีแนวโนม้เกิดอุณหภูมิลดลงทาํ
ให้ท่อเสียหาย เกิดการรัÉวไหล
ของสารไฮโดรคาร์บอน และ
เกิดเพลิงไหม ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 22/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ไม่มีการไหลของสารใหค้วาม
ร้อนกบั Reboiler  (13-XV-
001/ 006/ 13-FV-001/003) 

 ขาดการกลัÉนลาํดบัส่วนทาํให้มี
สารเบาใน Depropylenizer และ
ขาดการควบแน่นทาํให้
ผลิตภณัฑ ์Propylene ไม่ได้
คุณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

  ไม่มีการไหลของสารใหค้วาม
ร้อนกบั Reboiler  (13-XV-
001/ 006/ 13-FV-001/003) 

 มีแนวโนม้ทีÉ Quench Water/ 
Steam Condensate จบัตวัเป็น
นํÊาแขง็ในสภาวะหยดุนิÉง อาจจะ
ท่อแลกเปลีÉยนความร้อนเกิด
การแตกเสียหายขึÊน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
6 

ระบบ Demethanizer 

Overhead รวมถึงสาย
ป้อนกลบัและ  
Methane Offgas ไป
ยงั Fuel Gas (NODE 
1-7) 

 ปัÊ ม P-1303 (Trip) หยดุการ
ทาํงาน 

 

 ระดบัของเหลวใน Reflux 

Drum เพิÉมขึÊน ส่งผลให้มีการพา
ของเหลวไปทีÉ Cold Box ซึÉง
ของเหลวจะไม่สามารถระเหย
ใน Cold Box ไดเ้พราะ Cold 

Box ถูกออกแบบไวส้าํหรับให้
ความร้อนแก่ไอมีเทนเท่านัÊน 
ส่งผลให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
7 

 13-FV-014 บกพร่องวาลว์ปิด  
 

 ระดบัของเหลวใน Reflux 

Drum เพิÉมขึÊน ส่งผลให้มีการพา
ของเหลวไปทีÉ Cold Box ซึÉง
ของเหลวจะไม่สามารถระเหย
ใน Cold Box ไดเ้พราะ Cold 

Box ถูกออกแบบไวส้าํหรับให้
ความร้อนแก่ไอมีเทนเท่านัÊน 
และทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
7 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 23/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 13-XV-009/ 13-PV-011 

บกพร่องปิด 

 

 เกิดการปิดกัÊนของไอดา้น
ทางออกของ Dmethanizer ทาํ
ให้Column มีความดนัเพิÉมขึÊน 
และอุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
7 

 13-FV-013 บกพร่องปิด 

 

 ระดบัของเหลวใน Reflux 

Drum เพิÉมขึÊน ส่งผลให้มีการพา
ของเหลวไปทีÉ Cold Box ซึÉง
ของเหลวจะไม่สามารถระเหย
ใน Cold Box ไดเ้พราะ Cold 

Box ถูกออกแบบไวส้าํหรับให้
ความร้อนแก่ไอมีเทนเท่านัÊน 
และทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
7 

 13-FV-005 วาลว์เปิดสุด 

 

 เกิดอตัราการไหลเพิÉมขึÊนอยา่ง
ฉบัพลนัผา่น Cold Box ทาํให้
อุณหภูมิดา้นขาออกตํÉาลง ทาํให้
ท่อเสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
7 

  Reflux Pump มีการขยายตวั
ดว้ยความร้อน (Thermal 

Expansion) อนัเนืÉองมาจาก
ระบบอยูภ่ายใตส้ภาวะปิดกัÊน 

 มีแนวโนม้ทีÉจะทาํให้ปัËม
เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
7 

  ขาด Binary Refrigerant ไปยงั 
Methane Condenser 

 ความดนัในระบบเพิÉมขึÊน ส่งผล
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
7 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  มีความดนัสูงเกินไปในอปุกรณ์
อาจจะเกิดความเสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
7 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 24/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  Binary Refrigerant ลม้เหลว 

 
 อุณหภูมิลดลง ทาํให้มีความ
เสีÉยงทีÉจะทาํความเสียหายแก่
ระบบท่อขาออกของ Cold Box 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
7 

  Charge Gas Compressor หยดุ
ทาํงาน 

 

 อุณหภูมิลดลง ทาํให้มีความ
เสีÉยงทีÉทาํความเสียหายแก่ระบบ
ท่อ Downstream ของ Cold Box 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
7 

  13-HIC-003 บกพร่อง และ
เปิด 13-HV-03 

 

 อุณหภูมิลดลงมีความเสีÉยงทีÉจะ
ทาํความเสียหายแก่ระบบท่อ
ดา้นออกของ Cold box 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
7 

กน้หอ  Demethanizer 

รวมถึง Reboiler และ
สายป้อนเขา้ Ethylene 

Fractionator  

(NODE 1- 8) 

 ปัËม P-1302 Trip ปัÊ มหยดุ
ทาํงาน 

\ 

 ระดบัของเหลวใน 
Demethanizer เพิÉมขึÊน ส่งผลให้
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

 ปัËม P-1302 Trip ปัÊ มหยดุ
ทาํงาน 

 

 สูญเสียการควบแน่นบางส่วน
ใน Deethanizer เนืÉองมาจากการ
ขาดการถ่ายเทความร้อนใน 
Cold Box ส่งผลใหผ้ลิตภณัฑ์
ไม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

 13-FV-012 บกพร่องวาลว์ปิด 

 

 ระดบัของเหลวใน 
Demethanizer เพิÉมขึÊน ส่งผลให้
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

  13-FV-012 บกพร่องวาลว์ปิด 

 

 สูญเสียการควบแน่นบางส่วน
ใน Deethanizer เนืÉองมาจากการ
ขาดการถ่ายเทความร้อนใน 
Cold Box ส่งผลใหผ้ลิตภณัฑ์
ไม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 25/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ทาํการปิดวาลว์ řś-XV-032   ระดบัใน Demethanizer เพิÉมขึÊน 
ส่งผลให้ผลิตภณัฑไ์ม่ได้
คุณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

  ทาํการปิดวาลว์ řś-XV-032  สูญเสียการควบแน่นบางส่วน
ใน Deethanizer เนืÉองมาจากการ
ขาดการถ่ายเทความร้อนใน 
Cold Box ส่งผลให้ผลิตภณัฑ์
ไม่ไดคุ้ณภาพ 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

  13-FV-012 เปิด 

 

 

 

 

 มีอตัราการไหลผา่นท่อเพิÉมขึÊน 
ส่งผลให้ระดบัลดลงและไม่มี
ของเหลวป้อนเขา้ทางดา้น 
SuctionของปัËม ซึÉงทาํให้ 
Deethanizer สูญเสียสาร
ควบแน่นบางส่วนเนืÉองมาจาก
ขาดการถ่ายเทความร้อนใน 
Cold Box ส่งผลให้ผลิตภณัฑ์
ไม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

  13-FV-011 เปิดสุด  ปัËมเดินเครืÉองทีÉจุดปลายของเส้น
โคง้ซึÉงมีโอกาสทีÉปัËมจะ Trip ได้
และเกิดความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

  13-FV-011 เปิดสุด  เกิดการ Flare จาํนวนมากจาก 
Deethanizer Overhead ทาํให้
สูญเสีย product และมีโอกาสทาํ
ให้ product off-spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

  เกิดการเดินปัËม Ś ชุดพร้อมๆ 
กนั ระหว่างการสลบัการ
เดินเครืÉอง 

 มีอตัราการไหลผา่นท่อเพิÉมขึÊน 
ส่งผลให้ระดบัลดลงและไม่มี
ของเหลวป้อนเขา้ทางดา้น 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 26/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 

 

 

SuctionของปัËม ซึÉงทาํให้ 
Deethanizer สูญเสียสาร
ควบแน่นบางส่วนเนืÉองมาจาก
ขาดการถ่ายเทความร้อนใน 
Cold Box ส่งผลใหผ้ลิตภณัฑ์
ไม่ไดคุ้ณภาพ 

  ปัËม P-1302 (Trip) หยดุทาํงาน 

 

 

 

 

 

 มีการไหลยอ้นกลบัจาก 
Ethylene Fractionator ผา่นท่อ 
Min Flow ทาํให้เกิดการสูญเสีย
ความดนัในหอ Ethylene 

Fractionator มีผลใหเ้กิด
แนวโนม้อุณหภูมิลดลงตํÉากว่า
ค่าการออกแบบ และผลิตภณัฑ์
ไม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  เกิดความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้จะเกิดความเสียหายแก่
อุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

  เกิดการขยายดว้ยความร้อน 
(Thermal Expansion) ใน 
Strainer ทีÉขาเขา้ของ Cold 

Box 

 เกิดความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้ทีÉ Strainer จะเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

  Binary Refrigerant ลม้เหลว  มีแนวโนม้ทาํให้อุณหภูมิทีÉขา
ออกของ Cold Box ตํÉาลง และ
ทาํให้ท่อเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

  ขาดการ Reboiling 

 
 มีแนวโนม้ทาํให้อุณหภูมิทีÉขา
ออกของ Cold Box ตํÉาลง และ
ทาํให้ท่อเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 27/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  เมทานอลถูกฉีดเขา้ทางท่อ 

Suction ของปัËม 
 การปนเปืÊ อนของ Ethylene ทาํ
ให้ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

  เมทานอลถูกฉีดเขา้ทางท่อ 

Suction ของปัËม 
 ทาํให้ Recycle Ethane ปนเปืÊ อน
กบัเมทานอลส่งผลใหเ้กิด CO 

ใน เตาเผาส่งผลกระทบต่อการ
ผลิต Acetylene Converter ทาํ
ให้ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

  E-1307 ท่อภายในแตก 

 
 มีแนวโนม้ทีÉจะมีการปนเปืÊ อน
ของ Acetylene ในผลิตภณัฑ ์
Ethylene ทาํให้ product off-
spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

  E-1307 ท่อภายในแตก 

 

 Column มีความดนัเพิÉมขึÊน ทาํ
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

  มี Min Stop 13-SPV-001 ทีÉท่อ 
Charge Gas ไปยงั E-1307 

 

 เกิดปัญหาขึÊนในระหว่างการ
ปรับลดกาํลงัการผลิตลดลง ทาํ
ให้ product off-spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

  ไม่สามารถทีÉจะบาํรุงรักษา 13-
FV-012 

 หน่วยผลิตหยดุเดินเครืÉองจกัร 

 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
8 

ดา้น Suction ของ 
Compressor ของ  
Binary Refrigeration  
จนถึงดา้น Discharge 
รวมถึงการควบแน่น 
(NODE 1-9) 

 ไม่มีของเหลวในระบบทาํให้ 
B-1601 Trip หยดุการทาํงาน 

 สายหมุนเวียนทีÉผา่น Cold Box 

มีแนวโนม้อุณหภูมิลดลงทาํให้
ท่อเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

 16-PV-001A บกพร่องปิด  ทาํให้ความดนัดา้น Discharge 

ของ Compressor เพิÉมขึÊน ส่งผล
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 28/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 Minimum Flow Kick Back 

Valve (16-FV-001/2/3) 
บกพร่องปิด 

 

 อาจเกิด Stone Walling ใน 
Compressor ทาํให้เกิดความดนั
เพิÉมขึÊนใน Suction Drum ส่งผล
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

 มีการเติม Ethylene Make Up 

ใน V-1604 มากเกินไป 

 

 ทาํให้ระดบัใน V-1604 เพิÉมขึÊน 
ส่งผลให้เกิด product off spec 
เนืÉองจากความเยน็ไม่เพียงพอ 

 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

  มี vapor load ทีÉ V-1601 stage 

ř-ś มากขึÊน เนืÉองจาก User 

ตอ้งการใช ้Binary refrigerant 

มากขึÊน 

 ความดนัและอุณหภูมิดา้นขา
ออกของ B-1601 สูงขึÊน จนทาํ
ให้ compressor trip  

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

  Binary Refrigerant ใน 
Ethylene (300 pound Carbon 

Steel)  
 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดการไหล
กลบัทางจาก Accumlator ไป
ยงัท่อ Vapor Ethylene (ซึÉงใช้
ขณะเริÉมเดินเครืÉอง) ส่งผลให้
ท่อเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

  มีการต่อ N2 Purge เขา้ท่อ 

Downstream ของแต่ละดา้น 
Suction ของ MOV (16-XV-
001/2/3/4) โดยมี Block Valve 
1 ตวั 

 มีแนวโนม้ทีÉสาร HC จะรัÉวไหล 
อาจเกิดเพลิงไหมไ้ด ้

 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

  มีแนวโนม้เกิดของเหลวใน 
Suction Drum ระหว่างทีÉ 
Compressor Trip 

 เกิดความดนั Settle เพิÉมขึÊน 
ส่งผลให้อปุกรณ์เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

  มีการขยายตวัของของเหลว 

Ethylene อนัเนืÉองมาจากความ
ร้อน (Thermal Expansion) ใน

 ท่อ Make up มีความดนัสูง
เกินไป อาจเกิดความเสียหาย
ได ้ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 29/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ท่อ  Make up 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก 

 

 เกิดความดนัสูงเกินไปกบั
อุปกรณ์ และมีแนวโนม้ทีÉจะ
เสียหายได ้

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

  16-TV-006 เปิดสุด 

 

 

 มีแนวโนม้ทีÉไอทางดา้นเขา้ 
Compressor จะมีอุณหภูมิ
ลดลง อาจทาํให้ Compressor 

เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

  16-LV-009 เปิดสุด 

 

 

 

 มีแนวโนม้ทีÉไอทางดา้น Suction 

ของ Compressor จะมีอุณหภูมิ
ลดลง อาจทาํให้ Compressor 

เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

  ของเหลวไหลรัÉวผา่น řś-LV-
003, 16-PV-001A, 13-TV-030 

และ 13-LV-009 ระหว่าง เริÉม
เดินเครืÉอง Compressor 

 Compressor ถูกสัÉงหยดุการ
ทาํงานเนืÉองจากระดบัของเหลว
ใน Suction Drum เพิÉมขึÊน 
ส่งผลให้อปุกรณ์เสียหายจาก 
Liquid carry over 
 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

  ของเหลวไหลรัÉวผา่น řś-LV-
003, 16-PV-001A, 13-TV-030 

และ 13-LV-009 ระหว่าง เริÉม
เดินเครืÉอง Compressor 

 มีแนวโนม้การเกิดอุณหภูมิ
ลดลงทีÉทางเขา้ของ Stage 3 
ส่งผลให้เปลือกหุ้ม Compressor 

เสียหายได ้(วสัดุทาํจาก LTCS, 

DT=-46 oC) 
 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 30/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  E-1601 ท่อภายในแตก/รัÉว  
 

 มีการรัÉวไหลของ Binary 

refrigerant ลงไปในนํÊาหล่อเยน็ 
ส่งผลให้ product off spec 
เนืÉองจากไม่สามารถทาํความ
เยน็ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

  การทาํอากาศให้แห้งในระบบ
การทาํความเยน็ 

 

 

 เกิดความไม่สมบูรณ์ หรือความ
ไม่พร้อมในการทาํอากาศให้
แห้ง อนัเนืÉองมาจากทาํการ 
Purge Connectionไม่เพียงพอทาํ
ให้เกิดนํÊาแขง็เกาะส่งผลให้
เปลือกหุ้ม Compressor เสียหาย
ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

  ทาํการเติม Ethylene ไปใน V-
1604 ขณะเริÉมเดินเครืÉองจกัร 

 อุณหภูมิใน V-1604 ลดตํÉาลง
อุปกรณ์แตกเสียหายได ้

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

  ใช ้N2 ทีÉมีความดนัตํÉาในการ
เริÉมเดินเครืÉอง Dry Gas Seal 

 มีการปล่อยสาร HC ออกสู่
บรรยากาศจาก Seal Gas Vent 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

  Safety Valve ดา้นขาออกปิด
ก่อนการเปิดวาลว์ดา้นทางเขา้ 

 

 

 เกิดความดนัสูงเกินไปทีÉ
ทางออกของ Safety Valve 

ส่งผลให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บ
บาดเจ็บหรืออนัตรายเนืÉองจาก
หนา้แปลนรัÉว 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
9 

ของเหลวจาก 
Accumulator เขา้ 
Suction Drum  

(NODE 1-10)   

 13-LV-003 บกพร่องปิด 

 

 

 เกิดการแปรปรวนของ
กระบวนการภายใน 
Deethanizer Reflux Drum 
ส่งผลให้ product off spec 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
10 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 31/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 13-TV-030 บกพร่องปิด 

 

 

 เกิดความแปรปรวนของ
กระบวนการใน Demethanizer 

เนืÉองจากขาดสารป้อนเขา้ ส่งผล
ให้ product off spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
10 

  13-LV-009 บกพร่องปิด 

 

 

 เกิดความแปรปรวนของ
กระบวนการใน Demethanizer 

ส่งผลให้ product off spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
10 

  16-XV-010 บกพร่องปิด 

 

 

 Compressor Trip หยดุทาํงานทาํ
ให้กระบวนการผลิตเกิดความ
แปรปรวน product off spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
10 

  13-LV-003 บกพร่องเปิด 

 

 อตัราการไหลของสารทาํความ
เยน็เพิÉมขึÊนมาก ส่งผลให้ระดบั
ใน V-1301 เพิÉมขึÊนและมี
แนวโนม้ทาํให้มีของเหลวใน 
V-1603 เพิÉมขึÊน จะทาํให้เกิด 
Flare loss 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
10 

  13-LV-003 บกพร่องเปิด 

 
 ของเหลวไหลยอ้นกลบัเขา้ V-

1602 มีโอกาสของเหลวไหลเขา้
ใน Compressor ทาํให้เกิดความ
เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
10 

  16-TV-006/7/8 บกพร่องปิด 

 

 

 

ระดบัของเหลวใน V-1601/2/3 

สูงขึÊน ทาํให้มีการพาของเหลว
ไปยงัท่อ Suction ของ 
Compressor อาจจะเกิดความ
เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
10 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  เกิดความดนัสูงเกินไป อาจจะ
เกิดความเสียหายแก่อุปกรณ์ 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
10 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 32/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  เกิดการขยายตวัจากความร้อน
(Thermal Expansion) ของ
ของเหลว Binary Refrigerant 

ในภาวะการถูกปิดกัÊน 

 เกิดความดนัสูงเกินไป อาจจะ
เกิดความเสียหายแก่อุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
10 

  การถ่ายเทของ Binary จาก V-
1605 ไปยงั Demethanizer 

 

 อาจจะเกิดมีก๊าซจาก V-řŞŘŝ 
เขา้ไปยงั Demethanizer ส่งผล
ให้การทาํงานของหอ 
Demethanizer แปรปรวนขึÊน 
product off spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
10 

  เกิดการเปลีÉยนแปลงใน
องคป์ระกอบของ Binary 

Refrigerant 

 ความดนัสูง/ตํÉา ทีÉท่อ Discharge

ของ Comprossor ทาํให้
กระบวนการผลิตมีความ
แปรปรวน product off spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
10 

  V-1605 มีการหมุนเวียนดว้ย
ความร้อน 

 มีแนวโนม้จะทาํให้ Drum 

เสียหาย 
HAZOP  แผน

ควบคุม 1-
10 

Binary Refrigerant 
สาํหรับ Ethylene 

Product Rundown 

Chilling Ethane/ 
Ethylene Rundown 

(NODE 1- 11) 

 14-TV-006  วาลว์บกพร่องปิด 

 

 

 

 มีแนวโนม้ทีÉ Ethylene/Ethane 

อุณหภูมิสูงไปลงถงัเก็บทีÉมีผล
ให้เกิดการระเหยเป็นไออยา่ง
รวดเร็ว มากเกินไปและอาจเกิด
ความดนัทีÉสูงเกินไป จนทาํให้
เกิด Product loss และถงัเก็บ
เสียหายได ้

HAZOP  

แผน
ควบคุม 1-
11 

 14-TV-006 วาลว์เปิดสุดหรือ
เปิด Bypass 

 แนวโนม้ทีÉขาออก Binary 

Refrigerant มีอุณหภูมิลดลงจะ
ส่งผลใหข้องเหลวใน  
V-1602 มีอุณหภูมิลดลงจนอาจ
ทาํให้ท่อและอุปกรณ์เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
11 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 33/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 เกิดการรัÉวไหลผา่น řŜ-TV-
006 

 

 มีแนวโนม้เกิดอุณหภูมิลดลงตํÉา
กว่าค่าการออกแบบของ
ของเหลวในถงั V-1602 ทาํให้
อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
11 

  ของเหลว Binary refrigerant 
เกิดการขยายตวัเนืÉองจากความ
ร้อน (Thermal Expansion) ใน
สภาวะเกิดการปิดกัÊนขึÊน 

 ความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้จะทาํให้อปุกรณ์
เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
11 

  ไม่มีขอ้มูลการออกแบบของ 
E-1411 ใน PID 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดความดนัสูง
เกินไปจนทาํให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
11 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  อุณหภูมิสูงขึÊน ทาํให้อาจเกิด
ความเสียหายต่ออุปกรณ์ 

  แผน
ควบคุม 1-
11 

  เกิดการไหลเขา้ E-1411 ของ
สารทีÉมีอุณหภูมิอยา่งรวดเร็ว 

 การเยน็ตวัลงอยา่งรวดเร็วส่งผล
ให้อุปกรณ์แลกเปลีÉยนความ
ร้อนชาํรุด 

  แผน
ควบคุม 1-
11 

Ethane จาก OSBL 

ป้อนเขา้ Cracker โดย
ผา่น  Removal Bed 

และ Acid Gas 

Absorber  
(NODE 1-12 ) 

 ขาดการป้อนสาร ethane จาก 
OSBL 

 

 อตัราการไหลลดลงตลอดทัÊง
หน่วยผลิต อาจทาํให้ค่าควบคุม
ในกระบวนการผลิตฝัÉง 
downstream แปรปรวนและ
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
12 

 มีแนวโนม้เกิดการไหล
ยอ้นกลบัของไอนํÊาเจือจางจาก
ดา้นขาออกของ Ethane 

Saturator ไปยงั Amine 

Absorber ส่งผลให้อุณหภูมิ
เพิÉมขึÊนและทาํให้อุปกรณ์
เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
12 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 34/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 มีแนวโนม้เกิดการไหล
ยอ้นกลบัของ Ethane กลบัเขา้ 
OSBL Supply Line ทาํให้ค่า
ควบคุมในกระบวนการผลิตฝัÉง 
downstream แปรปรวนและ
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
12 

  ไอนํÊาเจือจางทีÉใชส้าํหรับสาํรอง
การป้อนให้กบั C-1102 มี
แนวโนม้ป้องกนั Back Up 

Ethane จากถงัเก็บเขา้มาใน
กระบวนการผลิต  อาจทาํให้ค่า
ควบคุมในกระบวนการผลิตฝัÉง 
downstream แปรปรวนและ
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
12 

  11-PV-001A Fail Close   อตัราการไหลลดลงตลอดทัÊง
หน่วยผลิต อาจทาํให้ค่าควบคุม
ในกระบวนการผลิตฝัÉง 
downstream แปรปรวนและ
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
12 

  มีแนวโนม้เกิดการไหล
ยอ้นกลบัของไอนํÊาเจือจางจาก
ดา้นขาออกของ Ethane 

Saturator ไปยงั Amine 

Absorber ส่งผลให้อุณหภูมิ
เพิÉมขึÊนและทาํให้อุปกรณ์
เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
12 

  ไอนํÊาเจือจางทีÉใชส้าํหรับสาํรอง
การป้อนให้กบั C-1102 มี

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
12 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 35/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

แนวโนม้ป้องกนั Back Up 

Ethane จากถงัเก็บเขา้มาใน
กระบวนการผลิต  อาจทาํให้ค่า
ควบคุมในกระบวนการผลิตฝัÉง 
downstream แปรปรวนและ
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

  เกิดการปิดกัÊนของ Guard Bed 

Block Valve 

 

 อตัราการไหลลดลงตลอดทัÊง
หน่วยผลิต อาจทาํให้ค่าควบคุม
ในกระบวนการผลิตฝัÉง 
downstream แปรปรวนและ
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
12 

  มีแนวโนม้เกิดการไหล
ยอ้นกลบัของไอนํÊาเจือจางจาก
ดา้นขาออกของ Ethane 

Saturator ไปยงั Amine 

Absorber ส่งผลให้อุณหภูมิ
เพิÉมขึÊนและทาํให้อุปกรณ์
เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
12 

  ไอนํÊาเจือจางทีÉใชส้าํหรับสาํรอง
การป้อนให้กบั C-1102 มี
แนวโนม้ป้องกนั Back Up 

Ethane จากถงัเก็บเขา้มาใน
กระบวนการผลิต  อาจทาํให้ค่า
ควบคุมในกระบวนการผลิตฝัÉง 
downstream แปรปรวนและ
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
12 

  Ethane Saturator เยน็ตวัลง
หลงัจากการหยดุเดินเครืÉอง 

 มีแนวโนม้ทาํให้เกิดสุญญากาศ
ใน C-1001/C-1102/S-1004 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
12 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 36/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

(shutdown) หรือ ระหว่างการ
เริÉมเดินเครืÉองขึÊนมา (start-up) 

 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  เกิดความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้จะทาํให้อปุกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
12 

  มีการปนเปืÊ อนของปรอทออก
จาก S-1004 

 มีแนวโนม้ทาํให้ Cold Box 

เสียหาย จาก Hg attack 
HAZOP  แผน

ควบคุม 1-
12 

  ประสิทธิภาพการทาํงานของ  
C-1001 ตํÉาลง 

 

 

 มี CO2 ปนเปืÊ อนเขา้ไปใน 
Ethane Feed มากส่งผลให้ตอ้ง
ใช ้CausticปริมาณสูงขึÊนใน 
Caustic Wash System มี
แนวโนม้ทาํให้ผลิตภณัฑไ์ม่ได้
คุณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
12 

  E-řřŚŜ ท่อภายในแตก/รัÉว  
 

 อาจทาํให้ความดนัดา้น LP 

Steam สูงขึÊนตามดา้น HC 
HAZOP  แผน

ควบคุม 1-
12 

  การซ่อมบาํรุง Hg Bed 

 

 มีแนวโนม้ทีÉผูป้ฏิบติังานจะ
ไดรั้บบาดเจบ็และอนัตรายจาก
การสัมผสักบั Hg 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
12 

  E-1130 ท่อภายในแตก/รัÉว 

 

 มี Quench Water เขา้ไปใน 
Ethane อาจทาํให้เกิดเกลือ
โซเดียมถูกพาเขา้ไปใน Preheat 
Coil ส่งผลให้ Coil เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
12 

  การซ่อมบาํรุง Hg Bed  

 

 มีแนวโนม้ทีÉผูป้ฏิบติังานจะ
ไดรั้บบาดเจบ็และสัมผสั
อนัตรายจาก Hg 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
12 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 37/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  การส่งกาํจดั Spent Activated 

Carbon ทีÉใชง้านแลว้ 
HAZOP  แผน

ควบคุม 1-
12 

C3/C4 LPG ป้อนเขา้ 
Cracker (NODE 1-
13)   

 11-FV-606 Fail Close 

บกพร่องวาลว์ปิด 

 

 

 

 มีแนวโนม้เกิดของเหลว C3+ 
สะสมจนถึงวาลว์ FV-606 

เนืÉองจากการปิด řř-PV-002 
อาจทาํให้ Heater Coil มี
แนวโนม้จะเกิดความเสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
13 

  11-XV-621 Fail Close 

บกพร่องวาลว์ปิด 

 

 

 มีแนวโนม้เกิดของเหลว C3+ 
สะสมจนถึงวาลว์ 11-XV-621 

เนืÉองจากการปิด řř-PV-002 

อาจทาํให้ Heater Coil มี
แนวโนม้จะเกิดความเสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
13 

  มีแนวโนม้จะเกิดความดนัขึÊน
สูงเกินไปใน E-1128 อนั
เนืÉองมาจากสภาวะทีÉมีของเหลว
อยูเ่ตม็ อาจทาํให้อุปกรณ์
เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
13 

  ปัËม P-1440 Trip หยดุทาํงาน
หรือ 14-FV-023 Fail Close  

บกพร่องวาลว์ปิด 

 ขาดสารป้อนเขา้ Heater ส่งผล
ให้ Heater Coil เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
13 

 

 11-PV-002 Fail Close 

 

 

 ระดบัใน E-1128 สูงขึÊน ส่งผล
ให้มีการพาของเหลวเขา้ Heater 

ทาํให้ coil เสียหายและอาจมี
ความเสีÉยงเกิดการรัÉวไหลของ 
hydrocarbon จากหนา้แปลน 
และเกิดเพลิงไหมข้ึÊน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
13 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 38/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 

 11-FIC-607 บกพร่องและสัÉง
ปิด řř-FV-607 

 ไม่มีการไหลของ Dilution 

Steam ทาํให้เกิด Coke ขึÊนอยา่ง
รุนแรงใน Heater Coil และทาํ
ให้ Coil เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
13 

  มีการปิด Ethane Block Valve 

Downstream 11-FV-601F 

ระหว่างการทาํ Decoke  

 Coil เสียหายเนืÉองจากไม่มีของ
ไหลเขา้สู่ระบบในระหว่างการ
ทาํ Decoke  

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
13 

  14-FV-023 Fail Open 

บกพร่องสัÉงเปิดวาลว์ 

 

 

 ระดบัใน E-1128 สูงขึÊน ส่งผล
ให้มีการพาของเหลวเขา้ Heater 

ทาํให้ coil เสียหายและอาจมี
ความเสีÉยงเกิดการรัÉวไหลของ 
hydrocarbon จากหนา้แปลน 
และเกิดเพลิงไหมข้ึÊน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
13 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  เกิดความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้มีอุปกรณ์จะเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
13 

Cracked Gas ไม่ยงั 
Quench Tower รวม
จนถึง Cracker   
(NODE 1-14) 

 เกิด Coking ทีÉ Coil เดียว Coil 

อุดตนั 

 

 อุณหภูมิของ Coil เพิÉมขึÊน 
ส่งผลให้เกิดความ Coil แตก
เสียหายกบั Coil ได ้ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
13 

 เกิด Coking ทีÉ TLE Coil อุด
ตนั 

 

 อุณหภูมิดา้นขาออกของ TLE 

เพิÉมขึÊน ส่งผลให้ Coil แตกเกิด
ความเสียหายแก่ Secondary 

TLE 

 แผน
ควบคุม 1-
14 

 ไม่มีการไหลของ Cracked 

Gas ทาํให้ TLV สัÉงปิด 

 

 ไม่มีการไหลของ Cracked Gas 

ส่งผลให้เกิดความเสียหายแก่ 
Coil และอุปกรณ์ 

 

 แผน
ควบคุม 1-
14 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 39/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 ขาดนํÊาป้อนหมอ้นํÊาไปยงั TLE 

 
 อุณหภูมิดา้นขาออกเพิÉมขึÊนและ
มีแนวโนม้ทีÉจะทาํให้ TLE 

เสียหาย 

 แผน
ควบคุม 1-
14 

 ไม่มีการ Purge Steam เขา้ไป 
TLV  

 

 

 เกิด Coke ขึÊนใน Seat ของ 

TLV/DV ทาํให้การปิดของ
วาลว์ไม่เตม็ทีÉ  อาจจะเกิดการ
รัÉวไหลของอากาศเขา้ไปใน
กระบวนการผลิตระหว่างทาํ 
Decoke ส่งผลให้เกิด acetylene 

convertor  runaway ได ้

 แผน
ควบคุม 1-
14 

 มีของไหลผา่น řř-XV-614 
หรือ 11-XV-621 ขณะวาลว์
ปิด  
 

 อาจเกิดสาร HC ปล่อยสู่
บรรยากาศ และมีแนวโนม้จะ
เกิดเพลิงไหมใ้น Rediant Coil 

เมืÉอมีอากาศเขา้มาขณะทาํ 
Decoke ทาํให้ coil เสียหาย 

 แผน
ควบคุม 1-
14 

 Heater  มีการเผาไหมม้าก
เกินไป 

 

 

 Cracking Severity สูงส่งผลให้ 
COT สูงและอุณหภูมิ Cross 

Over สูง ทาํให้ Coil อาจ
เสียหายได ้

 แผน
ควบคุม 1-
14 

  มีการเกิด Fouling ใน TLE  

 

 อุณหภูมิสูงทีÉดา้นขาออกของ 
Primary TLE เป็นสาเหตุทาํให้
แตกเกิดความเสียหายแก่ระบบ
ท่อดา้นขาออก และ Secondary 

TLE 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
14 

  Radiant Coil เสียแตก/รัÉว 

 

 เกิดไฟลุกไหมใ้น Firebox 
อาจจะเกิดความเสียหายแก่ Coil 

ทีÉอยูใ่กลเ้คียง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
14 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 40/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  Block valve C3+ ทีÉเขา้ heater 

ทาํให้มี C3+ ในท่อบริเวณ 
Convection Section ไม่มีการ
ไหล 

 เกิดการขยายตวัของไอส่งผลให้
เกิดความดนัสูงเกินไป ทาํให้ท่อ
เสียหายและเกิดการรัÉวของ HC 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
14 

กน้หอ 
Depropylenizer ไปยงั 
C3+ Hydrogenation 

Reactor (R-1420)  
(NODE 1-15)   

 ปัËม P-1420 trip 

 
 โอกาสเกิดการถ่ายเทความร้อน
หรือเกิดปฏิกิริยาทีÉควบคุมไม่ได้
เนืÉองจากอุณหภูมิเพิÉมขึÊน จน
อาจเกิดระเบิดได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

 14-FV-017 บกพร่องปิด 

 
 โอกาสเกิดการถ่ายเทความร้อน
หรือเกิดปฏิกิริยาทีÉควบคุมไม่ได้
เนืÉองจากอุณหภูมิเพิÉมขึÊน จน
อาจเกิดระเบิดได ้

 แผน
ควบคุม 1-
15 

 14-FV-010 บกพร่องปิด 

 
 มีแนวโนม้เกิดความดนัสูง
เกินไปใน V-1420 ทาํให้
อุปกรณ์เสียหาย 

 แผน
ควบคุม 1-
15 

 มีแนวโนม้ 14-FV-017 ปิด 
เนืÉองจากการควบคุมอตัราส่วน 
(FFC-017) ส่งผลให้ Reactor 

หยดุทาํงาน และ product off 
spec 

 แผน
ควบคุม 1-
15 

 ปัËม P-1408 Trip หยดุทาํงาน  มีแนวโนม้เกิดความดนัสูงเกิน
ใน V-1420 และเกิดความ
เสียหายต่ออุปกรณ์ 

 แผน
ควบคุม 1-
15 

 มีแนวโนม้จะเกิดการไหล
ยอ้นกลบัจาก  
R-1420 ไปยงั C-1402 ส่งผลให้ 
product off spec  

 แผน
ควบคุม 1-
15 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 41/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  14-FV-020/14-XV-011 
บกพร่องปิด 

 

 เกิดความดนัเพิÉมขึÊนใน Reactor 
ส่งผลให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  14-XV-004 บกพร่องปิด 

 
 ไม่มีของไหลเขา้ปัËม P-1420 

ส่งผลใหปั้Ëมเสียหายได ้
HAZOP  แผน

ควบคุม 1-
15 

  มีโอกาสเกิดการถ่ายความร้อน
หรือเกิดปฏิกิริยาทีÉควบคุมไม่ได ้
อนัเนืÉองมาจากการเพิÉมขึÊนของ
อุณหภูมิและอาจเกิดระเบิกได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  Manual Isolation Valve ดา้น
ขาออกของ Reactor ปิด 

 เกิดการปิดกัÊนทางออกของ 
Reactor ส่งผลให้เกิดความดนั
สูงเกินไป ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  14-FV-010 เปิดสุด 

 

 

 สารทีÉเขา้ Reactor เพิÉมขึÊน และมี
แนวโนม้จะทาํให้ผลิตภณัฑ์
ไม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  Depropylenizer มีระดบัลดลง 
ส่งผลให้ไม่มีการของไหลผา่น
ปัËมและอาจทาํใหปั้Ëมหยดุเดิน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  14-FV-019 เปิดสุด 

 

 ระดบัใน V-1420 ขาดหายไป 
ส่งผลให้ไม่มีของไหลยอ้นเขา้ 
P-1420 และทาํใหปั้Ê มเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  อาจเกิดไอเขา้ไปยงั C-1440 

ส่งผลให้ความดนัสูงเกินไปทาํ
ให้เกิดความเสียหายต่ออุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  14-FV-016 เปิดสุด  มีแนวโนม้ทีÉ R-1420 จะมีความ
ดนัสูงเกินไป ทาํให้เกิดความ
เสียหายต่ออุปกรณ์  

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 42/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  14-PV-010 เปิดสุด  มีแนวโนม้ทีÉ R-1420 จะมีความ
ดนัสูงเกินไป ทาํให้เกิดความ
เสียหายต่ออุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  อาจเกิดมีอากาศเขา้ไปยงั Flare 

ระหว่างการ Regeneration  

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดอนัตรายจาก
การขยายตวัในระบบ Flare และ
เกิดระเบิดได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก 

 

 เกิดความดนัสูงเกินไป และมี
แนวโนม้จะทาํให้อปุกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  มีการเปิด Hydrogen เขา้ไปยงั 
E-1421 เมืÉอ Reactor กาํลงัทาํ
การ Regenerate อยู ่

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดความดนัสูง
เกินไปทีÉดา้น Tube ของ E-1421 
ทาํให้ Heat exchanger เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  14-TV-020 เปิดสุด 

 
 อุณหภูมิสารป้อนเขา้ยงั Reactor 

ลดลง ส่งผลให้ลดความว่องไว
ในการทาํปฏิกิริยาและ
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  เปิดไอนํÊาเขา้ E-1421 ระหว่าง
การเดินเครืÉองปกติ 

 

 สายป้อนเขา้ Reactor มีอุณหภูมิ
เพิÉมขึÊน ส่งผลให้อุณหภูมิขา
ออกของ Reactor เพิÉมขึÊน มีผล
ให้ Reactor Trip หยดุการ
ทาํงานเกิด Flare loss 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  สูญเสียนํÊาหล่อเยน็ไปยงั  E-
1422 (Local) 

 R-1420 มีความดนัสูงเกินค่า
ทีÉตัÊงไว ้ทาํให้เกิดความเสียหาย
ต่ออุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

 
 มีปริมาณ Propylene ทีÉ
ป้อนเขา้ Reactor เพิÉมขึÊน 

 มีแนวโนม้ทีÉอุณหภูมิทางออก
ของ Reactor เพิÉมขึÊน ส่งผลให้ 
Product off spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 43/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  E-1421 ท่อภายในท่อแตก/รัÉว 

  
 มีแนวโนม้ทีÉจะมีความดนัสูง
เกินไปสาํหรับระบบท่อ 150 

pound ส่งผลใหท้่อเกิดความ
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  E-1422 . ท่อภายในท่อแตก/รัÉว  มีสาร HC ในนํÊาหล่อเยน็ ทาํให้
เกิด product off spec เนืÉองจาก
ไม่สามารถแลกเปลีÉยนความ
ร้อนได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  มีการ Bypass Reactor 

 

 Spectacle Blind ไม่สามารถถูก
ใชก้ลบัทางได ้ส่งผลให้เกิด
ความเสียหายต่ออุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  ใช ้Offspec Raw Hydrogen 

ระหว่างการเริÉมเดินเครืÉอง 
 มีแนวโนม้จะเกิดอุณหภูมิ
เพิÉมขึÊน เนืÉองจากมี Ethylene 

ปนเปืÊ อนอยู ่และทาํให้ Product 
off spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

  ระบบไฟฟ้าลม้เหลว  อาจจะเกิดปฏิกิริยาทีÉควบคุม
ไม่ได ้จนอาจเกิดระเบิดได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
15 

การป้อน Fuel Gas 
เขา้ Heater (NODE 1-
16 ) 

 ขาด Fuel Gas จาก OSBL 17-
PV-001A Fail Close บกพร่อง
สัÉงปิด 

 มีแนวโนม้ทีÉความดนั fuel gas 

ลดลง ส่งผลให้เปลวไฟใน 
heater ดบั และผลผลิตไม่ได้
คุณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
16 

 ขาดการป้อนเขา้ของ Internal 

Fuel Gas 

 

 มีแนวโนม้ทีÉความดนั fuel gas 

ลดลง ส่งผลให้เปลวไฟใน 
heater ดบัและผลผลิตไม่ไดต้าม
แผนการผลิต 

 แผน
ควบคุม 1-
16 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 44/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  11-XV-618/619 Fail Close 

บกพร่องสัÉงปิด 

 

 

 

 ทาํให้ไม่มี Pilot Burner ซึÉงถา้ 
Pilot burner ไม่ทาํงานกรณีมี
ความปรวนแปรในความดนั
ของ Fuel Gasใน Main Burner 

อาจทาํให้ fuel gas ไม่เผาไหม้
และสะสมใน heater อาจส่งผล
ให้เกิดการระเบิดภายใน heater 

ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
16 

  11-PCV-667 Fail Close  

บกพร่องสัÉงปิด 

 

 

 

 ทาํให้ไม่มี Pilot Burner ซึÉงถา้ 
Pilot burner ไม่ทาํงานกรณีมี
ความปรวนแปรในความดนั
ของ Fuel Gasใน Main Burner 

อาจทาํให้ fuel gas ไม่เผาไหม้
และสะสมใน heater อาจส่งผล
ให้เกิดการระเบิดภายใน heater 

ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
16 

  11-XV-617 Fail Open 

บกพร่องสัÉงเปิด 

 มีการปล่อย Fuel Gas ทิÊงสู่
บรรยากาศ มีแนวโนม้ทีÉจะเกิด
อนัตรายจากเพลิงไหมไ้ด ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
16 

  11-XV-620 Fail Open 

บกพร่องสัÉงเปิด 

 มีการปล่อย Fuel Gas ทิÊงสู่
บรรยากาศ มีแนวโนม้ทีÉจะเกิด
อนัตรายจากเพลิงไหมไ้ด ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
16 

  การไหลเขา้มาของ Fuel Gas 

หลงัจากเกิดการ Trip ขึÊน 

 นํÊาหนกัโมเลกุลลดลงอยา่ง
รวดเร็วจาก 19.6 เป็น 5 ทาํให้
ส่งผลกระทบต่อเปลวไฟได ้
และระยะยาวอาจส่งผลกระทบ
ต่ออุปกรณ์ (coil) 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
16 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 45/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  เปิด Bypass Valve คร่อม 
Coaleascer 

 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเพิÉมการเกิด 
Fouling ทีÉท่อ fuel gas และ 
Burner เพิÉมขึÊน ส่งผลให้มี
แนวโนม้ในการปล่อย NOx 
จาํนวนมากขึÊน และอาจอุดตนั 
burner ทาํให้ไม่สามารถผลิต
ผลิตภณัฑไ์ด ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
16 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  อุปกรณ์มีความดนัเพิÉมขึÊนและมี
แนวโนม้ทาํให้อุปกรณ์เกิด
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
16 

Heater Firebox และ 
Convection Section 

 ( NODE 1-17) 

 Induced Draft Fan Trip  หยดุ
ทาํงาน 

 เกิดความดนัและอุณหภูมิสูง
เกินไปทาํให้ Firebox เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
17 

  11-PIC-601 บกพร่อง และ 
PV-601 อยูที่Éตาํแหน่ง Min 

Stop 

 เกิดความดนัและอุณหภูมิสูง
เกินไปทาํให้ Firebox เสียหาย 

  แผน
ควบคุม 1-
17 

  การปรับค่าของ Air Register 

ไม่ถูกตอ้ง 

 การเผาไหมไ้ม่สมบูรณ์ทีÉ 
Burner บริเวณใดบริเวณหนึÉง 
อาจส่งผลให้มีเชืÊอเพลิงบางส่วน
หลงเหลือและเกิด after burn 

เป็นผลให้ coil เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
17 

  การเริÉมเดินเครืÉองหลงัเกิด
สภาวะ Trip  

 

 เนืÉองจากมีการป้อน Secondary  
Fuel Gas เขา้ไปขณะ Burner ทีÉ
ไม่มีเผาไหม ้อาจส่งผลให้เกิด
การระเบิดขึÊนได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
17 

  Ethane Coil แตกหกั  มี Ethane ปนใน Fuel Gas อาจ
เกิดการลุกไหมภ้ายใน heater 

ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
17 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 46/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  C3+ Coil แตกหกั  มี C3+ ปนใน Flue Gas อาจเกิด
การลุกไหมภ้ายใน heater ทาํให้
อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
17 

  Superheated Steam Coil 

แตกหกั 

 

 อุณหภูมิและความดนัเพิÉมขึÊน
ภายใน Stack ทาํให้เกิดควนัทีÉ
เห็นไดช้ดัเจน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
17 

SHP Steam 

Generation  (NODE 
1-18)  

 ปัËมนํÊาป้อนหมอ้นํÊา (BFW) P-
3601A/B บกพร่อง 

 

 อาจจะทาํให้ Preheat Coil 

เสียหาย เนืÉองจากมีนํÊาไปรับ
ความร้อนไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  ระดบัใน super high pressure 

steam drum (V-1106) มี
แนวโนม้ลดลง เนืÉองจากมีนํÊา
ไปรับความร้อนไม่เพียงพอ 
ส่งผลให้อปุกรณ์ V-1106 หรือ 
Primary TLE (E-1106A-F) เกิด
ความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  ทาํให้ท่อ SHP steam เสียหาย 
เนืÉองจากไม่มี BFW เขา้สู่ 
Desuperheat 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  36-STR-001A/B อุดตนั 

 

 

 อาจจะทาํให้ Preheat Coil 

เสียหาย เนืÉองจากมีนํÊาไปรับ
ความร้อนไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  ระดบัใน V-1106 มีแนวโนม้
ลดลง ส่งผลให้ V-1106 หรือ E-
1106A-F เกิดความเสียหาย 
เนืÉองจากมีนํÊาไปรับความร้อน
ไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 47/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

   ทาํให้ท่อ SHP steam เสียหาย
จากไม่มี BFW เขา้สู่ 
Desuperheat 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  36-FCV-007 บกพร่องเปิด 

 

 

 อาจจะทาํให้ Preheat Coil 

เสียหาย เนืÉองจากมีนํÊาไปรับ
ความร้อนไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  ระดบัใน V-1106 มีแนวโนม้
ลดลง ส่งผลให้ อุปกรณ์ V-
1106 หรือ E-1106A-F เกิด
ความเสียหาย เนืÉองจากมีนํÊาไป
รับความร้อนไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  ทาํให้ท่อ SHP steam เสียหาย
จากไม่มี BFW เขา้สู่ 
Desuperheat 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  11-FV-604 หรือ 11-FIC-604 
บกพร่องปิด 

 

 

 อาจจะทาํให้ Preheat Coil 

เสียหาย เนืÉองจากมีนํÊาไปรับ
ความร้อนไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  ระดบัใน V-1106 มีแนวโนม้
ลดลง ส่งผลให้ V-1106 หรือ E-
1106A-F เกิดความเสียหาย 
เนืÉองจากมีนํÊาไปรับความร้อน
ไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  ทาํให้ท่อ SHP steam เสียหาย
จากไม่มี BFW เขา้สู่ 
Desuperheat 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  11-TV-613 หรือ 11-TIC-613 

บกพร่องปิด  
 ทาํให้ท่อ SHP steam เสียหาย
จากไม่มี BFW เขา้สู่ 
Desuperheat 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 48/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  11-PV-003 หรือ 11-PIC-003 
บกพร่องปิด 

 เกิดความดนัเพิÉมขัÊนใน V-1117 
อาจทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  เปิด continuous blowdown 
11-SPV-601 ไม่เหมาะสม 
(เปิดนอ้ยกว่าปกติ) 

 ทาํใหคุ้ณภาพนํÊาใน V-1106 ไม่
เป็นไปตามค่าทีÉกาํหนดส่งผล
ให้คุณภาพไอนํÊาไม่เป็นไป
ตามทีÉกาํหนดอาจทาํให้ turbine 

ไดรั้บความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  11-FV-604 หรือ 11-FIC-604 
บกพร่องเปิด 

 

 

 ระดบัใน V-1106 เพิÉมขึÊน ส่งผล
ให้ BFW ถูกส่งไป Superheater 
ส่งผลให้เกิด hammering ใน 
SHP steam header ทาํให้ท่อ
หรือ turbine เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  11-TV-613 หรือ 11-TIC-613 

บกพร่องเปิด 
 SHP steam มีอุณหภูมิลดลง 
ส่งผลให้เกิด hammering ใน 
SHP steam header ทาํให้ท่อ
หรือ turbine เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  11-LV-601 หรือ 11-LIC-601

บกพร่องเปิด 

 

 

 ระดบัใน V-1106 มีแนวโนม้
ลดลง ส่งผลให้ V-1106 หรือ E-
1106A-F เกิดความเสียหาย 
เนืÉองจากมีนํÊาไปรับความร้อน
ไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  เปิด continuous blowdown 
11-SPV-601 ไม่เหมาะสม 
(เปิดมากกว่าปกติ) 

 ระดบัใน V-1106 มีแนวโนม้
ลดลง ส่งผลให้ V-1106 หรือ E-
1106A-F เกิดความเสียหาย 
เนืÉองจากมีนํÊาไปรับความร้อน
ไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 49/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ความดนั V-1117 เกินค่าทีÉ
ออกแบบอาจทาํให้ไดรั้บความ
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  ช่วง start-up Drain valve ของ 
TLEs เปิดไม่เหมาะสม (ปกติ
ปิด) 

 ระดบัและความดนัใน V-1106 

มีแนวโนม้ลดลง ส่งผลให้
อุปกรณ์ V-1106 หรือ E-
1106A-F เกิดความเสียหาย 
เนืÉองจากมีนํÊาไปรับความร้อน
ไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  11-LV-002B หรือ 11-LIC-
002B บกพร่องเปิด 

 มีโอกาสทีÉ hydrocarbon จากหอ 
C-1001 หรือ C-1201 หรือ C-
1221 ไหลยอ้นกลบัมายงั 11-
LV-002B และออกสู่บรรยากาศ 
มีโอกาสทาํให้เกิดเพลิงไหม้
หรือระเบิดได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  11-LV-601 หรือ 11-LIC-601

บกพร่องเปิด 

 

 

 ระดบัและความดนัใน V-1106 

มีแนวโนม้ลดลง  ส่งผลให้ V-
1106 หรือ E-1106A-F เกิด
ความเสียหาย เนืÉองจากมีนํÊาไป
รับความร้อนไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  เปิด continuous blowdown 
11-SPV-601 ไม่เหมาะสม 
(เปิดมากกว่าปกติ) 

 ระดบัและความดนัใน V-1106 

มีแนวโนม้ลดลง ส่งผลให้ V-
1106 หรือ E-1106A-F เกิด
ความเสียหาย เนืÉองจากมีนํÊาไป
รับความร้อนไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  11-PV-003 หรือ 11PIC-003 

บกพร่องเปิดสุด 

 

 ความดนัใน V-1117 ลดลง ทาํ
ให้ขาด Wash Water เขา้ C-
1001 เนืÉองจากความดนัไม่

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 50/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

เพียงพอ ส่งผลให้มีการพา 
Amine เขา้ไปใน Radiant Coil 

ส่งผลให้เสียหาย หรือท่อเกิด
การกดักร่อน  

   ขาด Wash Water เขา้ C-1201 

เนืÉองจากความดนัไม่เพียงพอ 
ส่งผลให้มีการพา Caustic เขา้
ไปในสายก๊าซป้อน และไป
ปนเปืÊ อนกบันํÊาทีÉ Dryer Feed 

KO Drum ส่งกลบัไปยงั 
Quench Water System ทาํให้
คุณภาพนํÊาไม่เป็นไปตาม
ขอ้กาํหนด 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  11-LV-002B หรือ 11LIC-
002B บกพร่องเปิดสุด 

 

 ความดนัใน V-1117 และระดบั
ตํÉาลงส่งผลให้ ทาํใหข้าด Wash 

Water เขา้ C-1001 ส่งผลให้มี
การพา Amine เขา้ไปใน 
Radiant Coil ส่งผลใหเ้สียหาย 
หรือท่อเกิดการกดักร่อน  

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  ความดนัใน V-1117 และระดบั
ตํÉาลงส่งผลให้ ทาํใหข้าด Wash 

Water เขา้ C-1201 ส่งผลให้มี
การพา Caustic เขา้ไปในสาย
ก๊าซป้อน และไปปนเปืÊ อนกบั
นํÊาทีÉ Dryer Feed KO Drum 

ส่งกลบัไปยงั Quench Water 

System ทาํใหคุ้ณภาพนํÊาไม่

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 51/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

เป็นไปตามขอ้กาํหนด 

  ช่วง start-up Drain valve ของ 
TLEs เปิดไม่เหมาะสม (ปกติ
ปิด) 

 ระดบัและความดนัใน V-1106 

มีแนวโนม้ลดลง ส่งผลให้ V-
1106 หรือ E-1106A-F เกิด
ความเสียหาย เนืÉองจากมีนํÊาไป
รับความร้อนไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  Binary Refrigerant หรือ CG 

Compressor บกพร่องหยดุ
ทาํงาน 

 ความดนัใน Steam Drum เพิÉม
สูงขึÊนเกินค่าออกแบบ อาจทาํ
ให้ Steam Drum เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  ความดนัใน Super High 

Pressure Steam Header เพิÉม
สูงขึÊนเกินค่าออกแบบ อาจทาํ
ให้ท่อ Steam Header เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  11-FV-604 หรือ 11-FIC-604 
บกพร่องเปิด 

 

 

 ระดบัใน V-1106 เพิÉมขึÊน ส่งผล
ให้ BFW ถูกส่งไป Superheater 
ส่งผลให้อุณหภูมิของ Steam 

ลดลงและมีนํÊาปนไปทาํให้เกิด 
hammering ใน SHP steam 

header ทาํให้ท่อหรือ turbine 

เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  11-TV-613 หรือ 11-TIC-613 

บกพร่องเปิด 

 SHP steam มีอุณหภูมิลดลง 
ส่งผลให้เกิด hammering ใน 
SHP steam header ทาํให้ท่อ
หรือ turbine เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 52/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ปัËมนํÊาป้อนหมอ้นํÊา (BFW) P-
3601A/B บกพร่อง 

 

 อาจจะทาํให้ Preheat Coil 

เสียหาย เนืÉองจากมีนํÊาไปรับ
ความร้อนไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  ทาํให้ท่อ SHP steam เสียหาย
จากไม่มี BFW เขา้สู่ 
Desuperheat 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  36-STR-001A/B อุดตนั  อาจจะทาํให้ Preheat Coil 

เสียหาย เนืÉองจากมีนํÊาไปรับ
ความร้อนไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

   ทาํให้ท่อ SHP steam เสียหาย
จากไม่มี BFW เขา้สู่ 
Desuperheat 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  36-FCV-007 บกพร่องเปิด  อาจจะทาํให้ Preheat Coil 

เสียหาย เนืÉองจากมีนํÊาไปรับ
ความร้อนไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  ทาํให้ท่อ SHP steam เสียหาย
จากไม่มี BFW เขา้สู่ 
Desuperheat 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  11-FV-604 หรือ 11-FIC-604 
บกพร่องปิด 

 อาจจะทาํให้ Preheat Coil 

เสียหาย เนืÉองจากมีนํÊาไปรับ
ความร้อนไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 

  11-TV-613 หรือ 11-TIC-613 

บกพร่องปิด  
 ทาํให้ท่อ SHP steam เสียหาย
จากไม่มี BFW เขา้สู่ 
Desuperheat 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
18 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 53/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ปัËมนํÊาป้อนหมอ้นํÊา (BFW) P-
3601A/B บกพร่อง 

 ระดบัใน V-1106 มีแนวโนม้
ลดลง ส่งผลให้ V-1106 หรือ E-
1106A-F เกิดความเสียหาย 
เนืÉองจากมีนํÊาไปรับความร้อน
ไม่เพียงพอ 

HAZ

OP 

 แผน
ควบคุม 1-
18 

  36-STR-001A/B อุดตนั 

 
 ระดบัใน V-1106 มีแนวโนม้
ลดลง ส่งผลให้ V-1106 หรือ E-
1106A-F เกิดความเสียหาย 
เนืÉองจากมีนํÊาไปรับความร้อน
ไม่เพียงพอ 

HAZ

OP 

 แผน
ควบคุม 1-
18 

  36-FCV-007 บกพร่องเปิด 

 
 ระดบัใน V-1106 มีแนวโนม้
ลดลง ส่งผลให้ V-1106 หรือ E-
1106A-F เกิดความเสียหาย 
เนืÉองจากมีนํÊาไปรับความร้อน
ไม่เพียงพอ 

HAZ

OP 

 แผน
ควบคุม 1-
18 

  11-FV-604 หรือ 11-FIC-604 
บกพร่องปิด 

 

 ระดบัใน V-1106 มีแนวโนม้
ลดลง ส่งผลให้ V-1106 หรือ E-
1106A-F เกิดความเสียหาย 
เนืÉองจากมีนํÊาไปรับความร้อน
ไม่เพียงพอ 

HAZ

OP 

 แผน
ควบคุม 1-
18 

  มี 11-LV-601 หรือ 11-LIC-
601บกพร่องเปิด 

 ระดบัใน V-1106 มีแนวโนม้
ลดลง ส่งผลให้ V-1106 หรือ E-
1106A-F เกิดความเสียหาย 
เนืÉองจากมีนํÊาไปรับความร้อน
ไม่เพียงพอ 

HAZ

OP 

 แผน
ควบคุม 1-
18 

  เปิด continuous blowdown 
11-SPV-601 ไม่เหมาะสม 
(เปิดมากกว่าปกติ) 

 ระดบัใน V-1106 มีแนวโนม้
ลดลง ส่งผลให้ V-1106 หรือ E-
1106A-F เกิดความเสียหาย 

HAZ

OP 

 แผน
ควบคุม 1-
18 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 54/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

เนืÉองจากมีนํÊาไปรับความร้อน
ไม่เพียงพอ 

  ช่วง start-up Drain valve ของ 
TLEs เปิดไม่เหมาะสม (ปกติ
ปิด) 

 ระดบัและความดนัใน V-1106 

มีแนวโนม้ลดลง ส่งผลให้ V-
1106 หรือ E-1106A-F เกิด
ความเสียหาย เนืÉองจากมีนํÊาไป
รับความร้อนไม่เพียงพอ 

HAZ

OP 

 แผน
ควบคุม 1-
18 

  11-LV-002B หรือ 11-LIC-
002B บกพร่องเปิดสุด 

 

 ความดนัใน V-1117 และระดบั
ตํÉาลงส่งผลให้ ทาํใหข้าด Wash 

Water เขา้ C-1001 ส่งผลให้มี
การพา Amine เขา้ไปใน 
Radiant Coil ส่งผลใหเ้สียหาย 
หรือท่อเกิดการกดักร่อน 

HAZ

OP 

 แผน
ควบคุม 1-
18 

   ความดนัใน V-1117 และระดบั
ตํÉาลงส่งผลให้ ทาํใหข้าด Wash 

Water เขา้ C-1201 ส่งผลให้มี
การพา Caustic เขา้ไปในสาย
ก๊าซป้อน และไปปนเปืÊ อนกบั
นํÊาทีÉ Dryer Feed KO Drum 

ส่งกลบัไปยงั Quench Water 

System ทาํใหคุ้ณภาพนํÊาไม่
เป็นไปตามขอ้กาํหนด 

HAZ

OP 

 แผน
ควบคุม 1-
18 

  11-LV-002A หรือ 11-LIC-
002A บกพร่องปิด 

 ทาํให้ระดบันํÊาใน V-1117 

ลดลงทาํให้มี LP steam ไปกบั
นํÊา wash water เกิด hammering 

ในท่อทาํให้ท่อเสียหาย 

HAZ

OP 

 แผน
ควบคุม 1-
18 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 55/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  11-FV-604 หรือ 11-FIC-604 
บกพร่องเปิด 

 

 ระดบัใน V-1106 เพิÉมขึÊน ส่งผล
ให้ BFW ถูกส่งไป Superheater 
ส่งผลให้เกิด hammering ใน 
SHP steam header ทาํให้ท่อ
หรือ turbine เสียหาย 

HAZ

OP 

 แผน
ควบคุม 1-
18 

  เปิด continuous blowdown 
11-SPV-601 ไม่เหมาะสม 
(เปิดนอ้ยกว่าปกติ) 

 ทาํใหคุ้ณภาพนํÊาใน V-1106 ไม่
เป็นไปตามค่าทีÉกาํหนดส่งผล
ให้คุณภาพไอนํÊาไม่เป็นไป
ตามทีÉกาํหนดอาจทาํให้ turbine 

ไดรั้บความเสียหาย 

HAZ

OP 

 แผน
ควบคุม 1-
18 

  Block valve BFW ของ P-
3601 passing ทาํให้ isolate 

ระบบเพืÉอซ่อมบาํรุงไม่ได ้

 ไม่สามารถซ่อมบาํรุงปัËม P-
3601 กรณีปัËมมีปัญหาได ้ส่งผล
ให้ตอ้งหยดุการผลิตเพืÉอซ่อม
บาํรุงปัËมและแกไ้ขการ passing 

HAZ

OP 

 แผน
ควบคุม 1-
18 

การทาํ Decoking  

(NODE 1-19 ) 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 Manual Isolation Valve บน 
Coil F ไม่เปิดสาํหรับการทาํ 
Docoking 

 อุณหภูมิของ Coil สูงเกินไป
ส่งผลให้ Coil มีความเสียหาย
ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
19 

 11-FV-003A-F เปิดสุด  อุณหภูมิของ Coil สูงเกินไป
ส่งผลให้ Coil ชาํรุด/เสียหายได ้

 แผน
ควบคุม 1-
19 

 มีการรัÉวไหลผา่น řř-XV-
614/621  

 

 มีแนวโนม้ทีÉสาร HC จะถูก
ปล่อยออกสู่บรรยากาศระหว่าง
การทาํ Decoke และอาจเกิด
เพลิงไหมข้ึÊนใน Radiant Coil 

เมืÉอมีอากาศเขา้ไปภายใน ทาํให้ 
coil เสียหายได ้

 แผน
ควบคุม 1-
19 

 ต่ออากาศเขา้ไป Heater ผิดตวั  มีแนวโนม้จะเกิดการระเบิดได ้  แผน
ควบคุม 1-
19 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 56/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  มีอากาศหลุดเขา้ไปยงัจุดต่อ
ของ  H-1107 

 มีแนวโนม้จะเกิดการระเบิดได ้

 
HAZOP  แผน

ควบคุม 1-
19 

  11-XV-611 วาลว์บกพร่องสัÉง
ปิดระหว่างทาํ Decoke  

 

 มีแนวโนม้เกิดความดนัสูงเกิน
ค่าทีÉตัÊงไว ้ทาํให้เกิดความ
เสียหายแก่ TLE และ Coil ของ 
Heater 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
19 

  11-XV-613 วาลว์บกพร่องสัÉง
ปิดระหว่างทาํ Decoke  

 

 มีแนวโนม้เกิดความดนั
ยอ้นกลบัระหว่างการทาํ 
Decoke ทาํให้เกิดความเสียหาย
แก่ TLE และ Coil ของ Heater 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
19 

  ไม่มีการปล่อยทิÊง Coking ออก
จาก V-1140 

 

 มีแนวโนม้ทีÉอนุภาค Coke 

ออกมาปนเปืÊ อนลง Sewer อาจ
ทาํให้เกิดการอุดตนัของ Sewer 

ไดแ้ละลน้ออกรางระบายนํÊา 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
19 

  มีการถอด Blank Flange ทีÉท่อ
ป้อนอากาศของ Process 

Header  เขา้ Heater ออก 

 มีแนวโนม้ทีÉผูป้ฏิบติังานจะ
ไดรั้บบาดเจบ็และอนัตรายจาก
การสัมผสักบัไอนํÊาทีÉมีความดนั
สูง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
19 

Ethane Saturators   

(NODE 1-20) 
 

 เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก 

 

 อุปกรณ์ความดนัสูงเกินไปและ
อาจเกิดความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
20 

 มีการรัÉวไหลออกจากท่อ 
Drain หอ C-1102 

 เกิดการรัÉวไหลของสารเบนซีน
ไปกบันํÊา 

 แผน
ควบคุม 1-
20 

 Dilution  Steam 

Generation  

(NODE 1-21 ) 

 กรณี 11-PIC-005B วาลว์
บกพร่อง และปิด řř-PV-
005B (ตามความตอ้งการ) 

 

 ขาด Back Up Steam ในกรณี
ฉุกเฉิน (Heater Trip) ส่งผลให้
อุณหภูมิของ Radiant Coil 

เพิÉมขึÊน และ Tube อาจเกิดการ

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
21 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 57/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  

 

 

แตกเสียหาย  

 ขาด Dilution steam ในท่อป้อน 
Ethane ในกรณีมีการขาดการ
ทาํงานของ C-1102 ทาํให้
อุณหภูมิของ Radiant Coil 

เพิÉมขึÊน และ Tube อาจเกิดการ
แตกเสียหาย 

 แผน
ควบคุม 1-
21 

 กรณี řř-FV-012 เปิดสุด 

 

 มีแนวโนม้ทีÉโซเดียมเขา้ใน 
Radiant coil เนืÉองจากการพานํÊา
เขา้ไป 

 แผน
ควบคุม 1-
21 

  กรณี 11-PV-005A เปิดสุด 

 
 มีแนวโนม้ใหค้วามดนัภายใน 

E-1125 สูงขึÊน อาจทาํให้
อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
21 

  กรณี 11-PV-005B Fail Close 
สัÉงวาลว์ปิด  

 มีแนวโนม้ใหค้วามดนัภายใน 
E-1125 สูงขึÊน อาจทาํให้
อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
21 

  มีการรัÉวผา่น 11-PV-005B 

 
 11-PSV-057 A/B จะมีการ
ระบายออกอยา่งต่อเนืÉองและไม่
สามารถถูกปิดได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
21 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอกอุปกรณ์ 

 
 อุปกรณ์มีความดนัเพิÉมขึÊนและมี
แนวโนม้จะทาํให้อปุกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
21 

  BFW/Process Water chemical 

injection 
 มีการเกิดการสะสมตวัของ 

Coke จากโซเดียมใน Dilution 

Steam ส่งผลให้ Tube เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
21 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 58/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  E-1125  ท่อแตก/รัÉว 

 
 ไอนํÊาเขา้ไปใน Process Water 

ส่งผลให้มีความดนัเพิÉมขึÊนใน
สภาวะการถูกปิดกัÊนทาํใหท้่อ
แตก/รัÉว 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
21 

  การซ่อมบาํรุง E-1125  ไม่มี PT-005 อยู ่downsteam 

ของ Isolation Valve ของ S-
1102 ทาํให้ไม่สามารถ control 

dilution steam ได ้ส่งให้ coil 

เสียหาย  

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
21 

  แนวโนม้ทาํให้ O2 รัÉวเขา้ไปใน 
Heater มีความเสีÉยงติดไฟทาํให้
อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
21 

การหมุนเวียน 
Quench Water 

(NODE 1-22)   
 

 

 ปัËม P-1101 (Trip) หยดุทาํงาน 

 

 อุณหภูมิ Cracked Gas เขา้ CGC 

ทีÉเพิÉมขึÊน มีแนวโนม้ทีÉจะทาํให้ 
Compressor เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
22 

 11-FIC-016 บกพร่อง และปิด 
11-FV-016 

 อุณหภูมิ Cracked Gas เขา้ CGC 

ทีÉเพิÉมขึÊน มีแนวโนม้ทีÉจะทาํให้ 
Compressor เสียหาย 

 แผน
ควบคุม 1-
22 

  11-TV-013 Fail Open วาลว์
บกพร่องสัÉงปิด 

 มีแนวโนม้ทีÉอุณหภูมิของ 
Cracked Gas เขา้ CGC เพิÉมขึÊน 
อาจทาํให้ Compressor เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
22 

  ขาดการป้อน Ethane   มีแนวโนม้ทีÉ C-1101 จะเกิด
สภาวะสุญญากาศ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
22 

  Charge Gas Compressor Trip  

หยดุทาํงาน 

 ความดนัในระบบเพิÉมขึÊน อาจ
ทาํให้ C-1001 เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
22 

  มีการเกิด Fouling ทีÉ Packing 

ของ C-1101 

 ทาํให้ Column เกิดการท่วม 
ส่งผลให้ไม่สามารถลดอุณหภูมิ

  แผน
ควบคุม 1-

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 59/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ของ Cracked Gas ได ้อาจทาํให้ 
Compressor เสียหาย 

22 

  ขาดการถ่ายเทความร้อน ส่งผล
ให้ตอ้งลดกาํลงัการผลิต 

  แผน
ควบคุม 1-
22 

Amine Treating    

(NODE 1- 23)   
 

 

 

 

 ปัËม P-1001 (Trip ) หยดุการ
ทาํงาน 

 

 

 

 

 

 ขาด Lean Anine ป้อนเขา้ C-
1001 ส่งผลให้เกิดมีก๊าซ CO2 
เขา้ไปในสาย Ethane Feed 
ส่งผลให้ตอ้งใช ้Caustic 
ปริมาณสูงขึÊนใน Caustic 

Wash System มีแนวโนม้ทาํ
ให้ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดการไหล
ยอ้นกลบัจาก C-1001 ผา่น S-
1001/2/3 ไปยงั C-1002 ส่งผล
ให้เกิดมีก๊าซ CO2 เขา้ไปในสาย 
Ethane Feed ส่งผลให้ตอ้งใช ้
Caustic ปริมาณสูงขึÊนใน 
Caustic Wash System มี
แนวโนม้ทาํให้ผลิตภณัฑไ์ม่ได้
คุณภาพ 

 แผน
ควบคุม 1-
23 

  10-FV-010 Fail Close 

บกพร่องสัÉงปิด 

 

 ขาด Lean amine ป้อนเขา้ C-
1001 ส่งผลให้เกิดมี CO2 เขา้ไป
ในสายป้อน Ethane ส่งผลให้
ตอ้งใช ้CausticปริมาณสูงขึÊนใน 
Caustic Wash System มี
แนวโนม้ทาํให้ผลิตภณัฑไ์ม่ได้
คุณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 60/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  10-FV-008 Fail Close 

บกพร่องสัÉงปิด 

 

 มีการป้อน Lean Amine ปริมาณ
นอ้ยเขา้ C-1001 ส่งผลให้เกิด
กระจายตวัของ CO2 เขา้ไปใน
สาย Ethane Feed ส่งผลให้ตอ้ง
ใช ้CausticปริมาณสูงขึÊนใน 
Caustic Wash System มี
แนวโนม้ทาํให้ผลิตภณัฑไ์ม่ได้
คุณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

  S-1001/2/3 มีความดนัตกคร่อม
พร่องเพิÉมขึÊนส่งผลทาํให้ 
Carbon Bed Filter เกิดความ
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

  10-FV-009 Fail Close 

บกพร่องสัÉงปิด 

 

 มีแนวโนม้จะเกิดการไหลผา่น 
Carbon Filter Bed เพิÉมขึÊน 
ส่งผลใหค้วามดนัตกคร่อม
เพิÉมขึÊนและทาํให้ Carbon Bed 

Filter เกิดความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

  10-FV-004 Fail Close 

บกพร่องสัÉงปิด 

 

 

 ขาดไอนํÊาเขา้ Reboiler ส่งผลให้ 
Regenerate ไม่สมบูรณ์และมี
โอกาสทีÉก๊าซ CO2 จะ 
Breakthrough ทีÉ C-1001 ส่งผล
ให้ตอ้งใช ้CausticปริมาณสูงขึÊน
ใน Caustic Wash System มี
แนวโนม้ทาํให้ผลิตภณัฑไ์ม่ได้
คุณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

  มีแนวโนม้ทีÉทอ่ไอนํÊาจะมีความ
ดนัสูงเกินไป เนืÉองจากการฉีด 
BFW ผา่น TV-014 อาจส่งผล

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 61/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ให้ท่อเสียหาย 

  10-LV-009 Fail Close สัÉง
วาลว์ปิด 

 

 ระดบั Condensate ใน V-1004 

เพิÉมขึÊน ส่งผลให้การ 
Regenerate ไม่สมบูรณ์ และมี
แนวโนม้ทีÉ CO2 เกิดการกระจาย
ตวัจาก C-1001 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

  ขาด Condensate จาก E-1140 

 

 มีแนวโนม้ทีÉ Ethane จะไหล
ยอ้นกลบัเขา้ E-1140 ส่งผลให้
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

 

 10-LV-002 เปิดสุด 

 

 ระดบัใน C-1001 ลดลงและอาจ
เกิดมีก๊าซภายใน C-1002 และ
เกิดการติดไฟทีÉอุปกรณ์ V-1001 
ส่งผลให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

  10-FV-008 เปิดสุด 

 

 

 อตัราการไหลของ Amine ผา่น 
Carbon Bed Fifter ลดลง ส่งผล
ให้เกิดสาร HC ใน Amine และ
อาจจะเกิดฟองขึÊนใน C-1001 
ส่งผลให้ผลิตภณัฑไ์ม่ได้
คุณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

  10-FV-009 เปิดสุด 

 
 อตัราการไหลของ Amine ผา่น 

Carbon Bed Fifter ลดลง ส่งผล
ให้เกิดสาร HC ใน Amine และ
อาจจะเกิดฟองขึÊนใน C-1001 
ส่งผลให้ผลิตภณัฑไ์ม่ได้
คุณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 62/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  10-LV-001 เปิดสุด  ระดบัใน C-1001 ลดลงและอาจ
เกิดมีก๊าซภายใน C-1002 และ
เกิดการติดไฟทีÉอุปกรณ์ V-1001 
ส่งผลให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

  เปิด Drain Valve เขา้ T-1001 

(Line No. 1000-AA-059-3) 
 

 ระดบัใน C-1002 ลดลง ส่งผล
ให้ไม่มีสารป้อนเขา้ดา้น 
Suction ของปัËม ทาํให้หน่วย
ผลิตเกิดแปรปรวน และอาจตอ้ง
ลดกาํลงัการผลิต 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

  C-1002 เยน็ตวัลง (Cool 

Down) 
 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดสภาวะ
สุญญากาศและทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอกอุปกรณ์ 

 

 มีความดนัสูงเกินค่าทีÉตัÊงไวแ้ละ
มีแนวโนม้ทาํให้เกิดอุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

  มีการนาํ Amine กลบัมาใชจ้าก 
T-1002 ไปยงั T-1001 

 มีแนวโนม้เกิดการปนเปืÊ อน 
Amine ส่งผลใหเ้กิดฟองขึÊนใน 
C-1001/2 ส่งผลให้ผลิตภณัฑ์
ไม่ไดคุ้ณภาพ ในส่วนของการ
คืนกลบัมาอยา่งสมบูรณ์ของ 
Spent Amine ไม่ให้มีสาร
ปนเปืÊ อน จะถูกกาํจดัออกในชัÊน
ของ Activated Carbon Bed เพืÉอ
กาํจดัออกจากระบบ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

  E-1001 ท่อแตก/รัÉว 

 
 มีแนวโนม้ทีÉ Amine เขา้ไปใน
นํÊาหล่อเยน็ ส่งผลให้เกิดการ
สูญเสียสารเคมีและคุณภาพนํÊา
หล่อเยน็ไม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 63/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  มีแนวโนม้เกิดความดนัเพิÉมขึÊน
ในดา้นนํÊาหล่อเยน็ ส่งผลให้
อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

  การตดัแยกขดัขวางการทาํงาน
ของ Control Valve ระหว่าง
การซ่อมบาํรุง Amine unit 

 มีปริมาณสาร HC จาํนวนมาก
ถูกปล่อยออกมา ทาํให้
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บและ
ไฟไหมไ้ด ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
23 

Amine Storage   

(NODE 1-24)   
 

 

 

 

 10-PCV-061 Fail Close วาลว์
บกพร่องสัÉงปิด 

 มีแนวโนม้ทีÉจะทาํให้ถงัชาํรุด
เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
24 

 ปัËม P-1005 (Trip) หยดุการ
ทาํงานขณะมีการใชง้านอยู ่

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดการไหล
ยอ้นกลบัจาก Amine Absorber 

เขา้ไปยงั Z-1005 

 แผน
ควบคุม 1-
24 

 Lean Amine มีอตัราการไหล
จาก E-1001 ผา่นท่อขนถ่าย
ออกเพิÉมขึÊน 

 ระดบัใน C-1002 ตํÉา ส่งผลให้
ขาดของเหลวเขา้ปัËมและอาจทาํ
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

 แผน
ควบคุม 1-
24 

  มีการลดอุณหภูมิไปทีÉ
บรรยากาศอยา่งทนัที 

 มีแนวโนม้ทีÉจะทาํให้เกิดความ
เสียหายกบัถงัเก็บ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
24 

  10-PCV-061 เปิดสุด  มีความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้จะทาํให้อปุกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
24 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก 

 

 มีความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้จะทาํให้อปุกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
24 

  ไม่ทาํการปิดกัÊนดว้ย Blinding 
ทีÉถงั T-1002 เพืÉอกนั
บรรยากาศทีÉเป็นไนโตรเจน 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเป็นอนัตรายต่อ
ผูป้ฏิบติังาน 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
24 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 64/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ความลม้เหลวของระบบก๊าซ
ไนโตรเจน 

 มีแนวโนม้ทีÉจะทาํให้ถงัเสียหาย 

 
HAZOP  แผน

ควบคุม 1-
24 

Charge Gas 

Compressor ดา้น 
Suction 1st Stage  ไป
ยงัดา้น Discharge 

ของ 3rd  Stage  ไปยงั 
Caustic Tower (C-
1201) รวมถึง
ของเหลวทีÉถูก
ควบแน่น (NODE 1-
25) 

 B-1201 Trips Compressor 

หยดุทาํงาน 

 เกิดความดนัทีÉดา้น Suction

เพิÉมขึÊน ส่งผลให้เกิดความดนั
สูงเกินไป และอุปกรณ์เสียหาย
และ Flare 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  ขาด Charge Gas ป้อนเขา้การ
แยกลาํดบัส่วน ส่งผลให้หน่วย
ผลิตแปรปรวน และมีแนวโนม้
จะทาํให้ Cold Box หยดุการ
ทาํงาน (Trip) เช่นขาด H2/CH4 
ไปเป็นเชืÊอเพลิง และสูญเสีย
ผลิตภณัฑ ์

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดการไหล
ยอ้นกลบัทางจาก Cold Section 
เกิดความเสียหายแก่อุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  ท่อของ Min Flow Recycle 

ของ Acetylene Converter  เปิด
และจะระบายความดนัใน 
Deethanizer ออกมา และ
สูญเสียผลิตภณัฑ ์

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 65/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  Heater Trip หยดุการทาํงาน 

 
 ขาด Charge Gas ป้อนเขา้สู่การ
กลัÉนแยกลาํดบัส่วน ส่งผลให้
หน่วยผลิตแปรปรวน และมี
แนวโนม้จะทาํให้ Cold Box 

หยดุการทาํงาน (Trip) เช่นขาด 
H2/CH4 ไปเป็นเชืÊอเพลิง และ
สูญเสียผลิตภฑัฑ ์

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  ท่อของ Min Flow Recycle 

ของ Acetylene Converter  เปิด
และจะระบายความดนัใน 
Deethanizer ออกมา และ
สูญเสียผลิตภณัฑ ์

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  ทาํการลดกาํลงัการผลิตลง
เหลือ 50% 

 

 มีแนวโนม้ทีÉจะมีการ
เปลีÉยนแปลงความเขม้ขน้ของ 
CO  และมีการลดลงของ
ปริมาณ Acetylene เขา้ 
Acetylene Converter เนืÉองจาก
มีการไหลยอ้นกลบัจาก 
Converter ผา่น B-1201 มี
โอกาสทาํให้ product off-spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  ขาดการไหลหมุนเวียนกลบั
ของ Acetylene Converter  

 

 มีแนวโนม้ทีÉ Compressor จะ
เกิดการSurge ขึÊน ซึÉงจะส่งผล
ให้เกิดการสัÉนสะเทือนมากและ
เกิดความเสียหายขึÊนได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

   เกิดการคายความร้อนออกมา
จาก Acetylene Converter และ
ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  12-PV-001 เปิดสุด  ทาํให้ความดนัดา้น Suction HAZOP  แผน

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 66/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ของ Compressor ลดลง ส่งผล
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

ควบคุม 1-
25 

  11-PV-010 เปิดสุด 

 
 ทาํให้ความดนัดา้น Suction 

ของ Compressor ลดลง และเกิด
ความเสียหายแก่อุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  ปัËม P-1201 Trip หยดุการ
ทาํงาน 

 มีแนวโนม้ทาํให้ระดบัใน V-
1201 เพิÉมขึÊน ส่งผลให้มีการพา
ของเหลวเขา้ไปยงั Compressor 

และทาํความเสียหายแก่ 
Compressor ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  มีแนวโนม้เกิดการไหล
ยอ้นกลบัเขา้ไปในถงั V-1201 
และทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  12-LV-001 Fail Close 

บกพร่องวาลว์ปิด 

 

 

 มีแนวโนม้ทาํให้ระดบัใน V-
1201 เพิÉมขึÊน ส่งผลให้มีการพา
ของเหลวเขา้ไปยงั Compressor 

และทาํความเสียหายแก่ 
Compressor  

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  12-LV-025 Fail Close 

บกพร่องวาลว์ปิด 
 มีแนวโนม้ทาํให้ระดบัใน V-

1202 เพิÉมขึÊน ส่งผลให้มีการพา
ของเหลวเขา้ไปยงั Compressor 

และทาํความเสียหายแก่ 
Compressor 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  12-LV-005 Fail Close 

บกพร่องวาลว์ปิด 

 

 มีแนวโนม้ทาํให้ระดบัใน V-
1203 เพิÉมขึÊน ส่งผลให้มีการพา
ของเหลวเขา้ไปยงั Compressor 

และทาํความเสียหายแก่ 
Compressor 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 67/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  เปิดวาลว์ Manual ของท่อ N2 

เขา้  
V-1201/2 

 

 มีแนวโนม้เกิดความดนัสูงเกิน
ใน V-1201/2 ระหว่างทาํการ 
Purge ดว้ยก๊าซไนโตรเจน ทาํ
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  ความเร็วรอบการหมุนของ 
Compressor Turbine สูง
เกินไป 

 เกิดความดนัดา้น Suction ของ 
Compressor ลดลงและอาจจะ
เกิดภาวะการทาํงานสูงเกินไป 
ทาํให้ Compressor เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก 

 
 เกิดความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้ทาํให้อุปกรณ์ 
Compressor  เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  Quench Water ลม้เหลว  อุณหภูมิของ Cracked Gas เขา้ 
CGC เพิÉมขึÊน ส่งผลให้ 
Compressor เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  E-1203 ท่อแตก/รัÉว  มีสาร HC เขา้ไปในนํÊา อาจทาํ
ให้เกิดเพลิงไหมที้ÉระบบนํÊาหล่อ
เยน็ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

  การซ่อมบาํรุง B-1201 

 

 ไม่สามารถทาํการตดัแยก 
Compressor จาก Flare ทาํให้
ตอ้ง flare จาํนวนมาก ทาํให้มี
เสียงดงัและเปลวไฟส่องสว่าง
จากปล่อง Flare 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
25 

Caustic 

Circulation/Storage 

(NODE 26) 

 ปัËม P-1205 Trip หยดุทาํงาน  มีแนวโนม้เกิดการไหล
ยอ้นกลบัจาก C-1201 และทาํ
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
26 

  12-PCV-078 Fail Open 

บกพร่องวาลว์เปิดคา้ง 

 มีแนวโนม้ทาํให้ถงัเสียหาย HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
26 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 68/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  12-LV-008 เปิดสุด  สูญเสียระดบัของเหลว มี
แนวโนม้ทีÉจะเกิดก๊าซเขา้ไปใน 
Spent Caustic Tank และทาํให้
อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
26 

  มีการเปิดวาลว์ Isolation ทีÉกน้
ถงั V-1215 ขณะทาํการปล่อย 
Yellow Oil ออกทิÊง 

 ทาํให้เกิดมีก๊าซเขา้ไปยงัถงั V-
1220 มีโอกาสทาํให้อปุกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
26 

  ทาํการลดอุณหภูมิทนัทีให้
เท่ากบัอุณหภูมิบรรยากาศ 

 มีแนวโนม้จะทาํให้ถงัเกิดความ
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
26 

  12-PCV-078 เปิดสุด  เกิดความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้ทีÉจะทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
26 

  การส่งถ่ายวสัดุเขา้ T-1201/ 
1204 เพิÉมขึÊน 

 ระดบัเพิÉมขึÊนส่งผลให้มีการหก
ลน้รัÉวไหลออกสู้สิÉงแวดลอ้มได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
26 

  การปล่อยของเหลวทิÊงทีÉ Sight 

Glass และของเหลวตามส่วน
ต่างๆ บน C-1201 

 มี Caustic กระจายตวัระหว่าง
การทาํปิดกัÊน (Blind) และไม่
สามารถทาํการปล่อยทิÊง
ของเหลวแบบปกติจากการดู
ระดบัดว้ย Level Gauge ทาํให้
เกิดอนัตรายต่อผูป้ฎิบติังาน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
26 

Wash Oil Tank และ 

Injection   

(NODE 1-27)    

 12-PCV-079 Fail Close 

บกพร่องสัÉงวาลว์ปิด 

 

 มีแนวโนม้ทาํให้ถงัเสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
27 

  ทาํการ Line Up 1st Head/ 2nd 

Head เพืÉอเขา้ไปยงั 3rd Stage 

 เกิดความดนัสูงเกินไปทีÉ Pump 

Head และทาํให้ปัÊ มเสียหาย 
HAZOP  แผน

ควบคุม 1-
27 

  ทาํการลดอุณหภูมิมาทีÉ  มีแนวโนม้ทาํให้ถงัเสียหาย HAZOP  แผน
ควบคุม 1-



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 69/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

อุณหภูมิบรรยากาศอยา่ง
รวดเร็ว 

  27 

  12-PCV-079 เปิดสุด 

 
 เกิดความดนัสูงเกินไป มี
แนวโนม้ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
27 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  
 

 เกิดความดนัสูงเกินไป มี
แนวโนม้ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
27 

  การส่งวสัดุเขา้ T-1203   ระดบัใน T-1203 เพิÉมขึÊน ส่งผล
ให้ของเหลวหกรัÉวไหลออกสู่
สิÉงแวดลอ้ม 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
27 

  ทาํการขนถ่าย Wash Oil จาก
รถขนส่งลงถงัเก็บ 

 มีแนวโนม้ทาํให้เกิดเพลิงไหม้
ขึÊน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
27 

Water Injection  

(NODE 28)    
 12-XV-016 Fail Close 

บกพร่องสัÉงวาลว์ปิด 

 มีแนวโนม้ทีÉทาํให้เกิดอุณหภูมิ
เพิÉมขึÊนทีÉดา้น Discharge ของ 
Compressor และทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
28 

  12-STR-006 อุดตนั  มีแนวโนม้ทีÉทาํให้เกิดอุณหภูมิ
เพิÉมขึÊนทีÉดา้นจ่ายของ 
Compressor และทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
28 

  อตัราการไหลของการฉีดนํÊา
เพิÉมขึÊน 

 

 Compressor มีการสัÉนสะเทือน
เพิÉมขึÊน และมีแนวโนม้ทาํให้ 
Compressor เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
28 

  ปิดกัÊนทางเขา้ Compressor ทีÉ  
Local FI 

 มีแนวโนม้ทีÉจะทาํให้เกิดความ
ดนัสูงเกินไปในระบบท่อและ 
FI และทาํให้ท่อเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
28 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 70/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  นํÊาป้อนหมอ้นํÊาทีÉอุณหภูมิ
เพิÉมขึÊน 

 

 มีแนวโนม้จะเกิดการกลายเป็น
ไออยา่งรวดเร็วทีÉ Compressor 

และทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
28 

  FI เสียหาย ในขณะทีÉระบบ
จ่ายนํÊายงัทาํงาน 

 ทาํให้ Cracked Gas ถูกปล่อย
ออกสู่บรรยากาศ มีโอกาสทาํให้
เกิดเพลิงไหมไ้ด ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
28 

Dryer Regeneration  

(NODE 1-29) 
 12-FV-008 Fail Close 

บกพร่องวาลว์สัÉงปิด 

 

 มีแนวโนม้ทีÉจะปิดกัÊนทางออก
ของ Hydrogen Offgas จาก E-
1335X ขณะทีÉ FV-032 ปิด และ
ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
29 

  12-PDV-012 ปิด  ทาํให้ Hydrogen Offgas จาก 
E-1335X มีความดนัสูง และทาํ
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
29 

  เปิดวาลว์ Regen Gas ขณะทาํ
การเปิดวาลว์ Charge Gas 

 มีแนวโนม้เกิดความดนัสูง
เกินไปในระบบ Regen Gas 

และอุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
29 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอกอุปกรณ์ 

 
 ความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
29 

  E-1216 ท่อแตก/รัÉว  มีไอนํÊาเขา้ไปใน Regen Gas  

เป็นสาเหตุให้มีแนวโนม้เกิด
ความดนัสูงเกินไปใน E-
1215/1216 และระบบท่อ ทาํให้
เกิดความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
29 

  มีเอทีลีนใน Regen Gas   

 

 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดปฏิกิริยาใน 
Dryer หรือในระบบท่อระหว่าง
การเริÉมตน้การทาํการฟืÊ นฟู
สภาพ และทาํให้อุปกรณ์

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
29 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 71/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

เสียหาย 

Hydrogen Off gas 

ผา่นเขา้ Compressor 

และ PSA Unit   
(NODE 1- 30)     

 มีการปิดกัÊนดา้น Discharge 

ของ Compressor 

 

 เกิดความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย 

 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
30 

  มีการปิดกัÊนดา้นทางออกของ 
PSA Unit (12-FV-011 ปิด) 

 เกิดความดนัสูงเกินและมี
แนวโนม้ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
30 

  12-FV-012 Fail Close 

บกพร่องสัÉงวาลว์ปิด 

 

 เกิดความดนัในท่อ PSA Offgas 

Line สูงเกินไป ส่งผลให้เกิด
ความเสียหายแก่ระบบท่อ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
30 

  12-PV-015 ปิด 

 

 

 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดความดนั
ลดลงทีÉทางดา้น Suction ของ  
Compressor ส่งผลให้เกิดมี
อากาศรัÉวไหลเขา้ไป และทาํให้
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
30 

  13-XV-010 Fail close 

บกพร่องสัÉงวาลว์ปิด 
 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดความดนั
ลดลงทีÉทางดา้น Suction ของ  
Compressor ส่งผลให้เกิดมี
อากาศรัÉวไหลเขา้ไป และทาํให้
อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
30 

  มี Ethylene อยูใ่น Hydrogen ทีÉ
ป้อนเขา้ระหว่างช่วงการเริÉม
เดินเครืÉอง 

 ทาํให้ PSA Unit มีประสิทธิภาพ
การทาํงานตํÉาลง มีโอกาสทาํให้ 
product off-spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
30 

  E-1220 ท่อแตก/ฝารัÉว  มี Hydrogen ในนํÊาหล่อเยน็ มี
โอกาสเกิดเพลิงไหมที้ÉระบบนํÊา
หล่อเยน็ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
30 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 72/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  E-1221ท่อแตก/ฝารัÉว  มี Hydrogen ในนํÊาหล่อเยน็ มี
โอกาสเกิดเพลิงไหมที้ÉระบบนํÊา
หล่อเยน็ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
30 

  ไม่สามารถ Purge ทีÉ casing 

ก่อนเริÉมเดินเครืÉอง 

 มีแนวโนม้ทีÉจะมีอากาศรัÉวไหล
เขา้ไป และเกิดการเผาใหม ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
30 

Ethylene 
Fractionation รวมถึง 
Reflux และผลิตภณัฑ์
ไปยงั OSBL (NODE 
1-31) 

 14-FV-004 บกพร่องปิด 

 

 ปัËมทาํงานภายใตส้ภาวะปิดกัÊน 
ส่งผลให้ Seal เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
31 

  13-XV-012 บกพร่องปิด  ปัËมทาํงานภายใตส้ภาวะปิดกัÊน
ทีÉดา้น Discharge ส่งผลใหปั้Ê ม
ไดรั้บความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
31 

  ความดนัในท่อผลิตภณัฑข์อง 
Ethylene  

(E-1335X) สูงเกินปกติท่อแตก
อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
31 

  14-FV-004 เปิดสุด  ขาดของเหลวในท่อ Suction 

ของปัËมและอาจเกิดความ
เสียหายแก่ปัËม 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
31 

  มีไอ EthyleneทีÉดา้นบนหอ C-
1401 ไปยงั E-1408 เพิÉมขึÊน 

 อุณหภูมิ Reflux สูงขึÊน ส่งผล
ให้ผลิตภณัฑไ์ม่ไดต้ามคุณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
31 

  มีไอ EthyleneทีÉดา้นบนหอ C-
1401 ไปยงั E-1408 เพิÉมขึÊน 

 ความดนัหอ C-1401 เพิÉมขึÊน จน
ทาํให้ C-1401 trip 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
31 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 73/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  13-PV-007 เปิดไปยงั Flare  มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดการลดความ
ดนัของท่อ Ethylene จาก OSBL 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
31 

  14-HV-017 เปิดไปยงั Flare 

 

 

 

 

 ความดนัของ Ethylene 

Fractionator ลดลง ส่งผลให้
อุณหภูมิของ Reflux Drum และ
ระบบท่อลดลง อาจเกิดการ
ชาํรุดของอุปกรณ์อนัมีผลให้
เกิดเพลิงไหมแ้ละเกิดอนัตราย
จากการระเบิด 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
31 

  ตดัแยกท่อ Ethylene Rundown 

ทีÉท่อ Upstream ของ E-1411 

 อุณหภูมิลดลงและมีแนวโนม้
เกิดการแตกเปราะของ LTCS 

ของท่อ Rundown  

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
31 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  มีความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้ทีÉอปุกรณ์จะเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
31 

  มีการขยายตวัเนืÉองจากความ
ร้อน (Thermal Expansion) ใน
สภาวะถูกปิดกัÊนของปัËม 

 มีความร้อนสูงเกินไปและมี
แนวโนม้ทีÉปัËมจะเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
31 

  Binary Refrigerant ลม้เหลว  มีของเหลว Ethylene ในท่อขา
ออกจาก Cold Box (E-
1335AX-DX) ส่งผลให้เกิดการ
แตกเปราะ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
31 

  ปล่อยของเหลวเขา้ไปยงั Flare 

และอาจจะเกิดการแตกแบบ
เปราะของท่อ Flare 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
31 

  Charge Gas Compressor Trip 

หยดุกาทาํงาน 

 มีLiquid Ethylene ในท่อขาออก
จาก Cold Box (E-1335AX-
DX) ส่งผลให้เกิดการแตกแบบ

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
31 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 74/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

เปราะ 

  ปล่อยของเหลวเขา้ไปยงั Flare 

และอาจจะเกิดการแตกเปราะ
ของท่อ Flare 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
31 

  สายป้อนหอ C-1401 มีปริมาณ 
Ethylene มากขึÊน 

 หอ C-1401 upset ส่งผลให้
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
31 

Ethylene 

Fractionation รวมถึง 
Reboiler และ Ethane 

recycle ไปยงั Feed 

Preheater  

(E-1130)   
(NODE 1-32) 

 14-XV-007/050 ,14-FV-002 

บกพร่องปิด 
 มีแนวโนม้ทาํให้อุณหภูมิดา้น
ทางออกของ 14-XV-007/14-
FV-002 จนถึง Cold Box ลดลง
(ตํÉากว่าอุณหภูมิออกแบบ) 
ส่งผลให้เกิดการแตกหกัแบบ
เปราะ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
32 

 14-FV-002 เปิดสุด  มีแนวโนม้ทีÉจะมีก๊าซเขา้ไปสู่ E-
1130 มากขึÊน ส่งผลให้มีความ
ดนัและอุณหภูมิของหอ C-1401 

ลดลง อาจทาํให้การตม้ซํÊาลดลง 
ซึÉงเป็นการสูญเสียและหอจะ
รับภาระเพิÉมขึÊนส่งผลให้หอ
ไดรั้บความเสียหาย 

 แผน
ควบคุม 1-
32 

 13-PV-014 เปิดสุด 

 

 

 มีแนวโนม้ทีÉอุณหภูมิดา้น
ทางออกของ 14-XV-007/ 14-
FV-002 จนถึง Cold Box จะ
ลดลง (ตํÉากว่าค่าอุณหภูมิ
ออกแบบ) ส่งผลให้เกิดการแตก
แบบเปราะ 

 แผน
ควบคุม 1-
32 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 75/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 ปิดกัÊนทางออกของท่อ Ethane 

ป้อนกลบัผา่นทีÉทางออกของ 
Cold Box 

 มีแนวโนม้ทาํให้เกิดความดนั
เพิÉมขึÊน (เช่นเดียวกบั C-1401) 
ส่งผลให้เกิดความเสียหายต่อ
อุปกรณ์ภายในหอ 

 แผน
ควบคุม 1-
32 

  มีการขยายดว้ยความร้อน 
(Theramal Expansion) จาก
สภาพการปิดกัÊนของทางผา่น
ของ Ethylene ใน Cold Box 

 เกิดความดนัสูงเกินไป มี
แนวโนม้ทีÉระบบท่อจะเสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
32 

  ปิดกัÊน Ethane ยอ้นกลบั 
ขณะทีÉตวัวิเคราะห์ 14-AT-
001 กาํลงัทาํงานอยู ่

 เกิดความดนัสูงเกินปกติของ 
Ethane ทีÉผา่น Cold Box ส่งผล
ให้เกิดความเสียหายต่อท่อและ
อุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
32 

  เกิดความลม้เหลวของ Binary 

Refrigerant 
 มี  Ethane เหลวทีÉขาออกของ 

Cold Box ส่งผลให้เกิดการแตก
แบบเปราะ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
32 

  E-1410  ท่อแตก/รัÉว 

 
 มี Ethane เขา้ไปในสารทาํความ
เยน็ Propylene ส่งผลให้เกิดมี
ความดนัสูงเกินไป และอาจทาํ
ให้ระบบท่อเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
32 

  การนาํของเหลว Ethylene เขา้
ไปใน C-1401 

 มีแนวโนม้ทีÉอุณหภูมิลดลง 
เนืÉองจากความดนัใน C -1401 

ลดลง ส่งผลให้อปุกรณ์เกิด
แตกหกัแบบเปราะ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
32 

Demethanizer No. Ś 
และ Runduwn ไปยงั
ถงัเก็บ    (NODE 1-
33) 

 ปัËม P-1405 Trip หยดุทาํงาน 

 
 มีแนวโนม้เกิดความดนัสูง
เกินไปใน    
C-1403 ส่งผลให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
33 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 76/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  มีแนวโนม้ทีÉ Propylene จะไหล
กลบัจากถงัเก็บ ส่งผลให้
อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
33 

  14-FV-012 ปิด 

 

 มีแนวโนม้เกิดความดนัสูง
เกินไปใน   
 C-1403 ส่งผลให้อปุกรณ์
เสียหาย  

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
33 

  ปัËม P-1406 Trip หยดุทาํงาน 

 

 ระดบัตกคร่อม C-1403 เพิÉมขึÊน 
และมีแนวโนม้ทีÉ C-1402 จะมี
ความดนัเพิÉม ทาํให้เกิดความ
เสียหายภายในอุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
33 

  14-FV-011 บกพร่องเปิด 

 

 ความดนัตกคร่อม C-1403 

เพิÉมขึÊน มีแนวโนม้ทาํให้ C-
1402 มีความดนัเพิÉม ทาํใหเ้กิด
ความเสียหายภายในอุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
33 

  ปัËม P-1405 ทาํงานภายใต้
สภาวะปิดกัÊน (Blocked 

Condition) 

 เกิดความดนัสูงเกินปกติ และมี
แนวโนม้ทาํให้ระบบท่อเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
33 

  มีการปิดกัÊนท่อ Rundown 

 

 เกิดความดนัสูงเกินปกติ และมี
แนวโนม้ทาํให้ระบบท่อเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
33 

  ความดนัตกคร่อมหอ C-
1402/C-1403 สูงขึÊนเนืÉองจาก
หอเกิดตะกรัน 

 เกิด Flooding ทีÉหอ C-1402/C-
1403 และทาํให้ผลิตภณัฑไ์ม่ได้
คุณภาพ จนตอ้งทาํการหยดุ
ดาํเนินการหอเพืÉอทาํความ
สะอาด 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
33 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก 

 
 ความดนัสูงเกินปกติและมี
แนวโนม้ทีÉอปุกรณ์จะเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
33 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 77/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  14-HV-010 เปิด  
 

 มีแนวโนม้ทีÉจะพาของเหลวจาก 
V-1404 ไปเขา้ Flare ส่งผลให้
ระบบท่อของ Flare เกิดแตก
แบบเปราะขึÊน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
33 

  มี Propylene ทีÉเขา้หอมากขึÊน  เกิดการสะสมของ MAPD ทีÉหอ 
C-1403 ส่งผลให้เกิดการระเบิด
ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
33 

  ขาดการควบแน่นทีÉ E-1404  เกิดความดนัสูงเกินไปใน C-
1403 ทาํให้เกิดความเสียหาย
ภายในอุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
33 

  ท่อยืนขนาด 1 ½ สาํหรับ 

14-PDT-007 
 ช่วงท่อทีÉยาวตาม Vessel 

สามารถจะเคลืÉอนตวัได้
เนืÉองจากแรงลม ส่งผลให้ท่อ
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
33 

Depropylenizer No.1    

(NODE  1-34 ) 
 14-FV-010 เปิดสุด 

 
 ระดบัลดลงและมีแนวโนม้จะมี
ก๊าซเกิดขึÊนจนทาํให้ผลิตภณัฑ์
ไม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
34 

 E-1406/V-1406 เยน็ตวัลง 

 
 มีแนวโนม้เกิดสภาวะ
สุญญากาศ และอาจเกิดความ
เสียหายกบัอุปกรณ์ 

 แผน
ควบคุม 1-
34 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก 

 
 มีความดนัสูงเกินปกติและมี
แนวโนม้ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
34 

  การระบายของทีÉมีปริมาณ 
Propylene สูงออกจาก C-1402 

ไปยงั Wet Flare  

 อาจเกิดการจบัตวัเป็นนํÊาแขง็
ของของเหลวใน Flare 

Knockout Drum อปุกรณ์แตก
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
34 

  E-1406  ท่อภายในแตก/รัÉว  มี C3+ เขา้ไปส่วนของ HAZOP  แผน
ควบคุม 1-

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 78/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

Condensate ทาํให้ผลิตภณัฑไ์ม่
ไม่ไดคุ้ณภาพ 

34 

  ทาํการหยดุเดิน P-1408 

สาํหรับการทาํงานของ C3 

Hydrogenation Reactor 

 มีแนวโนม้จะเกิดการอุดตนั
ทางดา้น Suction ของปัËม 
เนืÉองจากโพลีเมอร์และป้องกนั
ไม่ให้เดินปัËมได ้ส่งผลใหปั้Ëม
เกิดความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
34 

  ทาํการซ่อมบาํรุง  E-1406A/R  ผูป้ฏิบติังานมีโอกาสไดรั้บ
บาดเจ็บจากการทาํซ่อมบาํรุง
ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
34 

  ไม่มีการปิดกัÊนดว้ยแผน่ปิด
บอร์ด (Blind) ทาํให้สาร HC 

เขา้ไปใน Thermosyphon 

 สาร HC ถูกปล่อยออกสู่
บรรยากาศมีโอกาสลุกติดไฟ
จากแหล่งประกายไฟ  
 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
34 

Debutanizer   
(NODE 1-35) 

 ปัËม P-1441 Trip หยดุทาํงาน  มีแนวโนม้จะเกิดการไหล
ยอ้นกลบัจาก  
 Z-1120 ไป TOC ทาํให้เกิด
ความเสียหายต่อท่อและ
อุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

  ปัËม P-1440 Trip หยดุการ
ทาํงาน 

 เกิดการไหลยอ้นกลบัจาก TOC 

ทาํให้เกิดการความเสียหายต่อ
ท่อและอุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

  14-FV-023 บกพร่องปิด  ระดบัใน C-1440 สูงขึÊน ส่งผล
ให้เกิด Flare loss 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

  ปิด Manual Isolation Valve 

ทางขาเขา้ดา้น Shell ของ       
E-1441 

 ความดนัสูงเกินไปในท่อไอนํÊา
เนืÉองจากมีการปิดกัÊนทางออก
ของ LP Steam 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 79/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ปิดวาลว์ดา้นขาออกของ 
Condensate 

 ความดนัสูงเกินไปทางดา้นไอ
นํÊา ทาํให้อุปกรณ์เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

  14-PV-094 เปิดสุด  ดา้น Shell ของ Reboiler มี
ความดนัเพิÉมขึÊน ทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

  ความดนัตกคร่อมหอ C-1440 

สูงขึÊนจากหอเกิดตะกรัน
เนืÉองจากสายป้อนเขา้หอ
เพิÉมขึÊน 

 เกิด Flooding ทีÉหอ C-1440 

และทาํให้ผลิตภณัฑไ์ม่ได้
คุณภาพ จนตอ้งทาํการหยดุ
ดาํเนินการหอเพืÉอทาํความ
สะอาด 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

  การเกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  มีความดนัสูงเกินไป มี
แนวโนม้จะทาํให้อปุกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

  เกิดการขยายตวัเนืÉองจากความ
ร้อน (Thermal Expansion) 
จากสภาพถูกปิดกัÊน 

 มีความดนัสูงเกินไป มี
แนวโนม้จะทาํให้ท่อเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

  มี C4+ ในสายป้อนเขา้ C-1440 

และ BTM product มากขึÊน
ส่งผลให้อุณหภูมิทีÉ BTM C-
1440 สูงขึÊน 

 อตัราการเกิดตะกรันทีÉ BTM C-
1440 เพิÉมมากขึÊน ส่งผลให้ 
Product off spec เนืÉองจากไม่
สามารถแลกเปลีÉยนความร้อน
ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

  ขาดการควบแน่นทีÉ E-1440  ความดนั/ อุณหภูมิใน C-1440 

เพิÉมขึÊน ส่งผลให้ Product off 
spec ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

  E-1440 ท่อภายในแตก/รัÉว  มี Propylene เขา้ไปใน 
Overhead ของ    C-1440 ส่งผล
ให้มีแนวโนม้เกิดความดนัสูง

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 80/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

เกินไปทาํให้อุปกรณ์เสียหาย 

  E-1441 ท่อภายในแตก/รัÉว  ไอนํÊาเขา้ไปกน้หอ C-1440 ทาํ
ให้เกิด Product off spec  

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

  E-1442 ท่อภายในแตก/รัÉว  มี Pyrolysis Gasoline เขา้ไปใน
นํÊาหล่อเยน็ ทาํให้เกิดการ Off 
spec เนืÉองจากไม่สามารถ
แลกเปลีÉยนความร้อนไดด้งัเดิม 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

  เกิดการ Fouling ดา้นท่อขาขา้ 
PSV บน Reboiler 

 ขาด Safety Valve Protection 

และอาจเกิดความดนัสูงเกินไป
จนทาํให้เกิดความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

  ไม่สามารถทราบถึงความดนัทีÉ
ทางเขา้ Shell ของ E-1441 

 มีแนวโนม้ทีÉจะมีการสลบั 
Spectacle Blind ขณะทีÉความ
ดนัอาจเป็นสาเหตุทาํให้
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บและ
อนัตราย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

  ไม่มีการตดัแยกจุดต่อของสาย 
HC กบั Thermosyphon 

 มีสาร HC ถูกปล่อยออกสู่
บรรยากาศมีโอกาสไฟไหม/้
ระเบิดจาหแหล่งลุกติดไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

  ทาํการซ่อมบาํรุง E-1441 A/R  ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บจาก
การซ่อมบาํรุงได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
35 

Propylene 

Compressor (Vapor)  
(NODE 1-36) 

 B-1501 Trip หยดุทาํงาน  วาลว์ Min Flow 15-FV-
001/2/3/5 บกพร่องเปิด และ
วาลว์ Liquid Quench ปิด 
ส่งผลให้เกิดความเสียหายกบั
อุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  Suction Drum อยูใ่นสภาวะ 

settle out ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย 
HAZOP  แผน

ควบคุม 1-



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 81/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

36 

 มีแนวโนม้ทีÉของเหลวจาก 
Accumulator ไปยงั E-1440/44-
04, V-1509 และ E-1211 มาก
ขึÊน ส่งผลให้เกิดการ Off spec 

ของ product เนืÉองจาก Heat 

transferไม่เหมาะสม 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-PV-008 บกพร่องปิด  มีแนวโนม้ทีÉเกิดการปิดกัÊน
ทางดา้นท่อ Discharge ของ 
Compressor ทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-XV-008/9 บกพร่องปิด  ปิดกัÊนดา้นทางออกของ 1st 

Stage ส่งผลให้เกิด Stone 

Walling ใน Śnd Stage ทาํให้ 
loss of product 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-LV-013 บกพร่องปิด  ปิดกัÊนดา้นทางออกของ 1st 

Stage ส่งผลให้เกิดการ Stone 

Walling ใน Śnd Stage ทาํให้ 
loss of product 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  ขาดการ Reboil ใน  E-
1335BX/15-LV-014 บกพร่อง
ปิด 

 ไอจาก V-1507 ลดลง ส่งผลให้
มีแนวโนม้จะเกิด Surge ทีÉ 
Compressor เกิดความเสียหาย
กบัอุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-XV-006/7 บกพร่องปิด  ปิดกัÊนทางออกของ 2nd Stage 

ส่งผลให้เกิด Stone Walling ใน 
3rd Stage ทาํให้ loss of product 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-FV-008 บกพร่องปิด  ปิดกัÊนทางออกของ 2nd Stage 

ส่งผลให้เกิด Stone Walling ใน 
HAZOP  แผน

ควบคุม 1-

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 82/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

3rd Stage ทาํให้ loss of product 36 

  ขาดการไหลของไอจาก Ŝth 
Stage User (14-PV-015A, 14-
PV-005, 15-LV-016, 12-TV-
024 บกพร่องปิด) 

 อตัราการไหลของไอทางดา้น 
Suctionของ Compressor 4th 
Stage ลดลง มีแนวโนม้จะเกิด 
Surge 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-FV-001 เปิดไม่ไดต้าม 
ความตอ้งการ 

 การสัÉนสะเทือนเพิÉมขึÊน
เนืÉองจากเกิดการ Surge และมี
แนวโนม้ทีÉจะทาํให้ 
Compressor เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-FV-005 เปิดไม่ไดต้าม 
ความตอ้งการ 

 การสัÉนสะเทือนเพิÉมขึÊน
เนืÉองจากเกิดการ Surge และมี
แนวโนม้ทีÉจะทาํให้ 
Compressor เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-FV-002 เปิดไม่ไดต้าม 
ความตอ้งการ 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดความดนั
เพิÉมขึÊนทีÉ V-1502 ส่งผลให้เกิด
ความเสียหายต่ออุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-FV-003 เปิดไม่ไดต้าม 
ความตอ้งการ 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดความดนั
เพิÉมขึÊนทีÉ V-1503 ส่งผลให้เกิด
ความเสียหายต่ออุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-HV-011 เปิดไม่ไดต้าม 
ความตอ้งการ 

 ระดบัของเหลวใน V-1501 

เพิÉมขึÊน ส่งผลให้มีแนวโนม้ทีÉ
จะพาของเหลวไปยงั 
Compressor ทาํให้ compressor 

เสียหายจาก liquid carry over 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-HV-010 เปิดไม่ไดต้าม 
ความตอ้งการ 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดความดนั
เพิÉมขึÊน ทาํให้เกิดความเสียหาย
ต่ออุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 83/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  Sparger Valve 15-HV-011 

เปิดสุด 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิด Stone 

Walling ใน Compressor ส่งผล
ให้เกิดความดนัเพิÉมขึÊนใน 
Suction Drum 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  ของเหลวจาก V-1501 ถ่ายเท
ไปยงั V-1504 ดว้ยปัËม        P-
1501 

 ระดบัของเหลวลดลงส่งผลให้
มีแนวโนม้จะเกิดการแตกหกั
แบบเปราะ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  จุดต่อ N2 Purge ทีÉดา้น 
Downstream ของ MOV แต่
ละตวั (řŝ-XV-001/2/3/4/5) มี 
Single Block Valve 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดสาร HC 

รัÉวไหล ส่งผลให้อาจเกิดไฟ
ไหมจ้ากแหล่งจุดติดไฟหรือ
ระเบิดได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-PV-016 เปิด 

 

 ขาด Propylene ไปยงั Flare 

ระหว่างเดินเครืÉองปกติส่งผล
ให้ product off spec เนืÉองจาก 
ไม่มีความเยน็เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  อุณหภูมิใน V-1504 ลดลง
ระหว่างทีÉ Compressor Trip  
ส่งผลให้เกิดความเสียหายกบั
ท่อและอุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-PV-025 เปิดสุด  ขาด Propylene ไปยงั Flare 

ระหว่างเดินเครืÉองปกติ ส่งผล
ให้ product off spec เนืÉองจาก 
ไม่มีความเยน็เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  อุณหภูมิใน V-1501 ลดลง
ระหว่างทีÉ Compressor Trip 

ส่งผลให้เกิดความเสียหายกบั
ท่อและอุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 84/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  15-PV-012 เปิดสุด  ขาด Propylene ไปยงั Flare 

ระหว่างเดินเครืÉองปกติ ส่งผล
ให้ product off spec เนืÉองจาก 
ไม่มีความเยน็เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  อุณหภูมิใน V-1502 ลดลง
ระหว่างทีÉ Compressor Trip 

ส่งผลให้เกิดความเสียหายกบั
ท่อและอุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-PV-014 เปิดสุด  ขาด Propylene ไปยงั Flare 

ระหว่างเดินเครืÉองปกติส่งผล
ให้ product off spec เนืÉองจาก 
ไม่มีความเยน็เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  อุณหภูมิใน V-1503 ลดลง
ระหว่างทีÉ Compressor Trip 

ส่งผลให้เกิดความเสียหายกบั
ท่อและอุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-PV-016 ไม่สามารถเปิดได้
ตามตอ้งการ 

 ความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้ทีÉจะทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-PV-014 ไม่สามารถเปิดได้
ตามตอ้งการ 

 ความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้ทีÉจะทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-PV-012 ไม่สามารถเปิดได้
ตามตอ้งการ 

 ความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้ทีÉจะทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  15-PV-025 ไม่สามารถเปิดได้
ตามตอ้งการ 

 ความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้ทีÉจะทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 85/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  ความดนัสูงเกินไปมีแนวโนม้ทีÉ
จะทาํให้อุปกรณ์ไฟไหม/้
ระเบิดไดรั้บความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  การ Purge ดว้ย N2 ไม่เพียงพอ
จากระบบก่อนทาํการเติม 
Propylene 

 อุณหภูมิลดลงระหว่างเริÉมตน้
เติม ส่งผลให้เกิดการแตกแบบ
เปราะ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  ความดนัดา้นจ่ายของ 
Compressor เพิÉมขึÊน ส่งผลให้ 
Compressor เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

  ความดนัของ Propylene ใน 
V-1504 ไม่เพียงพอก่อนเติม
ของเหลว 

 เกิดอุณหภูมิเยน็จดัและเกิด
แตกหกัแบบเปราะขึÊน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
36 

Propylene 

Refrigeration 

(Liquid) (NODE  1-
37) 

 15-TV-011 บกพร่องปิด  มีแนวโนม้ทีÉดา้น Suction ของ 
Compressor มีอุณหภูมิเพิÉมขึÊน 
ส่งผลให้อุณหภูมิดา้น 
Discharge ของ Compressor 

เพิÉมขึÊน ส่งผลให้อุปกรณ์
ภายในเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
37 

  ขนถ่ายของออกจาก V-1501 

ไปยงัถงัเก็บทีÉ Offsite โดยใช้
ปัËม  P-1501 

 มีแนวโนม้ทาํให้ท่อทีÉ OSBL มี
อุณหภูมิลดลง ส่งผลให้เกิดการ
แตกหกัแบบเปราะ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
37 

  เกิดการขยายตวัจากความร้อน
ของปัËม P-1501 อยูใ่นสภาวะ
ถูกปิดกัÊน 

 ความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้จะทาํใหปั้Ëมเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
37 

  เกิดการขยายตวัเนืÉองจาก
ความร้อนของท่อเติม 
Propylene จาก OSBL อยูใ่น
สภาวะถูกปิดกัÊน 

 ความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้จะทาํให้ท่อเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
37 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 86/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  เกิดการขยายตวัเนืÉองจาก
ความร้อนของท่อ Propylene 

เหลว จาก V-1503/4/5 อยูใ่น
สภาวะถูกปิดกัÊน 

 ความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้จะทาํให้ท่อเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
37 

Ethylene Rundown 

ไปยงัถงัเก็บ (T-4701) 
 (NODE 1- 38) 

 ไม่มี Rundown จากหน่วยผลิต   
(47-FV-007 ปิด) 

 ความร้อนเขา้ไปในท่อ 
Rundown ส่งผลให้อุณหภูมิ
เพิÉมขึÊน (ถึง -śş oC) และมี
แนวโนม้ถงัเกิดความดนัสูง
เกินไปจากการเตรียมใชง้าน
ใหม่ทาํให้เกิด Flare loss 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
38 

  มี Isolation valve ดา้น 
Upstream ของ 14-STR-005 

ความร้อนเขา้ไปในท่อ 
Rundown  

 ส่งผลให้อุณหภูมิเพิÉมขึÊน (ถึง -
37 oC) ผลิตภณัฑ ์(Offspec 

Ethylene) 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
38 

  มีแนวโนม้ทีÉอุณหภูมิของ 
Ethane Rundown ลดลงตํÉากว่า
ค่าออกแบบ เนืÉองจาก 14-TIC-
039 เปิดวาลว์ TV-006 เพืÉอให้
ไดต้ามค่าอุณหภูมิทีÉตัÊงไว ้
ส่งผลให้เกิดความเสียหายต่อ
ท่อและอุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
38 

  47-XV-001 ปิด  มีแนวโนม้ทีÉอุณหภูมิของ 
Ethane Rundown ลดลงตํÉากว่า
ค่าออกแบบ เนืÉองจาก 14-TIC-
039 เปิดวาลว์ TV-006 เพืÉอให้
ไดต้ามค่าอุณหภูมิทีÉตัÊงไว้
ส่งผลให้เกิดความเสียหายต่อ
ท่อและอุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
38 

  ทาํการปิดวาลว์ตดัแยกทีÉเขา้ถงั    หยดุการ Rundown ของ HAZOP  แผน

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 87/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

T-4701 ระหว่างทาํการซ่อม
บาํรุง Ŝş-FV-007/47-XV-001 

Ethylene และอาจทาํให้ท่อเกิด
ความเสียหาย 

ควบคุม 1-
38 

 หยดุการไหลจากปัËม P-4702 

ทาํให้เกิด product loss 
HAZOP  แผน

ควบคุม 1-
38 

 หยดุส่ง Ethylene ไปยงั Mixer 

ทาํให้ loss product 
HAZOP  แผน

ควบคุม 1-
38 

  อุณหภูมิขาออกของ Chiller 

เพิÉมขึÊน ถา้ Chiller มี Capacity 

สูงเกินจะส่งผลให้มีแนวโนม้
เกิดความดนัสูงเกินปกติในถงั  
T-4701 และเกิด Flare loss  

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
38 

 อุณหภูมิลดลง และมีแนวโนม้
ให้ LTCS ดา้นหนา้ E-1411 
เกิดการแตกแบบเปราะ  

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
38 

  ในระหว่างการเริÉมเดินเครืÉอง
จะมี การนาํ Ethylene เขา้มา
ใชใ้นการใหค้วามเยน็กบัถงั 

 ความดนัของ Ethylene ทีÉผา่น
เขา้ไปยงั E-1411 สูงเกินไป 
ส่งผลให้เกิดความเสียหายกบั
อุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
38 

  เกิดการขยายตวัจากความร้อน 
(Thermal Expansion) จาก
สภาวะการถูกปิดกัÊน 

 เกิดความดนัสูงเกินปกติและมี
แนวโนม้ทีÉจะทาํให้ท่อเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
38 

  ในระหว่างการเริÉมเดินเครืÉอง
จะมี การนาํ Ethylene เขา้มา
ใชใ้นการใหค้วามเยน็กบัถงั 

 มีแนวโนม้ทีÉมี Ethylene มาก
เกินไป เนืÉองจาก 47-XV-001 

Actuator ไม่ไดถู้กออกแบบ
สาํหรับขนาด Śś kg/cm2g และ
เกิดความเสียหายกบัอปุกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
38 

  อตัราการไหลของ Ethylene  มีแนวโนม้ทีÉอุณหภูมิจะเยน็ HAZOP  แผน

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 88/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ลดลง กว่า -šŠ oC ซึÉงถูกจาํกดัดว้ย
อุณหภูมิของ Binary 

Refrigerant ส่งผลใหเ้กิดความ
เสียหายกบัท่อ 

ควบคุม 1-
38 

  ทาํการ Rundown Ethylene 

และ Ethan พร้อมๆ กนั 
 อุณหภูมิของ Ethylene 

rundown เพิÉมขึÊน เนืÉองจาก 
Ethane rundown มีอุณหภูมิตัÊง
ค่าไวที้É -90 oC เพืÉอให้ Chiller 

Control ทาํงาน (อุณหภูมิ
ออกแบบของถงั Ehane เป็น -
90 oC) ส่งผลให้ product loss 
เนืÉองจากความเยน็ไม่เพียงพอ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
38 

  ในระหว่างการเริÉมเดินเครืÉอง
จะมี การนาํ Ethylene เขา้มา
ใชใ้นการใหค้วามเยน็กบัถงั 

 ไม่สามารถควบคุมอตัราการ
เยน็ตวัของถงัส่งผลให้ มี
แนวโนม้ทีÉจะเกิดความดนัสูง
เกินไปจนเกิดความเสียหายกบั
ถงัและท่อ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
38 

  ไม่สามารถตดัแยก 47-FV-
007/47-XV-001 สาํหรับทาํ
การซ่อมบาํรุง 

 ทาํให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บ
บาดเจ็บและหรือเกิดไฟไหม้
จากการแหล่งติดลุกไฟ
อนัตรายระหว่างทาํการซ่อม
บาํรุง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
38 

Ethylene Storage 

Tank  

(T-4701) (NODE 1-
39) 

 ปัËม P-4701 Trip ระหว่างอยูใ่น 
Holding Mode 

 

 มีโอกาสเกิดการไหลยอ้นกลบั
จากท่อของลูกคา้ ถา้เปิดวาลว์
บนท่อ Bypass Check Valve 

ทางดา้น Discharge ของปัËม ทาํ
ให้ลูกคา้ไม่สามารถรับ
ผลิตภณัฑไ์ดต้ามปริมาณทีÉ

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 89/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ตอ้งการ และท่อเกิดความ
เสียหาย  

  47-PV-001 ไม่สามารถเปิดได ้
ตามตอ้งการ 

 ถงัมีความดนัตํÉา ส่งผลให้ถงั
เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 

  47-PV-001 เปิดสุด 

 

 

  

 ความดนัสูงเกินปกติและมี
แนวโนม้ทีÉอปุกรณ์เสียหาย 
ขณะทีÉ PSV มีขนาดทีÉรองรับ
การหยดุ Rundown Ethylene 

และควบคุมความดนัไอของ 
Ethylene 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 

  47-FV-001 บกพร่องเปิด 

 
 เกิด Boil Off Gas เพิÉมขึÊน ทาํให้
ถงัมีความดนัสูงขึÊน ส่งผลให้ถงั
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 

  47-FV-007 เปิดสุด 

 

 

 อุณหภูมิดา้นออกของ Chiller 

E-1411 เพิÉมขึÊนถา้ภาระของ 
Chiller มากเกินไป ทาํให้ถงั T-
4701 มีความดนัสูง ส่งผลให้ถงั
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 

  อุณหภูมิลดลง และมีแนวโนม้ทีÉ
ท่อ LTCS Upstream ของ E-
1411 จะเกิดการแตกหกัแบบ
เปราะ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 

  เช่นเดียวกบักรณีไม่มีการไหล 
(ปัËม P-4701 Trip ระหว่างอยู่
ใน Holding Mode) 

 มีโอกาสเกิดการไหลยอ้นกลบั
จากท่อของลูกคา้ ถา้เปิดวาลว์
บนท่อ Bypass Check Valve 

ทางดา้น Discharge ของปัËม ทาํ

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 90/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ให้ลูกคา้ไม่สามารถรับ
ผลิตภณัฑไ์ดต้ามปริมาณทีÉ
ตอ้งการส่งผลใหท้่อและ
อุปกรณ์เสียหาย 

  ไม่มี Rundown จากหน่วยผลิต 
และมีการส่งผลิตภณัฑอ์อก
จากถงัเก็บ 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดความดนั
ลดลง ส่งผลให้ถงัเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 

  มีการทาํงานของ Flash Vapor 

Compressor ในขณะทีÉไม่มี 
Rundown 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดความดนั
ลดลง ส่งผลให้ถงัเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 

  14-TV-006 บกพร่องปิด 

 

 

 

 มีแนวโนม้ทีÉจะ Rundown 

Ethylene / Ehane ทีÉถงัดว้ย
อุณหภูมิสูง ส่งผลให้มีการ
ระเหยเป็นไออยา่งกระทนัหนั
และอาจเกิดความดนัสูงเกินไป 
ส่งผลให้ถงัเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก 

 
 ความดนัสูงเกินไปและมี
แนวโนม้ทีÉจะทาํให้ถงัเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 

  47-TV-010 บกพร่องปิด 

 

 

 มีแนวโนม้ทีÉอุณหภูมิของไอใน
ถงัเพิÉมขึÊน ส่งผลให้ Boil Off 

Gas Compressor ทาํงานไดไ้ม่
เตม็ทีÉ และเกิด Flare loss 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 

  มี Rundown จากหน่วยผลิต 

 
 การเติมมากเกินไป ส่งผลใหเ้กิด
การหกลน้ออกมามีผลกระทบ
ดา้นสิÉงแวดลอ้ม และถงัเสียหาย
ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 91/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  การเก็บตวัอยา่งของผลิตภณัฑ ์
Ethylene เหลว 

 มีแนวโนม้ทีÉผูป้ฏิบติังานไดรั้บ
บาดเจ็บและอนัตรายจากความ
เยน็ (Cold Burn) 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 

  ถงัเยน็ตวัลง  มีแนวโนม้เกิดการเยน็ตวัของถงั
อยา่งรวดเร็ว ส่งผลให้ผนงัของ
ถงัเกิดการบิดตวั และถงัเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 

  มี Bleed line ทีÉทางเขา้ถงั  ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บจาก
การไฟไหมห้รือระเบิดจาก
แหล่งประกายไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 

  Nozzle 3 นิÊวทีÉกน้ถงั 

 
 ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บจาก
การไฟไหมห้รือระเบิดจาก
แหล่งประกายไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
39 

Ethylene BOG 

 (NODE 1-40) 
 B-4702 Trip หยดุการทาํงาน 

 
 ความดนัทีÉ V-4701, V-4702, V-

4703 สูงขึÊน ส่งผลให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  มีแนวโนม้จะเกิดการไหล
ยอ้นกลบัจาก V-4703 เขา้ 
Compressor ดา้นจ่าย คลา้ยกบัมี
การไหลผา่น Check Valve 

เลก็นอ้ย ส่งผลให้ท่อแตกหกั
เสียหายแบบเปราะ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

   ท่อไอ (LTCS) ทีÉขาเขา้ของ V-
4702 มีอุณหภูมิตํÉา ส่งผลให้ท่อ
แตกหกัเสียหายแบบเปราะ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  47-PV-004B/005B เปิดสุด 

 

 

 ความดนัลดลง ทาํให้อุณหภูมิทีÉ
ขาเขา้และขาออกของ 
Compressor Stage 1 และ Ś 
ลดลง ส่งผลให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 92/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  มีไอไหลกลบัไปทีÉ NPC Jetty 

 

 

 มีแนวโนม้ความดนัลดลงทีÉ
ทางออกของ Stage 1 ส่งผลให้
ท่อมีอุณหภูมิลดลงและเสียหาย
ได ้

 HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  ขาดสารทาํความเยน็ (Ŝş-LV-
004 บกพร่องปิด) 

 

 

 ขาดการควบแน่นของ Ethylene 

ใน     E-4703 ส่งผลใหด้า้น 

Discharge ของ Compressor มี
ความดนัเพิÉมขึÊน อาจทาํใหท้่อ
และอุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  47-LV-002 บกพร่องปิด 

 

 

 

 

 

 ระดบัลดลงใน V-4701 ส่งผล
ให้มีแนวโนม้ทีÉดา้น Suction 

ของ Stage 1 มีอุณหภูมิเพิÉมขึÊน 
อาจจะเกิดอุณหภูมิเพิÉมขึÊนทีÉ
ดา้น Discharge ของ 
Compressor ซึÉงอาจทาํให้
อุปกรณ์เสียหายและเกิดการ
สลายตวัของ Ethylene 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  มีแนวโนม้ทีÉระดบัใน V-4702 

เพิÉมขึÊนส่งผลใหเ้กิดการพา
ของเหลวเขา้ไปยงั Compressor 

และทาํความเสียหายแก่ 
Compressor 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  47-LV-003 บกพร่องปิด 

 

 

 

 

 ระดบัลดลงใน V-4702 ส่งผล
ให้มีแนวโนม้ทีÉดา้น Suction 

ของ Stage 1 มีอุณหภูมิเพิÉมขึÊน 
อาจจะเกิดอุณหภูมิเพิÉมขึÊนทีÉ
ดา้น Discharge ของ 
Compressor ส่งผลให้อุปกรณ์

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 93/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

เสียหายและเกิดการสลายตวั
ของ Ethylene 

  มีแนวโนม้ทีÉระดบัเพิÉมขึÊนใน  
V-4703 ส่งผลใหเ้กิดการปิดกัÊน
ดา้นจ่าย ทาํให้ความดนัสูง 
ส่งผลให้อปุกรณ์และท่อ
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  47-PV-005 บกพร่องปิด 

 

 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดความดนั
ลดลงใน  V-4702 ส่งผลให้
อุณหภูมิท่อไอดา้น 

Downstream ของ PV-005A 

ลดลง ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดอุณหภูมิ
เพิÉมขึÊนทีÉท่อดา้นจ่ายของ 
Compressor เนืÉองจากความดนั
ตกคร่อมของ Stage 2 เพิÉมขึÊน 
ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  ปัËม P-4702 Trip หยดุการ
ทาํงาน 

 

 

 ระดบัใน V-4701 เพิÉมขึÊน ส่งผล
ให้มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดการพา
ของเหลวเขา้ไปยงั Compressor 
ทาํให้ Compressor เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  47-LV-003 เปิดสุด 

 

 

 

 

 ระดบัของเหลวใน V-4703 

ลดลงอาจจะเกิดมีก๊าซเขา้ไปยงั 
V-4702 ส่งผลให้ V-4703 เกิด
การแตกแบบเปราะ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  อาจจะเกิดอุณหภูมิลดลงใน V-
4703 และท่อทางขาเขา้ ส่งผล

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 94/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ให้เกิดการแตกแบบเปราะ 

  47-PV-004A เปิดสุด  มีแนวโนม้ทีÉดา้น Suction ของ 
Stage Ś จะมีความดนัลดลง 
ส่งผลให้ V-4702 มีอุณหภูมิ
ลดลง ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  ลดอุณหภูมิของดา้นจ่ายของ 
Stage 1 มีแนวโนม้ทีÉจะเป็น
เช่นเดียวกบัทางดา้นSuction 

ของ Stage 1 ทาํให้อุณหภูมิของ 
sateg 1 สูงขึÊนทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  47-PV-005A เปิดสุด 

 

 

 

 ลดอุณหภูมิดา้นจ่ายของ Stage 2 

มีแนวโนม้ทีÉจะเป็นเช่นเดียวกบั
ดา้น Suction ของ Stage 2 โดย
ความดนัดา้น Suction / ดา้น 
Discharge จะเพิÉมขึÊน ส่งผลให้
อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดการปิดกัÊน
ทางดา้นออกของ Stage 1 และ 
Stage 2 ทาํใหค้วามดนัสูงขึÊน 
และอุปกรณ์เสียหาย เกิดการ
รัÉวไหลของ ethylene 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  47-LV-004 เปิดสุด 

 

 

 ระดบัเพิÉมขึÊนใน E-4703 

ทางดา้น Shell ส่งผลให้มีการพา
ของเหลวไปเขา้ Vendor 

Package ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 95/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ปิด Isolation Valve ดา้น 
Suction ของ Compressor 

ระหว่างการสลบัการทาํงาน 

 มีแนวโนม้ทีÉจะเกิดสุญญากาศทีÉ
ดา้น Suction ของ Compressor 

ส่งผลให้มีอากาศรัÉวไหลเขา้ไป
ผสมกบั ethylene อาจเกิดการ
ลุกติดไฟจากแหล่งประกายไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก 

 
 ความดนัสูงเกินไป และมี
แนวโนม้ทีÉอปุกรณ์ไฟไหม้
ระเบิดเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  Tube ของ E-4703 แตก/รัÉว 

 

 

 Ethylene เขา้ไปในสารทาํความ
เยน็ Propylene ทาํให้เกิดความ
ดนัฝัÉง Propylene สูงขึÊน ส่งผล
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  E-4703 ภายใตเ้งืÉอนไขไม่มี
ภาระ (Noload) 

 ความดนัเพิÉมขึÊนทางดา้น Shell 
ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  การนาํเขา้ Ethylene จากท่อ 
Start up โดย P-4701 

 

 ท่อกน้ถงั V-4703 มีอุณหภูมิเยน็
และแตกหกัแบบเปราะ ส่งผล
ให้ Ethylene รัÉวไหล อาจเกิด
การติดไฟได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  เริÉมเดินเครืÉองของ V-4703 

และ E-4703 
 มีอุณหภูมิตํÉาและแตกหกัแบบ
เปราะ ทาํให้ Ethylene รัÉวไหล 
อาจเกิดการติดไฟได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  เริÉมเดินเครืÉองของ V-4703 

ดา้น Shell และของ U-4701 
 มีอุณหภูมิเยน็และแตกหกัแบบ
เปราะทาํให้ 
Ethylene/Propylene รัÉวไหล 
อาจเกิดการติดไฟได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

  การซ่อมบาํรุง PV-005A   การตดัแยกไม่สมบูรณ์
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บจาก

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 96/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

การไฟไหมห้รือระเบิดจาก
แหล่งประกายไฟ 

  การซ่อมบาํรุง PV-004A  การตดัแยกไม่สมบูรณ์
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บจาก
การไฟไหมห้รือระเบิดจาก
แหล่งประกายไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
40 

Ethylene Flash Vapor 

Compressor (ไม่
รวมถึงส่วน  Vendor 

Package) (NODE 1-
41) 

 ทางดา้นขาออกของ 
Compressor ถูกปิดกัÊน 

 ความดนัสูงเกินปกติและมี
แนวโนม้ทีÉจะทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
41 

  Tube ของ E-4702 แตก/รัÉว  มี Ethylene เขา้ไปในนํÊาหล่อ
เยน็ ส่งผลใหเ้กิดอนัตรายจาก
การลุกติดไฟทีÉหอนํÊาหล่อเยน็ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
41 

Ethylene จาก Tank 

ไปยงั Vaporizer  

(NODE 1-42) 

 47-PV-003 บกพร่องปิด  ดา้น Discharge ของปัËม P-4701 

ถูกปิดกัÊน ทาํใหปั้Ëม P-4701 

ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
42 

  ปัËม P-4701 Trip หยดุทาํงาน  เกิดการไหลยอ้นกลบัจากท่อ
ของลูกคา้ ถา้ปล่อยให้มีการเปิด
ท่อ Bypass รอบ Check Valve 

ทางดา้น Discharge ของปัËม ทาํ
ให้ปัËมหมุนกลบัทางและ
เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
42 

  เกิดการไหลยอ้นกลบัทีÉท่อ 
Jetty ถา้มีการใชปั้Ëมส่งสารไป
ยงั Jetty  ทาํให้ปัËมหมุนกลบั
ทางและเสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
42 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 97/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  48-PV-002 บกพร่องปิด  Ethylene ทีÉขาออกของ E-4701 
มีอุณหภูมิตํÉา อาจทาํให้เกิดการ
แตกหกัแบบเปราะของ E-4701 

ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
42 

  เกิดสภาวะสุญญากาศทางดา้น
เมทานอลและดา้นไอนํÊา ส่งผล
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
42 

  47-HV-002 บกพร่องปิด  ไม่มีสารป้อนเขา้สู่ดา้น Suction 

ของปัËม ส่งผลใหปั้Ëมชาํรุด/
เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
42 

  การถ่าย Methanol ออกในช่วง
หยดุเดินเครืÉอง 

 เกิดการหกรัÉวไหลของ 
Methanol ออกสู่สิÉงแวดลอ้มซึÉง
มีโอกาสติดไฟ และอาจจะทาํ
ให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ
และอนัตรายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
42 

  การซ่อมบาํรุง LV-001/  
E-4802/ V-4802 

 การตดัแยกไม่สมบูรณ์
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บจาก
การไฟไหมห้รือระเบิดจาก
แหล่งประกายไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
42 

Ethane Rundown ลง
ถงัเก็บ   T-4801 และ 
BOG  

(NODE 1-43) 

 ปัËม P-4801 Trip ระหว่างอยูใ่น 
Holding Mode 

 เกิดการไหลยอ้นกลบัจาก ถงั
ปฏิกรณ์  ถา้ท่อ Bypass ดา้น 
Discharge ของปัËมคร่อม 
Check Valve ถูกเปิด  

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

  B-4801 Trip หยดุการทาํงาน 

 

 ความดนัภายในถงั T-4801 สูง 
อาจทาํให้อปุกรณ์เสียหาย  

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

  48-PV-001 Fail Open  
บกพร่องเปิด 

 ความดนัภายในถงัตํÉา ทาํให้
อุปกรณ์เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 98/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  48-PV-001 เปิดสุด 

 

 

 ทาํให้ความดนัในระบบสูงเกิน
ปกติ อาจทาํให้อุปกรณ์ชาํรุด/
เสียหายได ้ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

  14-FV-002 Upstream ของ 

E-1411 Fail Open บกพร่อง
เปิด 
 

 ทาํให้ Boil Off  Gas สูงขึÊน
ส่งผลให้มีแนวโนม้ทีÉจะทาํให้
ความดนัภายในถงัสูงมาก
เกินไป ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

  ทีÉขาเขา้ของ E-1411มีอุณหภูมิ
สูง ส่งผลให้เกิดความเสียหาย
ต่ออุปกรณ์ในระยะยาว จาก
ความแตกต่างของอุณหภูมิ
เกินขีดจาํกดัการออกแบบ
(25ºC) ได ้ซึÉงความสียหาย
อาจจะไม่ไดเ้กิดขึÊนอยา่ง
ทนัทีทนัใด แต่จะมีผลกระทบ
ต่อการเดินเครืÉองในระยะยาว 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

  14-TV-006-Fail Close 

บกพร่องปิด 

 

 

 ทาํให้ Ethylene / Ethane 

ทีÉRundown ลงถงัมีอุณหภูมิ
สูงขึÊน ส่งผลให้เกิดการระเหย
เป็นไออยา่งกระทนัหนัมาก
เกินไปและอาจทาํให้ความดนั
ในระบบสูงเกินไป ทาํให้
อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก 

 
 ทาํให้ความดนัในระบบสูง
มากเกินไป มีแนวโนม้ทาํให้
อุปกรณ์ชาํรุด/เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

  การ Rundown ของ Ethane ทีÉ
อุณหภูมิตํÉา เนืÉองจากทาํการ 

 ทาํให้เกิดสภาวะสุญญากาศใน
ถงั T-4801 ถงัยบุตวั 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 99/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 Rundown Ethane/Ethylene 

พร้อมกนั (นอ้ยกว่า -šŘºC) 
 ถงั T-4801 มีอุณหภูมิตํÉากว่า
ค่าการออกแบบอาจจะเกิดการ
แบ่งชัÊนของของเหลวทีÉมี
อุณหภูมิต่างกนัส่งผลทาํให้
เกิด Roll Over ทาํให้อปุกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

  Rundown เฉพาะ Ethane 

ผา่น E-1411 (Ethylene อุ่น
ผา่น) 

 ทาํให้เกิดสภาวะสุญญากาศใน
ถงั T-4801 ทาํให้ถงัยบุ
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

  อุณหภูมิภายในถงั T-4801 มี
ค่าตํÉากว่าค่าการออกแบบ 
อาจจะทาํใหเ้กิดการแบ่งชัÊน
ของของเหลวทีÉมีอุณหภูมิ
ต่างกนัส่งผลทาํให้เกิด Roll 

Over ทาํให้อุปกร์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

  48-TV-010 Fail Close 

บกพร่องสัÉงปิด 

 

 ทาํให้อุณหภูมิ vapor กลบัถงัมี
อุณหภูมิเพิÉมขึÊน ส่งผลให้ 
BOG Compressor มี
ประสิทธิภาพการทาํงานลดลง 
และอาจทาํให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

  Rundownจากหน่วยผลิต 

 

 

 

 

 การเติมมากเกินไป ส่งผลให้
เกิดการหกรัÉวไหล ใน Shell 

ตวันอกและทาํให้ถงัชาํรุด/
เสียหาย และเกิดการรัÉวไหล
ของสาร HC ติดไฟจากแหล่ง
ประกายไฟทาํให้เกิดไฟไหม้
ระเบิด 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

  การเก็บตวัอยา่งผลิตภณัฑ ์  ทาํให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บ HAZOP  แผน

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 100/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

Ethane เหลว บาดเจ็บและอนัตรายจากความ
เยน็ (Cold Burn) 

ควบคุม 1-
43 

  ถงัถูกทาํการลดอุณหภูมิลง 
(Cool Down) 

 เกิดการเยน็ตวัของถงัอยา่ง
รวดเร็ว ส่งผลให้ผนงัของถงั
เกิดการบิดตวัเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

  มี Bleed Line ทีÉขาเขา้ของถงั  การตดัแยกไม่สมบูรณ์
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บจาก
การไฟไหมห้รือระเบิดจาก
แหล่งประกายไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

  มี Nozzle ขนาด śนิÊวทีÉกน้ถงั  การตดัแยกไม่สมบูรณ์
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บจาก
การไฟไหมห้รือระเบิดจาก
แหล่งประกายไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

  การซ่อมบาํรุง HV-003  การตดัแยกไม่สมบูรณ์
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บจาก
การไฟไหมห้รือระเบิดจาก
แหล่งประกายไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

  ไม่สามารถทาํการตดัแยก  
FV-XXX/HV-001 เพืÉทาํการ
ซ่อมบาํรุงได ้
 

 การตดัแยกไม่สมบูรณ์
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บจาก
การไฟไหมห้รือระเบิดจาก
แหล่งประกายไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
43 

การลาํเลียง Ethane 

จากถงัเก็บไปยงั 
Vaporizer และ Unit 

1000 (NODE 1-44) 

 11-PV-001B Fail Close 

บกพร่องวาลว์สัÉงปิด 

 เกิดการ block discharge อาจทาํ
ให้ pump P-4801 เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
44 

  ปัËม P-4801 Trip ปัÊ มหยดุ
ทาํงาน 

 เกิดการไหลยอ้นกลบัจาก 
Heater ถา้มีการเปิด Bypass 

คร่อม Check Valve ดา้น 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
44 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 101/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

Discharge ของปัËม ทาํให้ปัËม
หมุนกลบัทางและอาจเกิดการ
เสียหายได ้

  48-PV-002 Fail Close 

บกพร่องวาลว์สัÉงปิด 

 เกิดสภาวะสุญญากาศทีÉดา้น 
Methanol และดา้น Steam ทาํ
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
44 

  48-LV-001 Fail Close 

บกพร่องวาลว์สัÉงปิด 

 ประสิทธิภาพการถ่ายเทความ
ร้อน ของ E-4801 ลดลงส่งผล
ให้อุณหภูมิของ Ethylene ทีÉ
ทางออกของ E-4801 ตํÉาลงและ
อาจเกิด brittle fracture ได ้มี
โอกาสเกิด ethane รัÉวไหลและ
ติดไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
44 

  11-PV-001B  วาลว์เปิดสุด  อุณหภูมิขาออกของ E-4801 มี
อุณหภูมิตํÉาลง อาจจะทาํให้เกิด 
brittle fracture ได ้มีโอกาสเกิด 
ethane รัÉวไหลและติดไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
44 

  ทาํการถ่ายเทเอา Methanol 

ออกในระหว่างการหยดุ
เดินเครืÉอง 

 เกิดการหกรัÉวไหลของ 
Methanol มีโอกาสติดไฟได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
44 

  ทาํการซ่อมบาํรุง LV-001/ 
E-4802/V-4802 

 การตดัแยกไม่สมบูรณ์
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บจาก
การไฟไหมห้รือระเบิดจาก
แหล่งประกายไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
44 

Propylene Storage/ 
Transfer (NODE 1-
45) 

 49-HV-001 บกพร่องวาลว์สัÉง
ปิด 

 ไม่มีสารป้อนสู่ดา้น Suction 

ของปัËม อาจทาํให้ปัËมชาํรุด/
เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
45 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 102/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ปัËม P-4901 Trip หยดุทาํงาน  ทาํให้ความดนัใน C-1403 สูง
เกินปกติ ส่งผลให้อุปกรณ์
ชาํรุด/เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
45 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  ความดนัในถงัสูง ส่งผลให้ถงั
ชาํรุด/เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
45 

  ทาํการซ่อมบาํรุง Flare ในช่วง
ระหว่างการ Turnaround 

 การตดัแยกไม่สมบูรณ์
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บจาก
การไฟไหมห้รือระเบิดจาก
แหล่งประกายไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
45 

ระบบ Flare  และ 
Blowdown  (NODE 
1-46) 

 ในระหว่างการเริÉมเดินเครืÉองมี
การเผาก๊าซทิÊงอยา่งต่อเนืÉอง  

 ส่งผลกระทบต่อชุมชนและ
สิÉงแวดลอ้ม (ควนั) 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
46 

  46-PCV-001/2 บกพร่องผิด  เปลวของ Pilot ดบั ส่งผลให้
เกิดการปล่อย HC ทีÉไม่ไดเ้ผา
ไหมอ้อกสู่สิÉงแวดลอ้ม มีความ
เสีÉยงในการเกิดการติดไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
46 

  ระบบนํÊาหล่อเยน็ขด้ขอ้ง/
ไฟฟ้าดบั 

 มีแนวโนม้ทีÉ Flare/ Flare 

Header จะรับภาระสูงเกินไป 
ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
46 

  46-PCV-001/2 เปิดสุด  เปลวของ Pilot ดบั ส่งผลให้
เกิดการปล่อย HC ทีÉไม่ไดเ้ผา
ไหมอ้อกสู่สิÉงแวดลอ้ม มีความ
เสีÉยงในการเกิดการติดไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
46 

  อากาศรัÉวไหลเขา้ไปใน Flare 

เนืÉองจากการแพร่กระจาย 
 อาจจะทาํใหเ้กิดระเบิดขึÊนได ้ HAZOP  แผน

ควบคุม 1-
46 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 103/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  Steam Trap ระบายทิÊงไปยงั 
Flare Drain Water Seal Pot 

 ขาด Water Seal ส่งผลให้มี HC 

อยูร่อบๆ พืÊนทีÉ Seal Pot ทาํให้
มีแนวโนม้จะเกิดอนัตรายจาก
เพลิงไหมไ้ด ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
46 

  การลดอุณหภูมิหลงัจากทาํ
การไล่ดว้ยไอนํÊา (Steaming) 

 เกิดสภาวะสุญญากาศทีÉ Flare 

Header ทาํให้อุปกรณ์และท่อ
เกิดการยบุตวัเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
46 

  ขาออกของ Propylene 

Compressor อยูใ่นสภาวะปิด
กัÊน (Unmitigated) 

 ทาํให้ตอ้งเผาก๊าซทิÊงปริมาณ
มากและมีความดนัยอ้นกลบั
เท่ากบั 1.7 kg/cm2g อาจทาํให้
อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
46 

  ทาํการเผาก๊าซทิÊงจาก 
Deethanizer Overhead 

 อุณหภูมิทีÉ Flare Header และ 
Sub-Header ลดลง ส่งผลให้
ระบบท่อและอุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
46 

  การระบายสารจากกน้หอของ 
Denethanizer ทิÊงปริมาณมาก 

 ทาํให้ระดบัใน V-4602 สูงขึÊน 
ส่งผลให้มีการพาของเหลวไป
ยงั V-4601 และมีแนวโนม้จะ
เกิดแตกหกัแบบเปราะ รัÉวไหล
ไฟไหมจ้ากแหล่งลุกติดไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
46 

  มีการระบายสารทิÊงจากแหล่ง
ต่างๆ โดยไม่มีการควบคุม  

 ทาํให้ระดบัใน V-4602 สูงขึÊน 
ส่งผลให้มีการพาของเหลวไป
ยงั  

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
46 

  V-4601 และมีแนวโนม้จะเกิด
แตกหกัแบบเปราะขึÊน ถา้การ
ระบายทิÊงเกินขดีความสามารถ
ของ Vaporizer รัÉวไหลไฟไหม้
จากแหล่งลุกติดไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
46 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 104/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  Steam Trap ทีÉ E-4601 ชาํรุด  เกิดการแขง็ตวัของ Condensate 

ในE-4601 เมืÉอมีการระบาย
ของเหลวเยน็ออกมา ส่งผลให้
เกิดการสูญเสียสมรรถภาพของ 
Vaporizer และมีแนวโนม้จะทาํ
ให้เกิดความเสียหายแก่อุปกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
46 

  มีนํÊาหกลน้ออกมาจาก Water 

Seal Pot 

 นํÊาปนเปืÊ อนถูกทิÊงออกมาสู่ 
Clean Sewer ในบริเวณ Bund 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
46 

ระบบ Spent Caustic 

Oxidation (NODE 1-
47) 

 ปัËม P-1221 Trips หยดุทาํงาน  เกิดการไหลยอ้นกลบั เนืÉองจาก
เกิดความแตกต่างของความดนั
ระหว่างถงัและถงัปฏิกรณ์ (30 

kg/cm2g) สูง ส่งผลให้มีอากาศ
เขา้ในถงัได ้และอาจส่งผลให้
เกิดการลุกติดไฟของ 
Hydrocarbon ในถงัและส่งผล
ให้อุปกรณ์เสียหายได ้  

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
47 

 12-PV-008 Fail Close 

บกพร่องวาลว์ปิด 

 ทาํให้ความดนัภายใน C-1221

สูงเกินไป และทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

 แผน
ควบคุม 1-
47 

  ปัËม P-1222 Trip หยดุทาํงาน  Obnoxiaus Compound ถูก
ปล่อยสู่หรือรัÉวไหลบรรยากาศ 
ทาํให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บสารพิษ
และเป็นอนัตรายต่อร่างกายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
47 

  12-PCV-080 Fail Close วาลว์
สัÉงปิด 

 ขาด Nitrogen ปกคลุมทีÉถงั T-
1221 อาจทาํให้เกิดสภาวะ
สุญญากาศและทาํถงั T-1221 

ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
47 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 105/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ปิดการป้อน Wash water เขา้สู่ 
C-1221 (ความผิดพลาดของ
ผูป้ฏิบติังาน) 

 มีการปล่อย HC ออกสู่ระบบ 
Waste water treatment มากขึÊน
ไฟไหมจ้ากแหล่งลุกติดไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
47 

  12-TV-010 เปิดสุด  ทาํให้อุณหภูมิในระบบสูงขึÊน
จนเกินค่าอุณหภูมิการออกแบบ 
รวมถึงส่งผลให้ความเขม้ขน้
ของ Spent Caustic ในถงั
ปฏิกรณ์ เพิÉมขึÊน และทาํให้
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ  

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
47 

  12-PV-007 เปิดสุด  การลดความดนัออกของ R-
1221 ส่งผลให้เกิด Boil Over 

ไปยงั C-1221 ทาํให้มีแนวโนม้
ทีÉ  C-1221 จะเกิดความดนัสูง
เกินไป และทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
47 

  12-LV-014 เปิดสุด  ระดบัภายใน C-1221 ลดลง 
ส่งผลให้ไม่มีสารป้อนเขา้สู่
ดา้น Suction ของปัËม และทาํ
ให้ไอถูกส่งไปยงัระบบ บาํบดั
นํÊาเสีย และให้นํÊาเสีย
ประสิทธิภาพตํÉาลง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
47 

  12-PCV-080 เปิดสุด  ทาํให้ความดนัภายในถงั T-
1221 สูง และทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
47 

  12-LV-008 เปิดสุด  ระดบัของเหลวตํÉาและมี
แนวโนม้ทีÉก๊าซจะถูกส่งเขา้ไป
ใน Spent Caustic Tank และทาํ
ให้ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
47 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 106/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  12-LV-010 เปิดสุด  ระดบัของเหลวต่อและมี
แนวโนม้ทีÉก๊าซจะถูกส่งเขา้ไป
ใน Spent Caustic Tank ทาํให้
ความดนัในถงัสูงขึÊนและอาจ
ทาํให้ถงัเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
47 

  การไหลยอ้นกลบัเขา้ไปใน
ระบบ Condensate 

 เกิดการกดักร่อนของ CS ทีÉจุด 
Nozzle ของ Vessel และทาํให้
อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
47 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  ทาํให้ความดนัในระบบสูงมาก
เกินไปและมีแนวโนม้ทีÉจะทาํ
ให้อุปกรณ์ชาํรุด/เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
47 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอกบนถงั      
T-1221 

 ทาํให้ความดนัสูงมากเกินไป
และมีแนวโนม้ทีÉจะทาํให้
อุปกรณ์ชาํรุด/เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
47 

  มีการถ่ายสารออกจากถงั  ทาํให้ความเขม้ขน้ของ Yellow 

Oil ในสายป้อนสู่ถงัปฏิกรณ์
สูงขึÊน ส่งผลให้มีการปล่อยสาร 
HC ออกจาก C-1221 สูง 
รวมถึงมีการปล่อย Treated 

Spent Caustic ไปยงัระบบ
บาํบดันํÊาเสียดว้ย ทาํให้
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดต้ามมาตรฐาน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
47 

ระบบ Yellow Oil  

(NODE 1-48) 
 ปิด Manual Valve ทีÉ 

Downstream ของปัËม P-1212 

ในขณะทาํการถ่ายสารออก 

 ทาํให้เกิดสภาวะปิดกัÊนทีÉดา้น 
Discharge ของปัËม อาจทาํใหปั้Ëม
ชาํรุด/เสียหายได ้

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
48 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 107/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  12-PV-009A เปิดสุด  ทาํให้ภายใน V-1220 มีความ
ดนัสูงขึÊน และทาํใหอุ้ปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
48 

  ปิด Manual Valve ทีÉ 
Downstream ของปัËม P-1212 

ในขณะทาํการถ่ายสารออก 

 ทาํให้เกิดสภาวะปิดกัÊนทีÉดา้น 
Discharge ของปัËม อาจทาํใหปั้Ëม
ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
48 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  ความดนัภายในถงัสูงเกินไป
และมีแนวโนม้ทีÉอปุกรณ์ระเบิด
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
48 

  เกิดเพลิงไหมที้É Tanker   ทาํให้ความดนัภายใน Tanker 

สูงเกินไป อาจทาํให้อปุกรณ์
ระเบิดชาํรุด/เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
48 

  มีการหกรัÉวไหลจาก Tanker 

หรือจาก Tanker Loading 

Hose 

 ทาํให้เกิดการหกรัÉวไหลของ 
Yellow Oil สู่ Clean Sewer 
อาจมีไอระเหย HC ปล่อยสู่
บรรยากาศเกิดไฟไหมจ้าก
แหล่งลุกติดไฟและ
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
48 

  การซ่อมบาํรุงปัËม P-1213  การตดัแยกไม่สมบูรณ์
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บจาก
การไฟไหมห้รือระเบิดจาก
แหล่งประกายไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
48 

  เกิดไฟฟ้าสถิต  อาจทาํให้เกิดเพลิงไหม ้ HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
48 

Sulfur Injection  

(NODE 1-49) 
 11-PCV-031 Fail Close 

บกพร่องวาลว์สัÉงปิด 

 ทาํให้ความดนัในระบบลดลง 
และอาจจะเกิดสภาวะ
สุญญากาศในถงั  T-1110 ทาํ

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
49 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 108/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ให้ถงัเสียหายได ้

  11-PCV-031 Fail Close 

บกพร่องวาลว์สัÉงปิด 

 ทาํให้ความดนัในระบบลดลง 
และมีแนวโนม้จะเกิดการไหล
ยอ้นกลบัจาก Isotanker สู่ท่อ 

N2 Supply ได ้ทาํให้ N2 เกิด
การปนเปืÊ อน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
49 

  11-PCV-031 เปิดสุด  ทาํให้ภายในถงัT-1110 มีความ
ดนัสูง ทาํให้ถงัเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
49 

  11-PCV-050 เปิดสุด  ความดนัใน Isotanker เพิÉมขึÊน 
ส่งผลใหป้ล่อย DMDS ออกสู่
บรรยากาศ มีโอกาสติดไฟ และ
เป็นอนัตรายต่อผูป้ฏิบติังาน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
49 

  ท่อ Hose (SXH-002) แตก   ทาํให้ความดนัภายใน Isotanker 

สูง อาจจะทาํให้เกิดการรัÉวไหล
ของ DMDS ออกสู่บรรยากาศ 
มีโอกาสติดไฟ และเป็น
อนัตรายต่อผูป้ฏิบติังาน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
49 

  เกิดการไหลยอ้นกลบัจากถงั 

T-1110 ออกไปสู่บรรยากาศ มี
โอกาสติดไฟ และเป็นอนัตราย
ต่อผูป้ฏิบติังาน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
49 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  ความดนัสูงเกินปกติและมี
แนวโนม้ทีÉจะทาํให้อุปกรณ์
ระเบิดชาํรุด/เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
49 
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หนา้ 109/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

Polymerization 

Inhibitor Injection 

(NODE 1-50) 

 สาร Inhibitor หกรัÉวไหล  สาร Inhibitor ไหลลงสู่ Clean 

Sewer ออกสู่ภายนอกโรงงาน
ส่งผลกระทบในดา้น
สิÉงแวดลอ้มและกฎหมาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
50 

ระบบ Methanol 

Injection (NODE 1-
51) 

 การไหลยอ้นกลบัจากจดุฉีดทีÉ
หน่วยผลิตเขา้สู่ถงั T-1701 

 ทาํให้ความดนัภายในถงั T-
1701 สูงขึÊนและอุณหภูมิในถงั 
T-1701 ลดลง ทาํให้ถงัระเบิด
เสียหาย 

HAZOP   แผน
ควบคุม 1-
51 

  ทาํให้เกิดการแตกหกัแบบ
เปราะของท่อ Injection ทาํให้
ท่อเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
51 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  ทาํใหค้วามดนัในระบบสูงขึÊน 
มีแนวโนม้ทีÉจะทาํให้อุปกรณ์
แตกชาํรุด/เสียหาย รัÉวไหลและ
เกิดไฟไหมจ้ากแหล่งลุกติดไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
51 

  การลาํเลียงถงั Methanol ดว้ย
รถ Folklift 

 ทาํให้เกิดการหกรัÉวไหลของ 
Methanol ซึÉงอาจทาํให้
ผูป้ฏิบติังานรับสัมผสัและ
ไดรั้บบาดเจบ็ 

 รัÉวไหลและไฟไหมจ้ากแหล่ง
ลุกติดไฟ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
51 

Steam Distribution  

(NODE 1-52 ) 
 17-TV-001 บกพร่อง (เปิด
สุด) 

ทาํให้อุณหภูมิลดลงและขาด
ความร้อนยิÉงยวด ส่งผลให้ 
Turbine เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
52 

  17-TV-002 บกพร่อง (เปิด
สุด) 

 ทาํให้อุณหภูมิลดลงและขาด
ความร้อนยิÉงยวด  ส่งผลให้ 
Turbine เสียหาย 

 ส่งผลให้ Steam curtain ทีÉ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
52 
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หนา้ 110/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

Cracking Heater ทาํงานไม่
สมบูรณ์ และมี Hydrocarbon 

vapor ไหลไปเขา้ทีÉเตา และอาจ
ทาํให้โรงงานไดรั้บความ
เสียหาย 

  17-PV-002 บกพร่อง (เปิดสุด)  HP Header มีความดนัลดลง 
ส่งผลให้มีการส่งไอนํÊาไปยงั 
Propylene Compressors 

Turbine นอ้ยลง และส่งผลให้
ตอ้งหยดุเดินเครืÉอง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
52 

  17-PV-001 บกพร่อง (เปิดสุด)  ส่งผลใหท้่อไอนํÊา HP steam 

ไดรั้บความเสียหาย ทาํให้ไอนํÊา
เกิดการรัÉวไหล 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
52 

  เกิดเพลิงไหมภ้ายนอก  ทาํใหค้วามดนัภายในท่อไอนํÊา
สูงเกินค่าการออกแบบ อาจทาํ
ให้ระบบท่อไดรั้บความ
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
52 

  17-PV-001 บกพร่องปิด 
(ในช่วงการเดินเครืÉองทีÉกาํลงั
การผลิต 130 T/hr)  

 ทาํให้ท่อ Super High Steam 

เสียหาย เนืÉองจากความดนัสูง
เกินค่าออกแบบ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
52 

  17-PV-001 บกพร่องปิด 
(ในช่วงการเดินเครืÉองทีÉกาํลงั
การผลิต 130 T/hr) 

 Charge Gas Compressor 

Turbine ไดรั้บความ
เสียหาย เนืÉองจาก 
vibration สูงเกินค่า
ออกแบบ 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
52 
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หนา้ 111/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  Charge Gas Compressor และ 
Binary Refrigeration unit trip 

(ในช่วงการเดินเครืÉองทีÉกาํลงั
การผลิต 130 T/hr) 

 ทาํให้ความดนัภายในท่อ Super 

High Steam สูงเกินค่าการ
ออกแบบ อาจทาํให้ระบบท่อ
ไดรั้บความเสียหาย  

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
52 

  17-TIC-001 หรือ 17-TV-001 

ทาํงานบกพร่องเปิด 

 ทาํให้อุณหภูมิลดลงและขาด
ความร้อนยิÉงยวด ส่งผลให้ 
Turbine เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
52 

  17-TV-001 Fail Close เมืÉอ
ตอ้งการ 

 

 

 

 HP Steam ทีÉมีอุณหภูมิสูงถูกส่ง
เขา้ไปยงั Propylene 

Compressor Turbine และ 
Turbine ตวัอืÉนๆ ส่งผลให้ท่อ 
HP steam หรือเครืÉองจกัรไดรั้บ
ความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
52 

  17-TV-002 Fail Close  เมืÉอ
ตอ้งการ 

 MP Steam มีอุณหภูมิเพิÉมขึÊนทาํ
ให้ท่อไดรั้บความเสียหายและ 
Steam curtain ทีÉ Cracking 

Heater ทาํงานไม่สมบูรณ์ และมี 
Hydrocarbon vapor ไหลไปเขา้
ทีÉเตา และอาจทาํให้โรงงาน
ไดรั้บความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
52 

  17-STR-005 อุดตนั  MP Steam มีอุณหภูมิเพิÉมขึÊนทาํ
ให้ท่อไดรั้บความเสียหาย และ 
Steam curtain ทีÉ Cracking 

Heater ทาํงานไม่สมบูรณ์ และมี 
Hydrocarbon vapor ไหลไปเขา้
ทีÉเตา และอาจทาํให้โรงงาน
ไดรั้บความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
52 
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หนา้ 112/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  คุณภาพไอนํÊาหรือนํÊา demin 

ขาเขา้จาก GPSC ไม่ไดต้ามทีÉ
กาํหนด 

 ส่งผลกระทบให้ Turbine ไดรั้บ
ความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
52 

  ท่อไอนํÊาแตก/รัÉว  อาจส่งผลกระทบให้หยดุการ
เดินเครืÉองจกัร 

HAZOP  แผน
ควบคุม 1-
52 

2nd HAZOP, 1st Session 

ระบบ C3  Reactor  

Regeneration (NODE 
2-1) 
 

 การตดัแยกระบบและปิดบอร์ด
ของระบบ V-1420 ออกจาก
ถงัปฏิกรณ์  ซึÉงในขณะทีÉทาํ
การตดัแยกระบบ   สาร
ไฮโดรคาร์บอนทีÉเหลืออยู่
ภายในจะถูกส่งไปเกบ็ไวใ้น 
Drum เพืÉอทาํการ Restart และ
ระบบจะทาํงานต่อไปภายใต ้
Bypass Mode ซึÉงกน้หอของ      
C-1402 สามารถส่งสารไปยงั  
C-1440 ไดโ้ดยตรง ซึÉงใน
กรณีนีÊ          C-1440 จะทาํงาน
เป็นหน่วย Debutanizer แต่
ในขณะสภาวะปกติ C-1440 

จะทาํงานเป็นหน่วย 
Depentanizer 

 การตดัแยกระบบ (Isolated) 
ลม้เหลว ส่งผลให้มี
ไฮโดรคาร์บอนรัÉวเขา้ไปยงัถงั
ปฏิกรณ์ หรือมีการรัÉวไหลสู่
สิÉงแวดลอ้มพร้อมกบัสารเคมีทีÉ
ใชใ้นการ Regenerated ในขณะ
ทีÉทาํการ Regeneration ได ้หรือ
เกิดการรวมตวัของอากาศกบั
ไฮโดรคาร์บอนภายในถงั
ปฏิกรณ์และอาจให้เกิดการลุก
ติดไฟได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
1 

 14-PSV-057 บนถงัปฏิกรณ์
และท่อ Bypass ทีÉต่อไปถงั 
Flare อาจจะถูกปิดหรือเกิดการ
รัÉวไหลขึÊน ส่งผลให้มีโอกาสทีÉ
อากาศจะรัÉวเขา้ไปในระบบ
ของ Flare ขณะทีÉทาํการ 
Reneration และอาจใหเ้กิดการ
ลุกติดไฟได ้

 แผน
ควบคุม 2-
1 

  ทาํการ Interlock Bypass High 

Hligh Temperature 14-
 หากไม่นาํระบบ Interlock เขา้
ใชง้านภายหลงัทีÉทาํการ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
1 
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หนา้ 113/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

TAHH-080    และ Low Low  

Recycle Flow 14-FALL-018  

ของถงัปฏิกรณ์ ทีÉหยดุป้อน
สารให้แก่ระบบ 

Regeneration เสร็จสิÊนแลว้ จะ
ส่งผลให้ไม่มีระบบป้องกนัภยั
ในสภาวะปกติ และอาจทาํให้
อุปกรณ์เสียหายได ้

  การถ่ายเทของเหลวออกจาก
กน้หอของปฏิกรณ์ไปยงั
ระบบ Wet Flare 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ของเหลวทีÉมี C3+ ขึÊนไปไดแ้ก่ 
C4/C5 และ C6 จะตอ้งถูก
ถ่ายเท  ไป Wet Flare ก่อนการ 
Regeneration ซึÉงการเปิด Vent 

เพียงอยา่งเดียว จะทาํให้
ของเหลวคงเหลืออยูที่Éกน้หอ
ของถงัปฏิกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
1 

 เมืÉอของเหลวไม่ไดถู้กถ่ายเท
อยา่งสมบูรณ์จะส่งผลให้เกิด
การรวมตวัของอากาศกบัสาร
ไฮโดรคาร์บอนขึÊน ในขณะทาํ
การ Swing Blind หรือระหว่าง
กระบวนการ Oxidation และ
อาจใหเ้กิดการลุกติดไฟได ้

 แผน
ควบคุม 2-
1 

 ถา้มีของเหลวคงเหลืออยูใ่น
ระบบ  อาจจะทาํปฏิกิริยากบั 
H2ของ Offgas ทีÉมีอุณหภูมิสูง 
ในระหว่างการเริÉมใหค้วาม
ร้อนในขณะทีÉทาํการ 
Regeneration และอาจให้เกิด
การลุกติดไฟได ้

 แผน
ควบคุม 2-
1 

  การ Purge ถงัปฏิกรณ์ดว้ย N2 
ตอ้งทาํการ Swing Blind  ทัÊง
ขาเขา้และขาออกของ  Nozzle 

 ส่งผลทาํให้เกิดการรวมตวักนั
ของอากาศกบัไฮโดรคาร์บอน 
ถา้ Flange ถูกเปิดโดยไม่ไดท้าํ

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
1 
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หนา้ 114/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ของถงัปฏิกรณ์ การ Purge และอาจให้เกิดการ
ลุกติดไฟได ้

  หลงัจากการอุ่นดว้ย Hot Gas 

เสร็จ ท่อ Hot Offgas จะถูก
ปิดและทาํการปิดบอร์ดไว ้ 
แลว้ทาํการเปิดบอร์ดของท่อ
ไอนํÊา 

 ปัจจุบนัไม่สามารถ Swing 

Blind โดยไม่ตอ้ง Purge ถงั
ปฏิกรณ์ได ้ซึÉงจะทาํให้สูญเสีย
ความร้อนจาก Bed กบัจากท่อ
ไอนํÊา 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
1 

  ปล่อยสารในถงัปฏิกรณ์ออกสู่
บรรยากาศ  หลงัจากหยดุส่ง
สารในถงัปฏิกรณ์ไป Quench 

Tower และ        E-1215 

หลงัจากนัÊน จะนาํเอา Spool 
Piece ออกเพืÉอนาํไปใส่ทีÉท่อ 
Plant Air 

 

 

 

 

 Spool Piece ถูกเปิดโดยไม่มี
การเปิดให้สารในถงัปฏิกรณ์
ไปยงับรรยากาศหรือปล่อยให้
สารในถงัปฏิกรณ์ไปยงัQuench 

Tower        C-1101 หรือ ไป
ระบบ Fuel Gas โดยผา่น E-
1215 ซึÉงจะทาํให้เกิดการ
รัÉวไหลของไฮโดรคาร์บอน
ออกสู่บรรยากาศหรือการ
ปล่อยไอนํÊาร้อนสู่บรยากาศ ซึÉง
เป็นสาเหตุไปสู่การเกิดการ
บาดเจ็บของผูป้ฏิบติังานและ
อาจจะก่อให้เกิดเพลิงไหมไ้ด ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
1 

  การหยดุปล่อยอากาศเขา้สู่ถงั
ปฏิกรณ์และลดอุณหภูมิของ
ไอนํÊา เพืÉอทาํให้อุณหภูมิของ
ถงัปฏิกรณ์ลดลงและ Purge 

อากาศ ก่อนส่งสารในถงั
ปฏิกรณ์ไปยงั Quench Tower 

 อากาศในถงัปฏิกรณ์ยงัไม่ถูก 

Purge ก่อนทีÉระบบจะถูกส่ง
ต่อไปยงั Quench Tower ทาํ
ให้ Residual Air ในถงั
ปฏิกรณ์ถูกส่งไปยงั Quench 

Tower และอาจทาํให้เกิดเพลิง
ไหมไ้ด ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
1 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 115/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  การนาํเอา Spool Piece ออก
จากท่ออากาศและใส่เขา้ไปใน
ท่อทีÉส่งไปยงั Quench Tower 

หลงัจากนัÊนทาํการปิดวาวล์
ของ Effluent Vent ทีÉส่งไปยงั
บรรยากาศและเปิดวาวลที์Éไป
ยงั Quench Tower   

 ถา้ SHP ไม่ถูกแยกในขัÊนตอน
ก่อนหนา้นีÊ  จะทาํให้ความดนั
ของถงัปฏิกรณ์สูงเกินไป เมืÉอ
ทาํการเปลีÉยนการส่งสารจาก 
Vent ไปบรรยากาศ เป็นส่งไป
ยงั Quench Tower  และอาจทาํ
ให้อุปกรณ์เกิดความเสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
1 

  การตัÊงค่าอตัราการไหลของ 
Hot Gas  เพืÉอ Purge ไล่ไอนํÊา
ออกจากถงัปฏิกรณ์ เพืÉอ
ป้องกนัการควบแน่นในขณะ
ทาํลดอุณหภูมิ หลงัจากนัÊน 
ทาํให้ถงัปฏิกรณ์เยน็ลงจนมี
อุณหภูมิทีÉ ŜŘ °C ดว้ย Offgas 

 มีโอกาสเกิดการรัÉวไหลของ 
Gas สู่บรรยากาศทางท่อ Vent 
และส่งผลกระทบต่อ
สิÉงแวดลอ้มได ้หรือ อาจทาํให้
เกิดเพลิงไหมไ้ด ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
1 

  การหยดุการเขา้-ออกของ 
Offgas แลว้ Purge

ไฮโดรคาร์บอนดว้ย N2 และ
เก็บถงัปฏิกรณ์ภายใต้
บรรยากาศ N2 

 

 ถา้ไฮโดรคาร์บอนไม่ถูก  Purge 
ดว้ย N2 จะเกิดการรวมตวัของ
อากาศกบัไฮโดรคาร์บอน เมืÉอ 
Flange ถูกเปิดสาํหรับการ 
Swing Blind ในช่วงปฏิกิริยา 
Reduction และอาจทาํให้เกิด
เพลิงไหมไ้ด ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
1 

 เนืÉองจากไฮโดรคาร์บอนใน 
Offgas มีส่วนผสมของ CO ซึÉง
ทาํให้เกิดความเป็นพิษต่อตวัเร่ง
ปฏิกิริยา  ในขัÊนตอนการ 
Reduction 

 แผน
ควบคุม 2-
1 

  การไหลของ  H2 ไปยงัถงั
ปฏิกรณ์ หลงัจากทาํการอุ่น

 ภายใตส้ภาวะปิดกัÊน (Blocked 

Condition) ค่าการออกแบบ
HAZOP  แผน

ควบคุม 2-
1 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 116/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

โดยผา่น E-1421 แลว้ค่อยๆ 
เพิÉมอุณหภูมิจาก řŚŘ °C ไป
เป็นřŝŘ°C ซึÉงจะทาํการ
ควบคุมไหลนีÊไวป้ระมาณ Ś 
ชัÉงโมง 

อุณหภูมิของท่อ E-1421 อาจจะ
สูงมากเกินไป (ค่าออกแบบ 
150°C , 38 kg/cm2g) และอาจ
ทาํให้อปุกรณ์เกิดความเสียหาย
ได ้

 ถา้ปฏิกิริยา Reduction ถูก
รบกวน จะทาํให้นํÊาถูก
ควบแน่นภายในถงัปฏิกรณ์
และสะสมทีÉกน้หอของถงั
ปฏิกรณ์ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
1 

 อุณหภูมิของ H2สูงขึÊน 
เนืÉองจากระบบควบคุมแบบ 

Manual ขดัขอ้งทาํให้อุณหภูมิ
อาจเพิÉมมากกว่า řŝŘ°C  ถึง 
190°C และอาจทาํให้อุปกรณ์
เกิดความเสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
1 

  การทาํให้ถงัปฏิกรณ์เยน็ลง
ดว้ย  H2เพืÉอให้มีอุณหภูมิ
ประมาณ ŝ °C ซึÉงเป็นอุณหภูมิ
ขาเขา้ของถงัปฏิกรณ์ (สาํหรับ 

SOR ประมาณ Ŝŝ°C) 
 

 ถา้ถงัปฏิกรณ์ไม่ลดอุณหภูมิและ
มีการป้อนของเหลวภายหลงั 
จะทาํให้เกิดการระเหยของสาร
ป้อนขึÊน ซึÉงอาจทาํให้ตวัเร่ง
ปฏิกิริยาถูกทาํลาย/เสืÉอมสภาพ  
และมีผลทาํให้ความดนัใน
ระบบสูงมากเกินไป และการทีÉ
อุณหภูมิสูงขึÊนมีโอกาสทีÉจะทาํ
ให้ระบบ Runaway ไดถ้า้ H2 
ถูกส่งเขา้ระบบ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
1 

  ทาํการ Purge ถงัปฏิกรณ์ดว้ย 
N2 เพืÉอไล่ H2 ออกและรักษา

 ในกรณีทีÉถงัปฏิกรณ์ไม่ถูก 
Purge การใส่ไฮโดรคาร์บอน

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
1 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 117/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

สภาวะทีÉมี N2 ปกคลุม ภายใต้
การป้อนของสาร 

เขา้ไปในถงัปฏิกรณ์ทีÉมีปริมาณ 
H2 สูงจะทาํให้ไม่สามารถ
ควบคุมปฏิกิริยาได ้ส่งผลให้
เกิดการ Runaway และอาจทาํ
ให้อุปกรณ์เกิดความเสียหายได ้

Temporary  

Propylene Vaporizer  
(NODE 2-2) 

 ความดนัทีÉขาออกของเครืÉอง 
Vaporizer สูง เนืÉองจากเกิด
สภาวะปิดกัÊน (Blocked 

Condition) 

 ส่งผลให้ความดนัในระบบสูง
มากเกินไป เนืÉองจากสารทีÉ
ป้อนเขา้มาจากดา้น Discharge 

ของปัËม P-4901 มีค่าความดนั
สูงกว่าค่าความดนัของเครืÉอง 
Vaporizer ทีÉออกแบบไว ้อีก
ทัÊงกระบวนการ Vaporization 

จะทาํให้ความดนัภายในระบบ
สูงขึÊนดว้ย ส่งผลให้อุปกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
2 

 ส่งผลให้ความดนัในระบบสูง
มากเกินไป เนืÉองจากเกิดการ
ขยายตวัจากการเปลีÉยนแปลง
อุณหภูมิ (Thermal Expansion) 
ส่งผลให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
2 

 ส่งผลให้ความดนัในระบบสูง
มากเกินไปอาจทาํให้อุปกรณ์
เกิดความเสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
2 

  ความดนัใน C3 Side สูง 
เนืÉองจากความดนัของ User 

End สูง 

 ส่งผลให้ของเหลว C3 ทีÉมี
อุณหภูมิตํÉา ไม่สามารถระเหย
และส่งไปยงัผูใ้ชง้านได ้และ
ส่งผลให้ตอ้งลดกาํลงัการผลิต 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
2 

  ขาดการส่งไอนํÊา เนืÉองจาก  ของเหลว C3 ไม่สามารถระเหย HAZOP  แผน

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 118/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ระบบป้อนไอนํÊาขดัขอ้งหรือ
วาลว์ถูกเปิด / Steam Trap 

ทาํงานผิดปกติ / ไอนํÊาถูกเปิด
ก่อนทีÉจะปิดท่อของเหลว C3 

ได ้ส่งผลให้เกิดการ Flashing  
และอุณหภูมิของระบบ 
Downstream ตํÉา ซึÉงจะทาํให้ท่อ 
C3 Rundown ไปยงัถงัเก็บกกั
และเครืÉอง Vaporizer (ทีÉผลิต
จาก Carbon Steel) อาจจะเกิด
สิÉงผิดปกติ/ขดัขอ้ง ขึÊน เกิด
ความเสียหายต่อท่อและอุปกรณ์ 

ควบคุม 2-
2 

  มีโอกาสเกิดการกดักร่อนใน
เครืÉอง Vaporizer ไดใ้น
ระหว่างทาํการซ่อมบาํรุง  (ř 
ครัÊงต่อปีหรือนอ้ยกว่า) 

 ทาํให้เครืÉอง Vaporizer มี
โอกาสทาํงานผิดปกติ / 
ขดัขอ้ง ในเวลาใชง้าน 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
2 

  เกิดการรัÉวไหลจาก Spool 

Piece Connection : Spool 

Piece ถูกแทนทีÉสาํหรับผูใ้ช้
หลายแหล่ง 

 ส่งผลให้เกิดการรัÉวไหลของ
ไฮโดรคาร์บอนสู่สิÉงแวดลอ้ม 
อาจจะทาํให้เกิดเพลิงไหมแ้ละ
ระเบิดได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
2 

C9+ จาก Quench 

Tower ถูกส่งไปยงัถงั 
T-5001 

 (NODE 2-3) 

 ไม่มีการไหลจาก Quench 

Tower ไปยงัถงั T-5001 

เนืÉองจากปัËม P-1103 ทาํงาน
ขดัขอ้ง/Trips 

 ส่งผลให้ระดบัของHeavy 

Gasoline Compartment ภายใน 
Quench Tower สูงขึÊน อาจจะ
ทาํให้เกิดการรัÉวไหลไปยงั
กระบวนการของ Water  

Compartment ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
3 

  ความดนัในถงัตํÉา  เนืÉองจาก
วาลว์ N2 Stuck CloseซึÉงใน
กรณีนีÊ  จะทาํให้วาลว์ของ 
Flare ปิดลง เนืÉองจากมีความ
ดนัตํÉา 

 ส่งผลใหค้วามดนัไอภายในถงั
ตํÉากว่าความดนับรรยากาศ ทาํ
ให้อากาศสามารถรัÉวไหลเขา้ไป
ในระบบได ้โดยเฉพาะอยา่งยิÉง
เวลาทีÉปัËมทีÉใชใ้นการขนถ่ายไป
ยงั Road Tanker ทาํงาน ทาํให้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
3 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 119/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

มีโอกาสลุกติดไฟได ้

  ความดนัในถงัตํÉา เนืÉองจาก 
50-PIC-041 ทาํงานผิดปกติ 
ซึÉง PC ทาํงานผดิปกติ จะ
ส่งผลให้วาลว์ N2 ถูกปิดและ
วาลว์ของ Flare ถูกเปิด 

 

 ส่งผลให้ความดนัไอภายในถงั
ตํÉากว่าความดนับรรยากาศ ทาํ
ให้อากาศสามารถรัÉวไหลเขา้
ไปในระบบได ้โดยเฉพาะ
อยา่งยิÉงเวลาทีÉปัËมของการขน
ถ่ายไปยงั Road Tanker 

ทาํงาน ทาํให้มีโอกาสลุกติด
ไฟได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
3 

  Flare Gas อาจจะถูกปัËมดูดเขา้
ไปในระบบ ถา้หากปัËมยงัคง
ทาํงานอยู ่ทาํให้เกิดการ
ปนเปืÊ อนของผลิตภณัฑ ์C9+ 
และไม่สามารถส่งขายได ้

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
3 

  เกิดเพลิงไหมห้รือประกายไฟ
จากภายนอก 

 ส่งผลให้ความดนัในระบบสูง
มากเกินไป ทาํให้อปุกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
3 

  ขาดการส่งนํÊาหล่อเยน็ไปยงั
เครืÉอง Cooler E-5001 

เนืÉองจากวาลว์ถูกปิด หรือ
ระบบป้อนนํÊาหล่อเยน็
ลม้เหลวหรือมีการส่งนํÊาหล่อ
เยน็ไม่สะดวก 

 มีการขนส่งสารทีÉมีอุณหภูมิสูง
จากถงัไปยงั Road Tanker ซึÉง
จะส่งผลให้ความดนัใน Road 

Tanker สูงขึÊนและเกิดการ
รัÉวไหลของไอผา่น  Tanker 
Vent อาจทาํให้เกิดผลกระทบ
ต่อชุมชนและสิÉงแวดลอ้มได ้

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
3 

  ระดบัสารภายในถงั T-5001  ส่งผลให้เกิดการหกลน้รัÉวไหล HAZOP  แผน
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หนา้ 120/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

สูง เนืÉองจากมีสารป้อนเขา้
อยา่งต่อเนืÉอง แต่ไม่มีการไหล
ออก 

ของ Heavy Gasoline ไปยงั 
Flare เกิดการสูญเสียผลิตภณัฑ์ 

ควบคุม 2-
3 

  มีสาร hydrocarbon จาก vent 

line ยอ้นกลบัมาเขา้ถงั และมี 
Nitrogen ไหลจาก Nitrogen 

header มาเขา้ถงัขณะทาํการ
ซ่อมบาํรุงถงั T-5001 

  

 อาจเกิดลุกไหมติ้ดไฟไดจ้าก 
hydrocarbon ได ้

 ผูป้ฏิบติังานอาจไดรั้บอนัตราย
จาก Nitrogen 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
3 

การเอา Tar จาก 
Quench Tower 

ออกไปยงั Tar 

Holding Drum V-
1145 และส่งต่อไปยงั 
Portable Drum 
(NODE 2-4) 

 ไม่มีการไหลจาก Quench 

Tower ไปยงั  V-1145 

เนืÉองจากมีการอุดตนัเกิดขึÊน 
(มีการไหลไม่ต่อเนืÉอง) 

 ส่งผลกระทบต่อการแยก Tar 

ออกจาก Quench Tower ทาํให้ 
Tar ถูกส่งไปยงักระบวนการ
ผลิต ซึÉงก่อให้เกิดการปนเปืÊ อน
ในกระบวนการผลิตขึÊน มี
โอกาสเกิดการ off-spec ของ
ผลิตภณัฑ ์

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
4 

  วาลว์ทีÉควบคุมการไหลจาก
กระบวนการ Water Coalescer 

V-1123 ถูกเปิดมากกว่าทีÉ
ตอ้งการ (มีการไหลอยา่งไม่
ต่อเนืÉองและทาํการถ่ายเทใน
ระยะสัÊนๆ) 

 ทาํให้นํÊาถูกส่งไปยงั Drum 

ส่งผลให้ภายใน Drum มีความ
ดนัสูงมากเกินไป ซึÉง
กระบวนการ Water Coalescer 
ถูกออกแบบมาสาํหรับความดนั
เท่ากบั 17 kg/cm2 มีโอกาสทาํ
ให้อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
4 

  เกิดสภาวะปิดกัÊน (Blocked 

Condition) ภายในท่อขนส่ง 
Tar จาก Quench Tower ไปยงั 
Drum V-1145 

 ส่งผลใหค้วามดนัในระบบสูง
มากเกินไป เพราะท่อเกิดการ
ขยายตวัเนืÉองจากการ
เปลีÉยนแปลงของอุณหภูมิสูง 
(Thermal  Expansion)  ทาํให้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
4 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 121/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

อุปกรณ์เสียหาย 

  เกิดความดนัสูงใน Tar Drum 

V-1145 เนืÉองจากระบบ
ควบคุม N2 ลม้เหลว 

 ส่งผลให้ความดนัในระบบสูง
มากเกินไป ทาํให้อปุกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
4 

  เกิดความดนัสูงใน Tar Drum 

V-1145 เนืÉองจากเกิดเพลิง
ไหมจ้ากภายนอก 

 ส่งผลให้ความดนัในระบบสูง
มากเกินไป ทาํให้อปุกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
4 

  Drum ถูกเตรียมพร้อมกบั 
Steam Tracing 

 Steam Tracing อาจจะทาํให้
อุณหภูมิของสารสูงขึÊนใน
ขณะทีÉทาํการถ่ายเทไปยงั 
Barrel รวมถึงอาจจะก่อใหเ้กิด
ไอทีÉมีฤทธิÍ เป็นสารก่อมะเร็งขึÊน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
4 

 Steam Tracing อาจจะทาํให้สาร
ทีÉอยูภ่ายใน Drum มีอุณหภูมิ
สูงขึÊนถึง řśŠ°C หรือมากกว่า 
ในขณะทีÉ Drum สามารถทนต่อ
อุณหภูมิไดเ้พียง řřŝ°C ทาํให้ 
drum เกิดการเสียหาย และ
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บอนัตรายจาก
ความร้อน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
4 

  การซ่อมบาํรุง Tar Drum ทาํ
ให้ ผูป้ฏิบติัตอ้งเขา้ไป
ปฏิบติังานในทีÉอบัอากาศ 

 อาจทาํให้ผูป้ฏิบติังานมีอนัตราย
จากการเขา้ไปทาํงานในพืÊนทีÉ
อบัอากาศ 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
4 

 มีการขนส่งจาก Tar Durm ไป
ยงั Barrel 

 ถา้วาลว์เปิดจะส่งผลให้เกิดการ
รัÉวไหลของ Tar ออกสู่
สิÉงแวดลอ้ม 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
4 

 การจดัการในกรณีทีÉมีสารหก HAZOP  แผน

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 122/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

รัÉวไหล ทีÉมีโอกาสส่งผลเสียต่อ
สิÉงแวดลอ้ม 

ควบคุม 2-
4 

 เกิดการรัÉวไหลของไอสารทีÉมี
ฤทธิÍ เป็นสารก่อมะเร็ง ส่งผลให้
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บและ
อนัตรายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
4 

C9+ จากถงั T-5001 

ถูกส่งไปยงั OSBL 

และ Road Tanker  
(NODE 2-5) 

 ไม่มีการไหลจากถงั T-5001 

เนืÉองจาก ŝŘ-FV-001 ถูกปิด 
 ส่งผลใหปั้Ëมชาํรุด/เสียหายได้
เนืÉองจากไม่มีแรงดนัจากดา้น 
Suction  

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
5 

  เกิดเพลิงไหมห้รือประกายไฟ
จากภายนอก 

 ส่งผลใหค้วามดนัในระบบสูง
มากเกินไป ทาํให้อปุกรณ์
เสียหาย เกิดเพลิงไหม ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
5 

  ขาดการส่งนํÊาหล่อเยน็ไปยงั
เครืÉอง Cooler E-5001 

เนืÉองจากวาลว์ถูกปิดหรือ
ระบบป้อนนํÊาหล่อเยน็
ลม้เหลว หรือ นํÊาหล่อเยน็ไม่
สะอาด 

  

 สารทีÉมีอุณหภูมิสูงจากถงัไป
ยงั Road Tanker จะส่งผลให้
อุณหภูมิและความดนัภายใน 
Road Tanker สูงขึÊน และเกิด
การรัÉวไหลของไอผา่น Tanker 

Vent ทาํให้ เกิดผลกระทบต่อ
ชุมชนและสิÉงแวดลอ้มได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
5 

  มีสาร hydrocarbon จาก vent 

line ยอ้นกลบัมาเขา้ถงั และมี 
Nitrogen ไหลจาก Nitrogen 

header มาเขา้ถงัขณะทาํการ
ซ่อมบาํรุงถงั T-5001 

 อาจเกิดลุกไหมติ้ดไฟไดจ้าก 
hydrocarbon ได ้

 ผูป้ฏิบติังานอาจไดรั้บอนัตราย
จาก Nitrogen 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
5 

  ระบบการขนส่งนํÊา โดยนํÊา
ถูกส่งจากถงัไปยงั Water 

 ในขณะทาํการถ่ายเทสารออก
จากถงั T-5001 ไปยงั Drum 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
5 
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หนา้ 123/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

Drum      V-5001 เมืÉอระดบั
นํÊาภายในถงัสูงขึÊน หลงัจาก
นัÊนจะทาํการตดัแยกระบบ 
และเพิÉมความดนัดว้ย N2 

และส่งไปยงั Quench Tower 

ต่อไป 

จะส่งผลให้ความดนัภายใน 
Drum สูงขึÊน อาจจะทาํไม่
สามารถทาํการขนถ่ายสารได ้

 

 ทาํให้ความดนัภายใน Drum 

สูงขึÊน เนืÉองจากเกิดเพลิงไหม้
จากภายนอก ทาํให้อุปกรณ์
เสียหาย และผูป้ฏิบติังาน
ไดรั้บบาดเจบ็ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
5 

  มีการขนถ่ายส่ารไปยงั Road 

Tanker พิจารณาแลว้พบว่า
ไม่มีผลกระทบทีÉมีนยัสาํคญั 
(สถานการณ์ปกติ) แต่ใน
กรณีทีÉผูใ้ชมี้การหยดุการ
ผลิต สารจะถูกทาํการขนส่ง
โดยตรงไปยงั Road Tanker 

ซึÉงสารใน Road Tanker 2 

คนั จะ สามารถใชพ้อดีใน ř 
วนั (อา้งอิงกบัการทีÉมีการ
ดาํเนินกระบวนการผลิตและ
ไม่มีผูใ้ช ้Downstream) ซึÉง
ในการขนถ่ายแต่ละครัÊ งจะ
ใชเ้วลาประมาณ ř ชัÉวโมง 
โดยมี Loading Arm เตรียม
ไว ้ซึÉงเป็นระบบแบบ 
Manual 

 ทาํให้เกิดไอทีÉเป็นสารก่อ
มะเร็งเนืÉองจากมีไอเกิดขึÊนใน
ระหว่างทีÉทาํการขนส่ง ทาํ
ให้ผป็ฏิบติังานไดรั้บอนัตราย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
5 

 เกิดการลน้/รัÉวไหลทีÉถงัส่งผล
ให้เกิดการรัÉวไหลสู่
สิÉงแวดลอ้ม (ซึÉงจะเกิดจาก
ความดนัใน tanker สูงมาก
เกินไป เนืÉองจากความดนัทีÉ
ดา้น Discharge ของปัËม P-
5001 สูงกว่า ś kg/cm2 g) มี
โอกาสเกิดการลุกติดไฟได ้

 

 แผน
ควบคุม 2-
5 

ท่อขนส่ง Ethylene  วาลว์ทีÉ Metering Station ปิด  ทาํให้เกิดความดนัสูงมาก HAZOP  แผน
ควบคุม 2-

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 124/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

จากถงัหรือปัËมไปยงั
จุด Tie-in เพืÉอส่ง
ต่อไปยงัถงัทีÉ Jetty  
(NODE 2-6) 

หรือ Ŝş-XV-006 ทีÉMetering 

Station ถูกปิด 

เกินไปในระบบได ้เนืÉองจาก
ความดนัจากดา้น Discharge 

ของปัËมเท่ากบั 45 kg/cm2g และ
ความดนั Shutoff เท่ากบั 58 

kg/cm2g ซึÉงมีค่ามากกว่าความ
ดนัทีÉออกแบบไวส้าํหรับท่อ
ขนส่ง คือ 30 kg/cm2g ทาํให้
ท่อเสียหาย 

6 

  47-XV-007 Downstream ของ
Pig Receiver ทีÉอยูใ่กลก้บั
พืÊนทีÉของ Jetty ถูกปิด 

 

 ทาํให้เกิดความดนัสูงมาก
เกินไปในระบบได ้เนืÉองจาก
ความดนัจากดา้น Discharge 

ของปัËมเท่ากบั 45 kg/cm2g และ
ความดนัทีÉ Shutoff เท่ากบั 58 

kg/cm2g ซึÉงมีค่ามากกว่าความ
ดนัทีÉออกแบบไวส้าํหรับท่อ
ขนส่งคือśŘ kg/cm2g ทาํให้ท่อ
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
6 

  ปัËมขนส่ง P-4701 A/R 

ขดัขอ้ง/Trips เนืÉองจากเกิด
การขดัขอ้งของเครืÉองจกัร/
กระแสไฟฟ้า 

 ถึงแมว่้าจะมี Check Valve ทีÉ
ป้องกนัการไหลยอ้นกลบัจาก 
Ethylene Vapor Header ไดแ้ต่
อยา่งไรก็ตาม อาจจะเกิดการ
ไหลยอ้นกลบัและมีของ
เหลวไหลเขา้ไหลในท่อ Jetty 

(ระยะ Ś กม. ซึÉงมีระดบัสารเตม็
ท่อตลอดเวลา) จาก Vapor 

Header (ท่อ řŚ” ความยาว śŘ 
ม., ความดนั Ŝŝ kg/cm2g) 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
6 
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หนา้ 125/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  47-FV-005 ทาํงาน ผดิปกติ/
ขดัขอ้ง ส่งผลทาํให้ Ŝş-FV-
005 ปิด 

 ของเหลวทีÉอยูใ่นท่อ Jetty ไม่
ไหล อาจจะทาํให้ความดนัใน
ท่อสูงมากเกินไป เนืÉองจากเกิด
การรัÉวไหลของความร้อน และ
อาจทาํให้ท่อเสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
6 

  เกิดความผิดปกติใน 
Receiving ส่งผลให้เกิด
สภาวะปิดกัÊน (Blocked 

Condition) (วาลว์ทีÉขาเขา้ถงั
ถูกปิด) 

 ทาํให้เกิดความดนัสูงมาก
เกินไปในระบบได ้เนืÉองจาก
ความดนัจากดา้น Discharge 

ของปัËมเท่ากบั 45 kg/cm2g ซึÉง
มีค่ามากกว่าความดนัทีÉ
ออกแบบสาํหรับท่าในพืÊนทีÉ 
Jetty คือ řŝŘ lbs (เป็นระบบทีÉมี
อยูใ่นพืÊนทีÉ Jetty) และอาจทาํ
ให้ท่อเสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
6 

  47-FV-005 ทาํงานผดิปกติ/
ขดัขอ้ง ส่งผลทาํให้ Ŝş-FV-
005 เปิดสุด 

 ส่งผลให้มีไอในถงั  Jetty มาก
ขึÊน เนืÉองจากมีการ Rundown 

เพิÉมขึÊน และอาจทาํให้ท่อ
เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
6 

  เกิดสภาวะหยดุนิÉงในท่อ Jetty 

หลงัจากทีÉมีการขนส่งสาร
เสร็จ โดยปริมาณการขนส่งจะ
ขึÊนอยูก่บัความตอ้งการใช ้
Ethylene ในระบบ 

 

 

 

 

 ถา้สารในท่อ Jetty ไม่มีการ
ไหลอยา่งต่อเนืÉอง จะส่งผลให้
ความดนัในท่อสูงมากเกินไป
เนืÉองจากเกิดการรัÉวไหลของ
ความร้อน และอาจทาํให้ท่อ
เสียหายได ้

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
6 

  Thermal Relief Valve ทุกตวั
ทีÉใชเ้ป็นมาตรการป้องกนั/

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
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หนา้ 126/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ควบคุม/แกไ้ขในเหตุการณ์ทีÉ
เกิดตามมาทีÉ ř ของ
สถานการณ์จาํลองทีÉ ř ใน
ขอ้บกพร่อง “ความดนั
เพิÉมขึÊน” (ลาํดบัทีÉŝ) จะยงัคง
ทาํงานต่อเนืÉองต่อไปถึงแมว่้า
ภายในท่อจะหยดุการทาํงาน
แลว้ซึÉงจะทาํให้ Relief Valve 

ชาํรุด/เสียหายได ้อีกทัÊงการรัÉว
ผา่น FV-005 ก็สามารถทาํให้
เกิดเหตุการณ์นีÊดว้ยเช่นกนั 
ถึงแมว่้าจะมี Thermal Relief 

Valve เตรียมไว ้แต่ปริมาณ
ของสารภายในท่อจะค่อยๆ
ลดลงและอุณหภูมิจะเพิÉม
สูงขึÊน ซึÉงเป็นผลมากจากช่วง
ทาํการเริÉมเดินเครืÉองใหม่ (Re-
start) โดยถา้มีการไหลของ
สารทีÉมีอุณหภูมิตํÉามากๆ เขา้
ไปในระบบจะทาํให้เกิด 
Thermal Shock  และอาจทาํ
ให้อุปกรณ์เสียหายไดแ้มว่้า
ท่อจะถูกลดอุณหภูมิอยา่ง
รวดเร็ว แต่ไอทีÉเกิดขึÊนใน
ขณะทีÉทาํการ Cooling 

Process จะส่งผลให้ระบบ 
BOG ในพืÊนทีÉของถงั Jetty 

ทาํงานหนกัเกินไปหรือเกิด

6 
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หนา้ 127/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ความดนัสูงในถงั Jetty และ
อาจทาํให้อปุกรณ์เสียหายได ้

  ทาํการ Start-Up ระบบท่อโดย
การทาํ Pre-Commissioning,  

Inerting และทาํการลด
อุณหภูมิ 

 ไม่มีสาร Inert ป้อนเขา้มาใน
ระบบท่อ และอาจทาํระบบ
ท่อเสียหายได ้

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
6 

 ทาํการค่อยๆ ลดอุณหภูมิเพืÉอ
หลีกเลีÉยงการเกิด Thermal 

Shock และหลีกเลีÉยงการทีÉจะ
ส่งผลให้ระบบ Jetty BOG 

ทาํงานหนกัมากเกินไป 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
6 

  ในขณะทีÉทาํการ Start-Up ท่อ
จะถูกใชข้นส่ง Ethylene จาก 
Jetty ไปยงัถงั T-4701 

เพืÉอทีÉจะเอาไปใชใ้น
กระบวนการผลิต ซึÉงเป็นการ 
Start-Up ท่อ Downstream 

สาํหรับ FV-005 ไปยงัถงั Inlet 

 ท่อจะถูกทาํการลดอุณหภูมิ
โดย Ethylene  T-4701 ซึÉง
อาจจะทาํให้เกิด Thermal 

Shock ไดแ้ละส่งผลให้เกิด
ความดนัในถงัสูงมากเกินไป
เนืÉองจากเกิดไอปริมาณมาก
ในขณะทีÉทาํการลดอุณหภูมิ 
และอาจทาํให้ท่อเสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
6 

 ในขณะทีÉทาํการลดอุณหภูมิ
ของถงัของเหลวอาจจะถูก
ส่งไปยงัดา้นบนของถงัเพืÉอ
เตรียมทาํการลดอุณหภูมิ ซึÉง
จะตอ้งทาํการปิดวาลว์ทีÉกน้ถงั
และเปิดท่อไปยงัดา้นบนของ
ถงัก่อน อีกประการหนึÉง
อาจจะทาํให้ท่อทีÉกน้ถงัเกิด

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
6 
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หนา้ 128/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ความดนัสูงมากเกินไปและ
อาจทาํให้ท่อเสียหายได ้

  ระบบ Pig Launcher และ 
Receiver ท่อทีÉใชใ้นการขนส่ง 
Ethylene ยาวประมาณ Ś กม.
ถูกติดตัÊงอยูเ่หนือพืÊนดิน ซึÉง
ในปัจจบุนัไดมี้การออกแบบ 
Pigging สาํหรับ Launcher 

และ Receiver แลว้ 

 

 ส่งผลให้เกิดการสะสมของ 
Ethylene ทีÉมีอุณหภูมิตํÉาใน Pig 

Receiver และ Launcher ทาํให้
เกิดการกลายเป็นไอและทาํให้
ความดนัในระบบสูงมาก
เกินไป ซึÉงในระบบไม่มี 
Thermal Relief/Safe Vent และ 
Drain Connection บน 
Launcher และ Receiver เตรียม
ไว ้และอาจทาํให้ท่อเสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
6 

  มีการรัÉวไหลจากท่อขนส่ง
Ethylene 

 

 มี Emergency Isolation Valve 

ทีÉท่อทัÊง Ś ดา้น ซึÉงสามารถสัÉง
เปิด-ปิด Emergency Isolation 

Valve ไดจ้ากห้อง Control 

Room 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
6 

  มี Leak Detection ทีÉอา้งอิงกบั
เครืÉองมือวดัอตัราการไหล
ติดตัÊงไว ้(วดัทีÉมิเตอร์ทีÉ
โรงงานและ Orifice ทีÉ Jetty) 
อยา่งไรก็ตาม ขณะทาํการเริÉม
เดินระบบจะไม่สามารถทาํ
การวดัอตัราการไหลได ้
เนืÉองจากในระบบมีสาร Ś 
สถานะ (ของเหลวและก๊าซ) 
 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
6 
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หนา้ 129/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 มี Standard Operating 

Procedure เรืÉอง “การทาํงาน
ของระบบท่อขนส่ง Ethylene 

ไปยงัจดุ Tie-in เพืÉอส่งไปยงั 
Jetty”   

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
6 

Charge Gas 

Compressor (CGC) 
Auxiliaries --ระบบ 
Seal Gas (NODE 2-
7) 

 ขาดการไหลจาก Primary 

Seal Gas เนืÉองจาก วาลว์ใน 
ระบบ Supply ถูกปิด 
(Primary Seal Gas ถูกส่งมา
จากขาออกของ Acetylene 

Converter)  ซึÉงถา้มีการปิด
วาลว์หรือส่ง Charge Gas จาก 
Upstream ของ Acethylene 

Converter ไปยงั Flare จะทาํ
ให้เกิดการสูญเสีย Seal Gas 

Supply 

 ส่งผลให้ Dry Gas Seal ชาํรุด/
เสียหายเนืÉองจาก Charge Gas 

ทีÉมีสิÉงเจือปนจะรัÉวเขา้ไปยงั 
Seal Facing ทาํให้ Seal ชาํรุด
และ เกิดการรัÉวของ Gas ผา่น 
Seal Vent และเกิดการ
สัÉนสะเทือนสูงส่งผลกระทบ
ต่ออุปกรณ์ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
7 

  ความดนัในระบบ Seal ของ  
HP Casing (2 nd Stage 

Suction) สูงเนืÉองจาก 
Pressure Control PDIC-523 

ทาํงานผิดปกติ/ขดัขอ้ง 

 

 

 

 ส่งผลให้เกิดความดนัในระบบ 
Seal สูงมากเกินไปซึÉงค่าความ
ดนัของ Supply อยูร่ะหว่าง 
18.56 kg/cm2g ถึง ŜŠ kg/cm2g 

(Ethylene Vapor) ในขณะทีÉ 
HP Casing Seal (2nd Stage 

Suction) ถูกออกแบบให้
รองรับความดนัทีÉ řŜ kg/cm2g 
ส่งผลให้อปุกรณ์เกิดความ
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
7 

  Primary Seal ทาํงานผิดปกติ/
ขดัขอ้ง เนืÉองจากเกิดการ

 มีการรัÉวของ Charge Gas ใน
ปริมาณมากไปยงั Flare ส่งผล

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
7 
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หนา้ 130/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ชาํรุด/เสียหายหรือเกิดการสึก
หรอ 

ให้ Gas รัÉวออกสู่บรรยากาศได ้

Charge Gas 

Compressor (CGC) 
Auxiliaries –ระบบ 
Lube Oil และ 
Control Oil (NODE 
2-8) 

 ไม่มี supply ของ Lube Oil 

เนืÉองจาก Steam Driven 

Pump ขดัขอ้ง/Trips หรือ
เครืÉองจกัรขดัขอ้ง 

 ขาดการส่ง Lube Oil ไปยงั 
Compressor และ Turbine 

Bearing ส่งผลให้อุณหภูมิทีÉ
ส่วนดงักล่าวสูงขึÊน อาจจะทาํ
ให้เกิดการสัÉนสะเทือนสูงและ 
Bearing ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
8 

   ในขณะทีÉ Compressor หยดุ
การทาํงาน ยงัมีความตอ้งการ
จะใช ้Lube Oil ในช่วง Cool 

down อยู ่อีกทัÊงอาจจะทาํให้ 
Bearing ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
8 

   หลงัจากทีÉ Turbine กาํลงัอยู่
ในช่วงเริÉมปรับสภาพการ
ทาํงาน จะมีความตอ้งการจะใช ้
Lube Oil ในขณะทีÉทาํการลด
อุณหภูมิของ Rotor ซึÉงถา้ไม่มี 
Lube Oil ป้อนเขา้ไปอาจจะทาํ
ให้ Bearing ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
8 

   หลงัจากทีÉ Turbine กาํลงัอยู่
ในช่วงปรับสภาพการทาํงาน
นัÊน Turbine Rotor จะตอ้งยงัคง
หมุนอยูอ่ยา่งนอ้ยเป็นเวลา Ŝ 
ชัÉวโมง เพืÉอทีÉจะเป็นการลด
ความร้อนของ Rotor ซึÉงถา้ไม่มี
การหมุนอยูจ่ะทาํให้ Rotor เกิด
การโก่งงอ ทาํให้ชาํรุด/เสียหาย

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
8 
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หนา้ 131/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ได ้

ระบบการป้อนไอนํÊา
สาํหรับ Turbines ของ 
C3R และ Binary 

Compressor  

(NODE  2-9) 

 พิจารณาแลว้ความเสีÉยงอยูใ่น
ระดบัทีÉยอมรับได ้

 พิจารณาแลว้ความเสีÉยงอยูใ่น
ระดบัทีÉยอมรับได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
9 

ระบบ Seal สาํหรับ 
C3 Refrigeration และ 
Binary Compressors 

(NODE 2-10) 

 ในขณะทีÉทาํการเริÉมการ
เดินเครืÉอง C3R Compressor : 
ความดนัดา้น Discharge กบั
ดา้น Suction เท่ากนั ดงันัÊนจึง
ทาํให้ไม่มี Buffer Gas ใน
ระบบ 

 ถา้มีการใช ้N2 เป็น Buffer Gas 

และถา้ความดนัทีÉ Settle Out 

สูง เนืÉองจากเกิดการรัÉวของ
ความร้อน จะส่งผลให้ C3 จะ
รัÉวเขา้ไปยงัระบบ N2 เมืÉอวาลว์ 
N2 ถูกเปิด และอาจทาํให้
สารเคมีรัÉวไหลและส่งผล
กระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
10 

  การป้อน Buffer Gas สาํหรับ 
Secondary Seal : ไม่มีการ
ป้อน Buffer Gas สาํหรับ Seal 

ใน C3R และ Binary 

Compressor (ซึÉง Dry Gas 

Seal เป็นชนิด Tamdem ทีÉ
ปราศจาก Labyrinth) 

 เกิดการรัÉวไหลของไอของ
ไฮโดรคาร์บอนจาก Primary 

Seal Chamber ไปยงั 
Secondary Seal Vent ออกสู่
บรรยากาศ อยา่งไรก็ตาม Seal 

ชนิดนีÊไดรั้บการอนุญาติจาก 
API แลว้ว่าสามารถใชก้บั 
Compressor ได ้ซึÉงการหมุน
ของ Rotor จะทาํให้มีการไหล
ผา่นไปยงัผิวหนา้ของ 
Secondary Seal ในกรณีทีÉมี
ความดนัยอ้นกลบัจาก Flare ตํÉา 
และอาจทาํให้สารเคมีรัÉวไหล
และส่งผลกระทบต่อ

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
10 
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หนา้ 132/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

สิÉงแวดลอ้ม 

ระบบ B-1202 

Hydrogen 

Compressor Process 

และ Auxiliaries (N2 

purge, CW,  

Instrument Air, Lube 

oil) (NODE 2-11) 

 H2 Compressor ไม่ทาํงาน 
/Trips 

 

 ส่งผลให้เกิดการไหลยอ้นกลบั
High Pressure H2 ใน header 

กลบัไปทีÉ upstream  (ซึÉงถูก
ออกแบบทีÉความดนั Ŝřkg/cm2g 

ในขณะทีÉ Upstream Section 

ถูกออกแบบสาํหรับ ความดนั 
18.5 kg/cm2g) โดย řŚ-PV-015 

บนท่อ Recycle จะทาํงานเมืÉอ
ดา้น Suction มีความดนัตํÉาหรือ 
Manual Valve ถูกเปิด 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
11 

   ทาํให้ความดนัภายในUpstream 

Section และภายในท่อ  
Recycle  มีค่าเท่ากนั ซึÉงจะทาํ
ให้ความดนัในท่อ Suction เพิÉม
สูงขึÊน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
11 

  เกิดสภาวะปิดกัÊนภาย ในท่อทีÉ
ส่ง N2 ไปยงั Rod 

Packing/Intermediate 

Packing และ Rod Drop 

Sensor 

 เกิดความดนัสูงมากเกินไปใน
ท่อ N2 Downstream ของ 
PCVS 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
11 

  Packing ชาํรุดเสียหาย
เนืÉองจากมีการสึกหรอหรือ
เครืÉองจกัรขดัขอ้ง 

 

 เกิดการรัÉวของ Process Gas เขา้
ไปใน Rod Packing ก่อนถูก
ส่งไปยงั Flare และ Distance 

Piece โดยทีÉ Distance  Piece 

Vent จะปล่อย Gas ออกสู่
บรรยากาศโดย รวมทัÊงอาจจะ

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
11 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 133/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

เกิดความดนัสูงใน Case Vent 
และทาํให้เกิดความเสียหาย (ซึÉง
ไม่ไดถู้กออกแบบมาให้รองรับ
การทีÉ Packing ชาํรุด/เสียหาย 
การทีÉมี Gas ปริมาณมากรัÉวเขา้
มาใน Atmospheric Vent) 

C3 Refrigeration 

สาํหรับ ถงั Ethylene 

BOG Vapor 

Condensation     

(NODE 2-12) 

 C3 Vapor มีอตัราการไหลตํÉา 
เนืÉองจากมีความตอ้งการใช้
จาก C3R ตํÉา 

  ความดนัทีÉดา้น Suction ตํÉาลง
ทาํให้เกิดภาวะสุญญากาศ 
ส่งผลให้อากาศภายนอกเขา้สู่
ระบบได ้รวมถึงทาํให้อปุกรณ์
และท่อชาํรุด/เสียหายเนืÉองจาก
ภาวะสุญญากาศได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
12 

  ดา้น Discharge ของ 
Compressor มีความดนัสูง
เนืÉองจาก CW Condenser 

ทาํงานผิดปกติ 

 เกิดความดนัในระบบสูงมาก
เกินไป ส่งผลให้เครืÉองจกัรและ
อุปกรณ์ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
12 

  เกิดเพลิงไหม/้ประกายไฟจาก
ภายนอก 

 

 ส่งผลทาํให้ความดนัในระบบ
สูงมากเกินไปและอาจทาํให้
อุปกรณ์เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
12 

  อุณหภูมิของ Superheat ทีÉขา
ออกของเครืÉอง Econominer  
ตํÉา (โดยปกติ Superheat มี
อุณหภูมิ Ś.ŝ°C จะทาํการซ่อม
บาํรุง การขาด Superheat จะ
เกิดขึÊนในกรณีทีÉไม่มีการไหล
ของ C3R ไปยงัผูใ้ชง้าน หรือ 
47-PV-817 ถูกเปิด 

 ส่งผลให้มีการส่งของเหลวไป
ยงัดา้น Suction ของ Śnd Stage 

Compressor ถึงแมว่้า 
Compressor จะถูกเติมดว้ย Oil

แต่การทีÉมีการไหลผา่นของ
ของเหลว จะส่งผลใหเกิดการ
สัÉนสะเทือนสูง เนืÉองจากเกิด
การ Flashing ของ C3 ภายใน 
Casing ซึÉงอาจจะทาํให้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
12 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 134/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

เครืÉองจกัรชาํรุด/เสียหายได ้

  มีสารปริมาณมากอยูใ่น řst 

Stage Suction Drum ซึÉงใน
กรณี Level Control ทาํงาน
ผิดปกติ จะมีของเหลว C3 
บางส่วนเกิดการหกลน้ขึÊน 

 ทาํให้ของเหลวถูกส่งไปยงัดา้น 
Suction ของ řst Stage 

Compressor ถึงแมว่้าภายใน 
Compressor จะมี Oil อยูแ่ลว้ 
แต่การทีÉมีการไหลผา่นของ
ของเหลว C3 จะส่งผลให้เกิด
การสัÉนสะเทือนสูงเนืÉองจากเกิด
การ Flashing ของ C3ภายใน 
Casing ซึÉงอาจจะทาํให้
เครืÉองจกัรชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
12 

  ระดบั C3 ใน Receiver สูง 
(ในกรณีทีÉทาํการเติม C3 

ในขณะ Start-up หรือช่วง 
Make-up มากเกินไป) 

 ส่งผลให้ระดบัสารภายใน
เครืÉอง Condenser เพิÉมมากขึÊน 
ทาํให้เกิดการสูญเสีย 
Condensing และทาํใหค้วามดนั
ในระบบสูงมากเกินไป และ
อาจทาํให้อปุกรณ์เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
12 

 ถา้สารทีÉอยูใ่น Reciever มี
ปริมาณนอ้ย (นอ้ยกว่า ř ลบ.
ม.) สารจะถูกปล่อยออกจาก 
Receiver โดย PSV ซึÉงจะส่งผล
ให้ของเหลวมีอุณหภูมิตํÉาและ
เกิดการ Flash ได ้และอาจทาํ
ให้อุปกรณ์เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
12 

  การเริÉมเดินเครืÉอง : ไอของ C3 
จาก Temporary Vaporizer 

ผา่นท่อ Make-Up ไปยงั 
Pressurise และหลงัจากนัÊนจะ

 ทาํให้เกิดความดนัสูงมาก
เกินไประบบ C3R ในขณะ
ทาํงานป้อน Inert Freeing 

เนืÉองจากอยูภ่ายใตภ้าวะปิดกัÊน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
12 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 135/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ทาํการเติมของเหลว C3 เขา้สู่
ระบบ 

และอาจทาํให้อุปกรณ์เสียหาย
ได ้

  Oil Make-Up : Oil จะถูกทาํ
การ Made Up ไปยงั řst Oil 

Separator ผา่น Bottom 

Trapping  (โดยความดนัจาก 
1st Oil Separator เท่ากบั řš 
kg/cm2g) โดยใชปั้Ëมในการ
ขนส่ง (ตามความดนัทีÉ
ตอ้งการ) 

 เกิดการรัÉวไหลของ C3 ไดใ้น
กรณีทีÉ Hose หลุดในขณะทีÉทาํ
การ Make-Up Oil 

 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
12 

  ทาํการ Make-Up C3 จากถงั 
OSBL ทีÉมีความดนัปกติ
เท่ากบั ŚŞ kg/cm2g ในขณะทีÉ
ช่วง Shutoff ความดนัเท่ากบั 
46 kg/cm2g 

 เกิดสภาวะทีÉถูกปิดกัÊนในขณะทีÉ
ทาํการ Make-Up C3 ส่งผลทาํ
ให้เกิดความดนัสูงมากเกินไป
ในระบบ C3R และอาจทาํให้
อุปกรณ์เสียหายไดเ้ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
12 

ระบบปัËม Seal 

(NODE 2-13) 
 ระบบ Tandem Seal : Seal 

เสืÉอมสภาพ 

 

 ในกรณีทีÉ Seal เสืÉอมสภาพ Seal 

Pot สามารถทาํให้เกิดการรัÉว
ของ Flashing ของ Process 

Fluid ไปยงั Flare ได ้

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
13 

  ในกรณีทีÉเกิดการเสืÉอมสภาพ
ของ Seal จะส่งผลให้เกิดการรัÉว
ของ Buffer Liquid (เช่น         
เมทานอล) ไปยงั Process Fluid 

ได ้ซึÉงอาจจะก่อให้เกิดการ
ปนเปืÊ อนขึÊนในผลิตภณัฑแ์ละ
ทาํให้เกิดการแขง็ตวัทีÉอุณหภูมิ
ตํÉาอีกดว้ย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
13 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 136/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 เกิดการรัÉวไหลของ Isolation  
Oil ใน Seal Plan D-4 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
13 

  Seal Flush สาํหรับ Screw 

Pumps (Seal ชนิด P8) 
 

 Seal ชนิดนีÊ ใชส้าํหรับปัËมชนิด 
Yellow Oil (P-1212) ถา้มีการ
ใชที้Éสกปรกหรือใชง้านกบัโพลี
เมอร์จะทาํใหปั้Ëมไม่สามารถใช้
งานไดป้กติอีก เนืÉองจากเกิด
การอุดตนัทีÉ Seal Face 

HAZOP  แผน
ควบคุม 2-
13 

3nd HAZOP  Node 1-17 

ระบบจ่าย Caustic 

สาํหรับถงัปรับสภาพ
ความเป็นกรด-ด่าง
ของระบบบาํบดันํÊา
เสีย  (NODE 3-1) 

 50% Caustic ถูกส่งมาจาก 
OSBL ดว้ยอตัราการไหลสูง  
 

 ปริมาณสารในถงั T-5610 
เพิÉมขึÊนอยา่งรวดเร็ว ทาํให้มี
โอกาสลน้ออกมาจากถงัได ้
อาจจะทาํให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บ
บาดเจ็บและอนัตราย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
1 

  เกิดความผิดพลาดของ
ผูป้ฏิบติังานในระหว่างทาํการ
เติม Caustic ลงใน ถงั NaOH 

(ส่ง Caustic มายงั ถงั T-5614 

ปริมาณมากเกินไป) 

 ปริมาณสารในถงั T-5610 

เพิÉมขึÊนอยา่งรวดเร็วทาํให้สารมี
โอกาสลน้ออกจากถงัได ้และ
อาจจะทาํให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บ
บาดเจ็บและอนัตราย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
1 

  สารไหลยอ้นกลบัผา่น Safety 

Valve 56-PSV-019A/B 

 สารไหลยอ้นกลบัผา่น PSV-
019 A/B มาทีÉถงั T-5614 
อาจจะทาํให้ปริมาณสารในถงั 
T-5614 สูงขึÊนและเกิดการหก
ลน้ได ้ในกรณีทีÉไม่ไดมี้การใช้
งาน และอาจจะทาํให้
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บและ
อนัตราย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
1 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 137/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ปัËมทาํงานภายใตส้ภาวะทีÉถูก
ปิดกัÊน (Blocked Condition) 

 ปัËมเกิดการชาํรุดเสียหาย อาจ
ทาํให้เกิดการรัÉวไหลของ 
Caustic สู่สิÉงแวดลอ้มและอาจ
ทาํให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บ
บาดเจ็บและอนัตรายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
1 

  NaOH ทีÉส่งมาจาก OSBL 

ไม่ไดคุ้ณภาพ 
 อา้งอิงถึงขอ้บกพร่อง  “อตัรา

การไหลเพิÉมขัÊน” (ลาํดบัทีÉ 2)
สาํหรับ Caustic ทีÉมีความ
เขม้ขน้สูง/ตํÉา 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
1 

  ท่อ Hose ไดถู้กถอดออก/หลุด 

 

 ส่งผลให้สารหกรัÉวไหลซึÉง
ผูป้ฏิบติังานอาจจะไดรั้บ
บาดเจ็บและอนัตรายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
1 

  อาจทาํให้ Caustic รัÉวไหลลงไป
ในท่อระบายนํÊาฝนได ้ส่งผล
กระทบดา้นสิÉงแวดลอ้มและ
ในทางกฎหมายได ้

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
1 

ระบบจ่าย Acid 

สาํหรับถงัปรับสภาพ
กรด-ด่าง ของระบบ
บาํบดันํÊาเสีย  
(NODE 3-2) 

 ขาดการส่งนํÊาไปยงัถงั Gas 

Seal T-5617 

 

 ส่งผลให้มีการระเหยของไอของ 
H2SO4 รัÉวผา่น Seal Gas ของ
ถงั (โดยเฉพาะอยา่งยิÉงช่วงเวลา
ทีÉทาํการขนถ่าย H2SO4) อาจจะ
ทาํให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ
และอนัตรายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
2 

  H2SO4 ถูกส่งมาสู่ถงั H2SO4 
(T-5606) ดว้ยอตัราการไหล
สูง 

 ระดบัสารภายในถงั H2SO4       
(T-5606) เพิÉมขึÊนอยา่งรวดเร็ว
ส่งผลให้เกิดการหกลน้ทีÉถงัและ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
2 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 138/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 Seal Gas Pot T-5617 ได ้อาจจะ
ทาํให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ
และอนัตรายได ้

  อาจทาํให้ภายในถงั T-5606 มี
ความดนัสูงเกินไป ส่งผลทาํให้
สารหกลน้ออกมาซึÉง
ผูป้ฏิบติังานอาจไดรั้บอนัตราย
ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
2 

  ปริมาณ H2SO4 ในถงั T-
5606 ลดลง 

 เกิดสภาวะสุญญากาศภายใน
ถงั T-5606 ส่งผลทาํให้ถงั
ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
2 

  H2SO4 ถูกส่งมาสู่ถงั H2SO4

ปริมาณมากทาํให้เกิดความ
ดนัในถงัสูง 

 ระดบัสารภายในถงั H2SO4      
(T-5606) เพิÉมขึÊนอยา่งรวดเร็ว
ส่งผลให้เกิดการหกลน้ทีÉถงั
และ Seal Gas Pot T-5617 ได ้
อาจจะทาํให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บ
บาดเจ็บและอนัตรายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
2 

  H2SO4 ถูกส่งมาสู่ถงั H2SO4

ปริมาณมากทาํให้เกิดความ
ดนัในถงัสูง 

 อาจจะทาํให้ภายในถงั T-5606 

มีความดนัสูงเกินไป ส่งผลให้
สารหกลน้ออกมาซึง
ผูป้ฏิบติังานอาจไดรั้บบาดเจบ็
และอนัตรายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
2 

  ปริมาณ H2SO4 ในถงั T-
5606 ลดลง 

 เกิดสภาวะสุญญากาศภายใน
ถงั T-5606 ส่งผลทาํให้ถงั
ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
2 

  H2SO4 ถูกส่งมาสู่ถงั H2SO4

ปริมาณมากทาํให้เกิดความ
 อาจจะทาํให้ภายในถงั T-5606 

มีความดนัสูงเกินไป ส่งผลให้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
2 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 139/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ดนัในถงัสูง สารหกลน้ออกมาซึง
ผูป้ฏิบติังานอาจไดรั้บบาดเจบ็
และอนัตรายได ้

  ปัËม P-5612 A/R ทาํงาน
ภายใตส้ภาวะทีÉถูกปิดกัÊน 
(Blocked Condition) 

 ส่งผลใหปั้Ëมเสียหายและ 
H2SO4 รัÉวไหลสู่ภายนอก
อาจจะทาํให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บ
บาดเจ็บและอนัตรายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
2 

  ท่อ Hose ไดถู้กถอดออก/
หลุด 

 ส่งผลให้สารหกรัÉวไหลซึÉง
ผูป้ฏิบติังานอาจจะไดรั้บ
บาดเจ็บและอนัตรายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
2 

  อาจทาํให้กรดทีÉหกรัÉวไหลลง
สู่ท่อระบายนํÊาฝนได ้ซึÉง
ส่งผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม
และทางกฎหมาย 

 มีบ่อรองรับ (Chemical Curve) 
ในบริเวณจุดขนถ่ายและทีÉ 
Hose ในกรณีทีÉมีสารหก
รัÉวไหล 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
2 

ระบบจ่าย  Nutrient 

สาํหรับระบบบาํบดั
นํÊาเสีย  
(NODE 3-3) 

 นํÊาทีÉผา่นการบาํบดัแลว้ถูกส่ง
มายงั T-5609 ดว้ยอตัราการ
ไหลสูง 

 ระดบัสารภายในถงั T-5609 

เพิÉมอยา่งรวดเร็วอาจจะทาํให้
ลน้และเกิดการรัÉวของ Nutrient 

ทางท่อระบายได ้ส่งผลกระทบ
ต่อสิÉงแวดลอ้มและส่งผล
กระทบในทางกฎหมาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
3 

  Safety Valve 56-PSV-018 A/
B เกิดการ passing 

 สารถูกส่งไปยงั T-5613 โดย
ระหว่างทีÉไม่ไดมี้การใชง้าน ทาํ
ให้เกิดการหกลน้ทีÉถงั T-5613 

ไดส่้งผลให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บ
บาดเจ็บและอนัตรายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
3 

  เกิดการขดัขอ้งในการเดิน
ระบบ 

 ส่งผลให้ Nutrient หกลน้ผา่น 
Calibration Cylinder ได ้ส่งผล
ให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
3 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 140/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

และอนัตรายได ้

  ปัËม P-5618 A/R ทาํงาน
ภายใตส้ภาวะทีÉถูกปิดกัÊน 
(Blocked Condition) 

 ส่งผลใหปั้Ëม P-5618 A/R 

ชาํรุด/เสียหาย และ Nutrient 

รัÉวไหลสู่สิÉงแวดลลอ้ม ซึÉง
อาจจะทาํให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บ
บาดเจ็บและอนัตรายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
3 

ระบบจ่าย Coagulant 

สาํหรับระบบบาํบดั
นํÊาเสีย  
(NODE 3-4) 

 ปัËม P-5615 A/R Trips/
ขดัขอ้ง ทาํให้ไม่สามารถส่ง 
Coagulant ไปยงัระบบบาํบดั
นํÊาเสียได ้

 ทาํให้ประสิทธิภาพในการแยก
นํÊามนัออกจากนํÊาลดลง ส่งผล
ให้เกิดการปนเปืÊ อนในนํÊาทีÉผา่น
การบาํบดัแลว้ ไม่ไดคุ้ณภาพ 
ไม่สามารถปล่อยออกสู่
สิÉงแวดลอ้มได ้ทาํให้ตอ้งส่ง
กาํจดัภายนอกในกรณีทีÉไม่
สามารถกกัเก็บหรือบาํบดัใหม่
ไดท้นั 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
4 

  Coagulant ถูกส่งมายงั ถงั  T-
5607 ดว้ยอตัราการไหลสูง 

 ส่งผลทาํให้เกิดความดนั
ภายในถงั T-5607 สูงมาก
เกินไป อาจจะทาํให้ถงั T-
5607 เกิดชาํรุดหรือเสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
4 

  เกิดการขดัขอ้งในระบบการ
ทาํงาน 

 ส่งผลให้ Coagulant หกลน้
ผา่น Calibration Cylinder ได ้
ซึÉงอาจจะทาํให้ผูป้ฏิบติังาน
ไดรั้บบาดเจบ็และอนัตรายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
4 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 141/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ปัËม P-5615 A/R ทาํงานภายใต้
สภาวะทีÉถูกปิดกัÊน (Blocked 

Condition) 

 ส่งผลใหปั้Ëม P-5615 A/R ชาํรุด
เสียหาย และ Coagulant 
รัÉวไหลสู่ภายนอก อาจจะทาํให้
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็ลและ
อนัตรายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
4 

ระบบจ่าย Polymer 

สาํหรับระบบบาํบดั
นํÊาเสีย  
(NODE 3-5) 

 56-XV-005 Fail Close   ไม่สามารถส่ง Treated Water 

ไปยงัถงั T-5608 ได ้อาจจะ
ส่งผลให้การผสมระหว่าง 

Polymer กบันํÊาไม่ไดสั้ดส่วน 
อาจทาํให้ส่งนาํเสียออกสู่
ภายนอกไม่ได ้ทาํให้ตอ้งส่ง
กาํจดัภายนอกในกรณีทีÉไม่
สามารถกกัเก็บหรือบาํบดัใหม่
ไดท้นั 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
5 

  มอเตอร์ของเครืÉองป้อน 

Polymer Trips/ขดัขอ้ง 

 ไม่สามารถส่ง  Polymer  ไปยงั 
Treated Water  ส่งผลให้เกิดการ
ปนเปืÊ อนของ Final Treated 

Water อาจทาํให้ส่งนาํเสียออกสู่
ภายนอกไม่ได ้ทาํให้ตอ้งส่ง
กาํจดัภายนอกในกรณีทีÉไม่
สามารถกกัเก็บหรือบาํบดัใหม่
ไดท้นั 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
5 

  ปัËม P-5616 A/R Trips/ขดัขอ้ง  ไม่สามารถส่ง Polymer ไปยงั
หน่วย DAF ได ้ส่งผลให้เกิดการ
ปนเปืÊ อนของ Final Treated 

Water อาจทาํให้ส่งนาํเสียออกสู่
ภายนอกไม่ได ้ทาํให้ตอ้งส่ง
กาํจดัภายนอกในกรณีทีÉไม่

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
5 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 142/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

สามารถกกัเก็บหรือบาํบดัใหม่
ไดท้นั 

  ปัËม P-5620 A/R Trips/ขดัขอ้ง  ไม่สามารถส่ง Polymer ไปยงั
หน่วย Settler ได ้ส่งผลให้เกิด
การปนเปืÊ อนของ Final Treated 

Water อาจทาํให้ส่งนาํเสียออก
สู่ภายนอกไม่ได ้ทาํให้ตอ้งส่ง
กาํจดัภายนอกในกรณีทีÉไม่
สามารถกกัเก็บหรือบาํบดัใหม่
ไดท้นั 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
5 

  Treated Water ไหลมายงัถงั
ผสม Polymer ดว้ยอตัราการ
ไหลสูง (XV-005 ถูกเปิดคา้ง) 

 ระดบัสารภายในถงั T-5608 

เพิÉมขึÊนอยา่งรวดเร็ว ส่งผลให้
เกิดการหกลน้ทีÉถงั T-5608 ได ้
อาจจะทาํให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บ
บาดเจ็บและอนัตรายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
5 

  Treated Water ไหลมายงัถงั
ผสม Polymer ดว้ยอตัราการ
ไหลสูง (XV-006 ถูกเปิด
คา้ง) 

 ระดบัสารภายในถงั T-5608 

เพิÉมขึÊนอยา่งรวดเร็ว ส่งผลให้
เกิดการหกลน้ทีÉถงั T-5608 ได ้
อาจจะทาํให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บ
บาดเจ็บและอนัตรายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
5 

  เกิดการขดัขอ้งในขัÊนตอน
การเดินระบบ 

 ส่งผลให้ Polymer ทีÉถูกเจือจาง
แลว้ลน้ผา่น Calibration 

Cylinder ได ้ซึÉงอาจจะทาํให้
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บและ

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
5 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 143/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

อนัตรายได ้

  ปัËม P-5616 A/R ทาํงานภายใต้
สภาวะทีÉถูกปิดกัÊน (Blocked 

Condition) 

 ส่งผลใหปั้Ëม P-5616 A/R 

ชาํรุด/เสียหาย 
HAZOP  แผน

ควบคุม 3-
5 

  ถงัผสม Polymer TA-5608 

Trips/ขดัขอ้ง 

 ทาํให้การละลายของ Polymer 
ตํÉา ส่งผลให้เกิดการอุดตนั
ภายในท่อและทาํให้
กระบวนการผลิตผิดปกติได ้
อาจทาํให้ส่งนาํเสียออกสู่
ภายนอกไม่ได ้ทาํให้ตอ้งส่ง
กาํจดัภายนอกในกรณีทีÉไม่
สามารถกกัเก็บหรือบาํบดัใหม่
ไดท้นั 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
5 

  ทาํการซ่อมบาํรุงถงั  T-5608  ไม่สามารถทาํการซ่อมบาํรุง
แบบ Online ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
5 

ถงัปรับสภาพกรด-
ด่าง และ Equalization 

Pit สาํหรับ ระบบ
บาํบดันํÊาเสีย           U-
5601 (NODE 3-6) 

 Isolation Valve Downstream 
ของถงัปรับสภาพกรด-ด่างทีÉ 
2 (T-5602) ถูกปิด 

 ทาํให้เกิดการหกลน้ของ 
Caustic ทีÉถงั T-5601 หรือ T-
5602 ซึÉงอาจจะทาํให้
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บและ
อนัตรายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
6 

 ปัËม P-5604 A/R Trips/ขดัขอ้ง 
ไม่สามารถสูบนํÊาจาก 
Equalization Pit (X-5605) ได ้

 เกิดจากการหกลน้ทีÉ 
Equalization Pit (X-5605) ทาํ
ให้นํÊาทีÉยงัไม่ผา่นระบบบาํบดั
นํÊาเสียถูกทิÊงสู่สิÉงแวดลอ้ม 
สิÉงแวดลอ้ม 

 แผน
ควบคุม 3-
6 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 144/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 สารทีÉไหลมาจาก Suturator 

Blowdown มีอตัราการไหลสูง 
(ŝŞ ตนั/ชัÉวโมง)  (ในกรณีทีÉ
ระบบไฟฟ้าขดัขอ้ง) 

 ส่งผลทาํให้ใน Equalization Pit 
(X-5605) มีความเขม้ขน้ของ
ไฮโดรคาร์บอนสูง ทาํให้เกิด
การปนเปืÊ อนในนํÊาทีÉออกจาก
ระบบบาํบดั อาจทาํให้ส่งนาํ
เสียออกสู่ภายนอกไม่ได ้ทาํให้
ตอ้งส่งกาํจดัภายนอกในกรณีทีÉ
ไม่สามารถกกัเก็บหรือบาํบดั
ใหม่ไดท้นั 

 แผน
ควบคุม 3-
6 

 ปัËม P-5604 A/R ทาํงาน
ภายใตส้ภาวะทีÉถูกปิดกัÊน 
(Blocked Condition) 

 ส่งผลทาํใหปั้Ëม P-5604 A/R 

ชาํรุดเสียหายได ้

 

 แผน
ควบคุม 3-
6 

 ระบบควบคุมปัËม P-5604 A/R 
ขดัขอ้ง 

 ระดบัใน Equalization Pit          
( X-5605) ตํÉา ส่งผลทาํให้เกิด
ความเสียหายต่อ Equalization 

Pit Mixer  (XA-5612 A/B) 
และปัËม P-5604 A/R 

 แผน
ควบคุม 3-
6 

  ระดบัใน Saturator (C-1102) 
ตํÉา 

 ส่งผลให้ไฮโดรคาร์บอนเขา้มา
ในระบบมากเกินไป อาจทาํให้
ไม่สามารถส่งนํÊาเสียออกสู่
ภายนอกได ้ทาํให้ตอ้งส่งกาํจดั
ภายนอกในกรณีทีÉไม่สามารถ
กกัเก็บหรือบาํบดัใหม่ไดท้นั 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
6 

  มีการปนเปืÊ อนมาจากโรงงาน
แอลดีพีอี และแอลแอลดีพีอี 

 ส่งผลให้เกิดการปนเปืÊ อนในนํÊา
ทีÉออกจากระบบบาํบดันํÊาเสีย 
อาจทาํให้ส่งนาํเสียออกสู่
ภายนอกไม่ได ้ทาํให้ตอ้งส่ง
กาํจดัภายนอกในกรณีทีÉไม่

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
6 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 145/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

สามารถกกัเก็บหรือบาํบดัใหม่
ไดท้นั 

  ทาํการซ่อมเครืÉอง Carbon 

Canister (XA-5605A-C/R) 
ของ Equalization Pit (XA-
5605) 

 เกิดการรัÉวไหลของเบนซีน 
ส่งผลให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บ
บาดเจ็บและอนัตราย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
6 

  เกิดการรัÉวทีÉจุดเก็บตวัอยา่งนํÊา
เสีย 

 ส่งผลทาํใหน้ํÊาเสียรัÉวสู่พืÊนและ
สิÉงแวดลอ้ม 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
6 

นํÊาฝนทีÉไหลมารวม
ในบ่อรองนํÊาฝน
ปนเปืÊ อน (Rain 

Contaminated Pit  X-
5618) สาํหรับระบบ
บาํบดันํÊาเสีย U-5601 

(NODE 3-7) 

 ระบบการทิÊง Heavy Oil ทีÉ 
CPI Oil  Separator (X-5604) 
มีปัญหา/ขดัขอ้ง 

 ระดบันํÊามนัใน Oil Pit (X-
5613) สูงขึÊน อาจจะทาํให้เกิด
การรัÉวไหลและก่อให้เกิดเพลิง
ไหมไ้ด ้

  แผน
ควบคุม 3-
7 

  ปัËม P-5601 A/R Trips/ขดัขอ้ง  ทาํให้ระดบันํÊาในบอ่รองนํÊาฝน
ปนเปืÊ อน (X-5618) สูงขึÊน และ
อาจทาํให้ลน้ออกสู่สิÉงแวดลอ้ม
ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
7 

  ระบบควบคุมปัËม P-5601 A/R 

ไม่ทาํงาน 

 ทาํให้ระดบันํÊาในบอ่รองนํÊาฝน
ปนเปืÊ อน (X-5618) สูงขึÊน และ
อาจทาํให้ลน้ออกสู่สิÉงแวดลอ้ม
ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
7 

 มีการสะสมของนํÊามนัใน Oil 

Pit (X-5613) 
 ทาํให้ระดบันํÊามนัใน Oil Pit   

(X-5613) สูงขึÊน อาจจะทาํให้
เกิดการรัÉวไหลและก่อให้เกิด
เพลิงไหมไ้ด ้

 แผน
ควบคุม 3-
7 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 146/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 นํÊาทีÉปล่อยมาจากโรงงานแอล
ดีพีอี และแอลแอลดีพีอี 

 ส่งผลให้มีการปนเปืÊ อนของ
ไฮโดรคาร์บอนสู่สิÉงแวดลอ้ม
เวลาทีÉมีฝนตกหนกั (มากกว่า 
řŝ นาที) 

 แผน
ควบคุม 3-
7 

 มีฝุ่ นและเมด็พลาสติกปนมา
กบันํÊาเสียจากโรงงานแอลดีพี
อี และแอลแอลดีพีอี 

 ทาํให้มีฝุ่ นและเมด็พลาสติก
สะสมอยูใ่นบ่อรองนํÊาฝน
ปนเปืÊ อน (X-5618) ซึÉงอาจจะ
ทาํใหปั้Ëม P-5601 A/R ทีÉให้สูบ
นํÊาฝนปนเปืÊ อนมีการอุดตนั/
ชาํรุดได ้

 แผน
ควบคุม 3-
7 

  มีการปล่อยนํÊามาจากโรงงาน
เอลิทีน 

 ทาํให้มีฝุ่ นผงสะสมสู่ในบ่อรอง
นํÊาฝนปนเปืÊ อน (X-5618) ซึÉง
อาจจะทาํใหปั้Ëม P-5601 A/R 

อุดตนั/ชาํรุดเสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
7 

  มีสารไฮโดรคาร์บอนปนอยู่
ในนํÊาเสีย 

 ทาํให้มีสารเคมีอนัตราย เช่น 
เบนซีน ถูกปล่อยออกสู่
สิÉงแวดลอ้ม 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
7 

ระบบนํÊาเสียจากการ
อุปโภคบริโภค 
(Sanitary Waste 

Water) (NODE 3-8 ) 

 ปัËม P-5606 A/R Trips/ขดัขอ้ง  ปัËม P-5606 A/R ไม่สามารถสูบ
นํÊาทีÉ Surge Pit (X-5601) ไดท้าํ
ให้ระดบันํÊาใน Surge Pit (X-
5601) สูงขึÊนและอาจจะลน้ออก
ภายนอกได ้ส่งผลกระทบเรืÉอง
กลิÉนต่อชุมชน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
8 

  ระบบการควบคุมปัËมP-5606 

A/R ทาํงานผดิปกติ 
 ปัËม P-5606 A/R ไม่สามารถสูบ
นํÊาทีÉ Surge Pit (X-5601) ไดท้าํ
ให้ระดบันํÊาใน Surge Pit (X-
5601) สูงขึÊนและอาจจะลน้ได้
ส่งผลกระทบเรืÉองกลิÉนต่อ

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
8 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 147/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ชุมชน 

  มีการสะสมตวัของ
สารอินทรีย ์

 ทาํให้มีการสะสมตวัของ
สารอินทรียเ์ป็นจาํนวนมาก
ภายในบ่อ Surge Pit (X-5601) 
ซึÉงอาจจะทาํให้เกิดการอุดตนั
ในบ่อ Surge Pit (X-5601) และ
เกิดการลน้ไดส่้งผลกระทบ
เรืÉองกลิÉนต่อชุมชน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
8 

Sludge Pit และระบบ 
Dehydrator  
(NODE 3-9) 

 Mixing Blower  B-5603 A/R 
Trips/ขดัขอ้ง 

 ขาดการกวนผสม ใน Sludge 

Pit (X-5609) ส่งผลให้
ประสิทธิภาพของเครืÉอง 
Dehydrator (S-5602) ลดลง 
และมีปริมาณตะกอนสะสมอยู่
ในระบบบาํบดันํÊาเสีย (U-
5601) มากขึÊน อาจส่งผลให้
ตอ้งหยดุระบบชัÉวคราว 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
9 

  Dehydrator ทาํงานภายใต้
สภาวะทีÉถูกปิดกัÊนหรือ 56-
XV-003 Fail Close 

 ส่งผลทาํใหปั้Ëม P-5611 A/R 
ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
9 

  56-XV-002 เปิดคา้ง  ทาํให้เกิดการ Overload ของ
เครืÉอง Dehydrator (S-5602) 
เนืÉองจากมี Sludge  ป้อนเขา้มา
ปริมาณมากเกินไป อาจทาํให้
อุปกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
9 

  ระดบัของ Sludge ใน Sludge 

Pit (X-5609) มีระดบัตํÉา 
 ไม่มีสารป้อนไปยงัดา้น 

Suction ของปัËม P-5611 A/R 

อาจจะทาํใหปั้Ëม P-5611 A/R 

ชาํรุด /เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
9 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 148/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

หน่วย Air Floatation 

(NODE 3-10) 
 Recycle Pump P-5605 A/R 

Trips / ขดัขอ้ง 

 การเกิดปนเปืÊ อนใน Final 

Treated Water ทาํให้ส่งนํÊาเสีย
ออกสู่ภายนอกไม่ได ้และอาจ
ทาํให้ตอ้งลดกาํลงัการผลิตลง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
10 

  Air Compressor B-5601 A/R 

Trips/ขดัขอ้ง 
 การเกิดปนเปืÊ อนใน Final 

Treated Water  ทาํให้ส่งนํÊาเสีย
ออกสู่ภายนอกไม่ได ้และอาจ
ทาํให้ตอ้งลดกาํลงัการผลิตลง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
10 

  56-PCV-010 Fail Open (อยู่
ในตาํแหน่งทีÉไม่ไดต้ัÊงไว)้ 

 การเกิดปนเปืÊ อนใน Final 

Treated Water  ทาํให้ส่งนํÊาเสีย
ออกสู่ภายนอกไม่ได ้และอาจ
ทาํให้ตอ้งลดกาํลงัการผลิตลง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
10 

  ตัÊงค่าของ Recycle Pump  

        P-5605 A/R ผิด    
      (Required=11 ลบ.ม./ชัÉวโมง)    

 (Design= 42 ลบ.ม./ชัÉวโมง)  

 การเกิดปนเปืÊ อนใน Final 

Treated Water  ทาํให้ส่งนํÊาเสีย
ออกสู่ภายนอกไม่ได ้และอาจ
ทาํให้ตอ้งลดกาํลงัการผลิตลง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
10 

  56-PVC-010 Fail Close  การเกิดปนเปืÊ อนใน Final 

Treated Water  ทาํให้ส่งนํÊา
เสียออกสู่ภายนอกไม่ได ้และ
อาจทาํให้ตอ้งลดกาํลงัการ
ผลิตลง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
10 

  ไม่มีนํÊาเสียป้อนเขา้มาในดา้น 
Suction ของปัËม P-5605 A/R 
ส่งผลใหปั้Ëม P-5605 A/R  
ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
10 

  ทาํให้ภายในถงั T-5605 มีความ
ดนัมากเกินไป อาจจะทาํให้   
T-5605 ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
10 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 149/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  56-XV-001 Fail Open  การเกิดปนเปืÊ อนใน Final 

Treated Water  ทาํให้ส่งนํÊาเสีย
ออกสู่ภายนอกไม่ได ้และอาจ
ทาํให้ตอ้งลดกาํลงัการผลิตลง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
10 

  56-XV-001 Fail Close  ภายใน Compressor มีความดนั
สูงขึÊนส่งผลให้อุปกรณ์ชาํรุด/
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
10 

  มอเตอร์ของเครืÉอง Skimmer 

Trips/ขดัขอ้ง 
 การเกิดปนเปืÊ อนใน Final 

Treated Water  ทาํให้ส่งนํÊาเสีย
ออกสู่ภายนอกไม่ได ้และอาจ
ทาํให้ตอ้งลดกาํลงัการผลิตลง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
10 

หน่วย Bio, Final 

Check Basin (X-5610 

A/B) และ Discharge 

Pit (X-5617) (NODE 
3-11) 

 Aeration Blower  (B-5602 

A/R) Trips/ขดัขอ้ง 

 ส่งผลให้ประสิทธิภาพของ
หน่วย Bio Treatment ตํÉาลง ทาํ
ให้เกิดการปนเปืÊ อนใน Treated 

Water ไม่สามารถส่งนํÊาเสีย
ออกสู่ภายนอกได ้และอาจทาํ
ให้ตอ้งลดกาํลงัการผลิตลง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
11 

 Sludge Return Pump          P-
5608 A/R Trips/ขดัขอ้ง 

 

 ทาํให้เกิดการปนเปืÊ อนใน 
Treated Water ไม่สามารถส่ง
นํÊาเสียออกสู่ภายนอกได ้และ
อาจทาํให้ตอ้งลดกาํลงัการผลิต
ลง 

 แผน
ควบคุม 3-
11 

 Sludge Return Pump          P-
5608 A/R ทาํงานภายใต้
สภาวะทีÉถูกปิดกัÊน (ดา้น 
Discharge ถูกปิด) 

 อาจจะทาํใหปั้Ëม P-5608 A/R 

ชาํรุด/เสียหายได ้
 แผน

ควบคุม 3-
11 

 Return Pump (P-5610) Trips/
ขดัขอ้ง 

 ปัËม P-5610 ไม่สามารถสูบนํÊา
กลบัได ้ทาํใหเ้กิดการปนเปืÊ อน

 แผน
ควบคุม 3-

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 150/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ใน Treated Water ไม่สามารถ
ส่งนํÊาเสียออกสู่ภายนอกได ้
และอาจทาํให้ตอ้งลดกาํลงัการ
ผลิตลง 

11 

 56-LT-008 Level Control ทีÉ 
Distribution Box3 (X-ŝŞŚř) 
ไม่ทาํงาน 

 มีโอกาสทาํให้ระดบันํÊาภายใน 
Distribution Box 3 (X-5621) 
ตํÉาอาจจะทาํให้ ปัËม P-5609A/R 

ชาํรุด/เสียหายได ้

 แผน
ควบคุม 3-
11 

  มีการปนเปืÊ อนของนํÊาหล่อเยน็
ทีÉถูก Blowdown จากโรงงาน
เอทิลีน 

 นํÊาเสียทีมีการปนเปืÊ อนถูก
ส่งออกไปยงั Discharge Pit   
(X-5617) และอาจทาํให้ตอ้งลด
กาํลงัการผลิตลง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
11 

  มีการปนเปืÊ อนของนํÊาหล่อเยน็
ทีÉถูก Blowdown จากโรงงาน
แอลดีพีอี และโรงงานแอล
แอลดีพีอี 

 นํÊาเสียทีมีการปนเปืÊ อนถูก
ส่งออกไปยงั Discharge Pit   
(X-5617) และอาจทาํให้ตอ้งลด
กาํลงัการผลิตลง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
11 

  มอเตอร์ของเครืÉอง Settler  (S-
5601 A/B) ไม่ทาํงาน/ทาํงาน
ติดขดั 

 ส่งผลให้เครืÉอง Settler (S-
5601 A/B)  ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
11 

  ทาํให้เกิดการปนเปืÊ อนใน 
Treated Water ไม่สามารถส่ง
นํÊาเสียออกสู่ภายนอกได ้และ
อาจทาํให้ตอ้งลดกาํลงัการผลิต
ลง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
11 

ระบบสาธารณูปโภค
สาํหรับระบบบาํบดั
นํÊาเสีย  
(NODE 3-12 ) 

 พิจารณาแลว้ พบว่าไม่มีสิÉงทีÉเป็นความเสีÉยงและอนัตราย HAZOP   

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 151/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ระบบ Ethylene Flash 

Vapor Compressor  

(NODE 3-13) 
 

 Strainer (STR-100) อุดตนั 
หรือ Suction Valve มีสิÉงอุด
ตนัหรือถูกปิด 

 เกิดสภาวะสุญญากาศทีÉดา้น 
Suction ของ Compressor 

อาจจะส่งผลใหเ้กิดโอกาสทีÉ
อากาศจะผา่นเขา้มาใน
กระบวนการผลิตและเกิดความ
เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
13 

  สารสามารถไหลผา่น PSV-
581/582/583 ได ้

 อุณหภูมิภายใน Flare Header 

ตํÉาและอาจทาํให้อุปกรณ์เกิด
ความเสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
13 

  มีการรัÉวบริเวณ Seal ของ 

Cylinder  

 ส่งผลให้ความดนัใน 
Compressor Case สูงขึÊน และ
อาจทาํให้อปุกรณ์เกิดความ
เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
13 

  Compressor ทาํงานภายใต้
ภาวะทีÉถูกปิดกัÊน (Blocked 

Condition)  (ดา้น discharge 

ถูกปิด) 

 ความดนัในระบบสูงขึÊน ส่งผล
ให้ Compressor และ Seal 

ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
13 

  Cooler ของนํÊาหล่อเยน็ทาํงาน
ภายใตภ้าวะทีÉถูกปิดกัÊน 
(Blocked Condition) 

 Compressor เกิดการขยายตวั
เนืÉองจากมีการเปลีÉยนแปลง
อุณหภูมิสูง (Thermal 

Expansion) และเกิดความดนั
สูงมากเกินไป ส่งผลให้ 
Compressor ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
13 

  Tube ของ Interstage Cooler 
แตก/รัÉว 

 HC ปนไปกบันํÊาหล่อเยน็ ทาํ
ให้มี HC ระบายออกสู่
บรรยากาศ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
13 

  ความดนัของ Lube Oil ตํÉา  ไม่มี Lube Oil หรือมีปริมาณ
นอ้ยถูกส่งไปยงั Compressor 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 152/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

Bearing ส่งผลทาํให้ Bearing 

ชาํรุด/เสียหายได ้
13 

  อุณหภูมิของ Lube oil สูง  Lube Oil มีอุณหภูมิสูงทาํให้ 
Compressor Bearing ชาํรุด/
เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
13 

ระบบ Ethylene BOG 

Compressor   
(NODE 3-14) 

 ไม่มีการไหล/อตัราการไหลตํÉา
จาก Upstream (เนืÉองจาก
ภายในถงัเอทิลีน มีความดนัตํÉา) 

 เกิดสภาวะสุญญากาศขึÊนทีÉดา้น 
Suction ของ Compressor 

อาจจะส่งผลใหเ้กิดโอกาสทีÉ
อากาศจะผา่นเขา้มาใน
กระบวนการผลิตได ้และอาจ
ทาํให้อปุกรณ์เกิดความเสียหาย
ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
14 

  Strainer (47-STR-600) อุดตนั
หรือ Suction Valve มีสิÉงอุด
ตนัหรือถูกปิด 

 เกิดสภาวะสุญญากาศทีÉดา้น 
Suction ของ Compressor 

อาจจะส่งผลใหเ้กิดโอกาสทีÉ
อากาศจะผา่นเขา้มาใน
กระบวนการผลิตได ้และอาจ
ทาํให้อปุกรณ์เกิดความเสียหาย
ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
14 

  สารสามารถไหลผา่น PSV-
681/682 ได ้

  ส่งผลทาํให้อุณหภูมิทีÉ Flare 

Header ตํÉาลง และอาจทาํให้
อุปกรณ์เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
14 

  มีการรัÉวบริเวณ Seal ของ 
Cylinder 

 ส่งผลใหค้วามดนัใน 
Compressor Case สูงขึÊน และ
อาจทาํให้อปุกรณ์เกิดความ
เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
14 

  Compressor ทาํงานภายใต้
ภาวะทีÉถูกปิดกัÊน(Blocked 

 ความดนัในระบบสูงขึÊน ส่งผล
ให้ Compressor และ Seal 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
14 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 153/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

Condition) (ดา้น Discharge 

ถูกปิด) 
ชาํรุด/เสียหายได ้

  ขาดการส่งนํÊาหล่อเยน็ไปยงั 
Crank Case/ ไม่มีระดบัของ
นํÊาหล่อเยน็ ทีÉ Start-up 

 ส่งผลทาํให้ก๊าซไหลผา่นไปยงั 
Lube Oil หรือ CW Freezing 

ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
14 

Ethane BOG 

Compressor  

(NODE 3-15) 

 ไม่มีการไหล/อตัราการไหล
ของ Upstream ตํÉา เนืÉองจาก
ความดนัภายในถงัอีเทนตํÉา 

 เกิดสภาวะสุญญากาศทีÉดา้น 
Suction ของ Compressor 

ส่งผลทาํให้เกิดโอกาสทีÉอากาศ
จะผา่นเขา้มาในกระบวนการ
ผลิต และเกิดการติดไฟได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
15 

 

 Strainer (STR-101 A/R) อุด
ตนั หรือ Suction Valve มีสิÉง
อุดตนัหรือถูกปิด 

 

 เกิดสภาวะสุญญากาศขึÊนทีÉดา้น 
Suction ของ Compressor 

อาจจะส่งผลใหเ้กิดโอกาสทีÉ
อากาศจะผา่นเขา้มาใน
กระบวนการผลิตและเกิดการ
ติดไฟได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
15 

  PSV-581/582 passing  ส่งผลทาํให้อุณหภูมิทีÉ Flare 

Header ตํÉาลง ทาํให้อปุกรณ์
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
15 

  มีการรัÉวบริเวณ Seal ของ 
Cylinder  

 ส่งผลให้ความดนัใน 
Compressor Case สูงขึÊน และ
เกิดการรัÉวของ HC มีโอกาสติด
ไฟได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
15 

  Compressor ทาํงานภายใต้
ภาวะทีÉถูกปิดกัÊน(Blocked 

Discharge) 

 ความดนัในระบบสูงขึÊน ส่งผล
ให้ Compressor และ Seal 

ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
15 

  ขาดการส่งนํÊาหล่อเยน็ไปยงั  ส่งผลทาํให้ก๊าซไหลผา่นไปยงั HAZOP  แผน

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 154/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

Crank Case/ ไม่มีระดบัของ
นํÊาหล่อเยน็ตอน Start-up 

Lube Oil หรือเกิด CW 

Freezing ได ้ทาํให้อปุกรณ์
เสียหาย 

ควบคุม 3-
15 

  ความดนัของ Lube Oil ตํÉา  ไม่มี Lube Oil หรือมีปริมาณ
นอ้ยถูกส่งไปยงั Compressor 

Bearing ส่งผลทาํให้ Bearing 

ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
15 

  อุณหภูมิของ Lube oil สูง  Lube Oil มีอุณหภูมิสูงทาํให้ 
Compressor Bearing ชาํรุด/
เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
15 

ระบบ Process Water 

Fitter สําหรับ 
Quench Tower 

Bottom C-1101   

(NODE 3-16) 

 Process Water Pre-Fitter (11-
S-1121 AX/RX) อุดตนั 

 ส่งผลให้เกิดความดนัตกคร่อม 
Process Water Pre-Fitter สูง 
ซึÉงอาจจะทาํให้ Process Water  
Pre-Fitter ชาํรุดเสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
16 

  Process Water Coalescer (11-
V-1123AX/RX) อุดตนั 

 ส่งผลให้เกิดความดนัตกคร่อม 
Process Water Coalescer สูง 
ซึÉงอาจจะทาํให้ Process Water 
Coalesce ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
16 

  11-FV-015 Fail Close (ทางทีÉ
จะส่งไปยงั C-1102) 

 เกิดความดนัสูงทีÉดา้น 
Discharge ของ Suturator Feed 
(P-1102A/R)  ซึÉงอาจจะส่งผล
ทาํใหปั้ËมทัÊง Ś ตวัชาํรุด/เสียหาย
ไดภ้ายใน śŘ นาที 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
16 

  เกิด Emergency Dumping 

เมืÉอระบบไฟฟ้าขดัขอ้ง 

 เกิดการ Dumping ของ Bottom 
Quench Water ผา่นไปยงั 
Process Water Pre-Filter ส่งผล
ทาํให้ Precess Water Pre-Filter 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
16 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 155/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ชาํรุด/เสียหายได ้

  11-FV-015 Fail Close (ทางทีÉ
จะส่งไปยงั C-1102) หรือ řř-
FV-012 ถูกเปิด(ทางทีÉจะ
ส่งไปยงั E-1125) เนืÉองจาก 
FIC ไม่ทาํงานหรือทาํงาน
ผิดปกติ 

 เกิดความดนัตกคร่อม Process 

Water Pre-Filter และ 
Coalescer ส่งผลให้ Process 

Water Pre-Filter และ 
Coalescor ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
16 

  Mis-Alingment ขอ
Filters/Coalescer ส่งผลให้
เกิดสภาวะทีÉปิดกัÊนหรืออุดตนั
ได ้

 เกิดความดนัสูงทีÉดา้น 
Discharge ของ Saturator Feed 

ซึÉงอาจจะส่งผลทาํใหปั้ËมทัÊง Ś 
ตวัชาํรุด/เสียหายไดภ้ายใน śŘ 
นาที 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
16 

  Mis-Aligment ส่งผลให้ 
Gasoline ถูกส่งไปยงั Process 

Water 

 เกิดการปนเปืÊ อนใน Process 

Water ส่งผลให้ระบบ 

Saturation และ Dilution Steam 

Generator ทาํงานผิดปกติได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
16 

  เกิดเพลิงไหมที้Éภายนอก  ทาํให้ความดนัสูงมากเกินไป
ส่งผลให้อปุกรณ์ชาํรุด/เสียหาย
ได ้รวมทัÊงจะเกิดการไหล
ยอ้นกลบัของสารทีÉอยูอ่ปุกรณ์
ต่างๆ ดว้ย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
16 

  มีการป้อนสารป้องกนัการกดั
กร่อนมากเกินไป 

 ส่งผลทาํให้เกิด Emulsion ซึÉง
ทาํให้ประสิทธิภาพในการแยก
นํÊามนัออกจากนํÊาลดลง ส่งผล
ให้เกิด fouling ทีÉระบบได ้ทาํ
ให้ใชพ้ลงังานในกระบวนการ
ผลิตสูงขึÊน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
16 

  มีการป้อนสารป้องกนัการกดั  เกิดการกดักร่อนในระบบ ทาํ HAZOP  แผน

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 156/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

กร่อนไม่เพียงพอ ให้อุปกรณ์เสียหาย ควบคุม 3-
16 

  ความดนัของระบบ Process 

Water Pre-Filters/Process 

Water Coalescer ลดตํÉาลง
ขณะทาํการซ่อมบาํรุง 

 ทาํให้เกิดการไหลยอ้นกลบัของ 
Process Water ส่งผลทาํให้ 
Pre-Filter และ Coalescer 

ชาํรุด/เสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
16 

  ระบบ Air Instrument 

ลม้เหลว 
 ทาํให้ řř-LV-007 A/R ถูกปิด
ได ้ส่งผลให้ตอ้งหยดุระบบ 
ตอ้งหยดุการผลิต 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
16 

หน่วย PSA  
(NODE 3-17) 

 ไม่มีการไหล/อตัราไหลของ 
Upstream ตํÉา (เนืÉองจาก H2 
Compressor B-1202 A/R 

Trips) 

 ส่งผลให้กระบวนการผลิต
ผิดปกติ เนืÉองจากเกิดการ Re-
Pressurization และอาจทาํให้
ตอ้งลดกาํลงัการผลิต 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
17 

 Strainer (12-STR-801) อุดตนั 

 

 ส่งผลให้กระบวนการผลิต
ผิดปกติเนืÉองจากเกิดการ Re-
Pressurization และอาจทาํให้
ตอ้งลดกาํลงัการผลิต 

 แผน
ควบคุม 3-
17 

 12-FIC-011 ทาํงานขดัขอ้ง 
(ส่งผลทาํให้ řŚ-FV-011 เปิด) 

 เกิดสภาวะอิÉมตวัของ 
Adsorbent Bed ส่งผลทาํให้เกิด
การปนเปืÊ อนของ CO ใน H2 

Product ผลิตภณัฑไ์ม่ได้
คุณภาพ 

 แผน
ควบคุม 3-
17 

 เกิดการยกตวัของ Absorbent 

Bed ถา้ปล่อยให้ระบบทาํงาน
ต่อไป (PSA ถูกออกแบบ
สาํหรับ řŘ % ของอตัราการ
ไหลภายนอก) อุปกรณ์เสียหาย 

 แผน
ควบคุม 3-
17 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 157/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 

 ความดนัทีÉดา้น Discharge 

ของ H2 Compressor  ตํÉา 
 ประสิทธิภาพในการ 

Adsorption ตํÉาลงทาํให้ อตัรา
การ Recovery H2 ตํÉา 
ผลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
17 

 

 ขาดการป้อน Cooling Water 
ไปยงั řŚ-E-1211 

 ทาํให้อุณหภูมิทีÉดา้น Discharge 

ของ Compressor สูงเกิน   
120°C  ซึÉงมากกว่า řřř °C (ค่า
การออกแบบ)  และเกิดการ
ยอ้นกลบัของปฏิกิริยา Joules 

Thomson และอาจทาํให้
อุปกรณ์เกิดความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
17 

 

 มีปริมาณ C2 จาก Upstream 

มากในเวลาทีÉ Start-up 
 ทาํให้สิÉงสกปรกผา่นเขา้ไปทาํ
ให้เกิดการปนเปืÊ อนในระบบ 
ส่งผลให้ผลิตภณัฑไ์ม่ได้
คุณภาพ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
17 

 
 เกิดฝุ่ นจาก Absorbent Bed 

เวลา ทาํการ Start-up 
 ทาํให้หน่วย Downstream 
ทาํงานผิดปกติ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
17 

 
 กระบวนการผลิตผิดปกติทีÉ 

Cold Box 
 ทาํให้ความเขม้ขน้ของ O2 /CO 
เพิÉมขึÊน ส่งผลให้กระบวนการ
ผลิตผิดปกติทีÉ Downstream 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
17 

 
 ทาํการซ่อมบาํรุง Absorbent 

Drum/ Corresponding Valve 

แบบออนไลน ์

 เกิดการรัÉวของ H2 ผา่น 
Butterfly Valve 

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
17 

 
 การขนัน๊อตเชืÉอมต่อของ 

Isolation Valve 
 ทาํให้น๊อตสูญหาย เนืÉองจาก
ตอ้งเอาน๊อตของ Valve ออก
เพืÉอขยบั Spectacle Blind  

HAZOP  แผน
ควบคุม 3-
17 

  ชนิดของ Instrument ทีÉใชง้าน  ส่งผลให้เกิดเพลิงไหมห้รือ HAZOP  แผน
ควบคุม 3-

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 158/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ไม่ถูกตอ้งตามมาตรฐาน ระเบิดได ้ 17 

IV. 4th HAZOP 4th Dryer  

Charge Gas Dryer 

S-1201 (NODE 4-1) 

 วาลว์ řŚXV011C หรือ
12XV012C ปิดสุด 

 ความดนัเพิÉมขึÊน และอาจทาํให้
ความดนัสูงเกินไป ส่งผลต่อ
อุปกรณ์ B-řŚŘř และระบบท่อ
เกิดความเสียหาย ซึÉงอาจทาํให้
เกิดเพลิงไหม ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
1 

 วาลว์ 12XV003C หรือ 
12XV004C ปิดสุด 

 ความดนัเพิÉมขึÊน อาจทาํให้
ความดนัทีÉ S1201C, BřŚŘř สูง
เกินไป ส่งผลต่ออุปกรณ์และ
ระบบท่อเกิดความเสียหาย ซึÉง
อาจทาํให้เกิดเพลิงไหม ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
1 

 1.3 วาลว์ 12XV003C หรือ 
12XV004C หรือ 

12XV011C หรือ 

12XV012C หรือปิดสุด 

 ค่า duty ทีÉ demethanizer 

Reboiler ตํÉา ทาํให้มีโอกาสทีÉ 
methane จะหลุดมาทีÉ product 

ทาํให้ product 

off specification 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
1 

 อุณหภูมิของ H2, HP methane, 

ethane recycle, demethanizer 

bottom และ ethylene product 

ทีÉ Cold Box ตํÉา อาจทาํให้ท่อ
สียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
1 

 Block valve ของS1202, 

STR002A ปิดในช่วงทีÉ 
switching เพืÉอซ่อมบาํรุง 

 ความดนัเพิÉมขึÊน อาจทาํให้
ความดนัทีÉ S1201C, BřŚŘř สูง
เกินไป ส่งผลต่ออปุกรณ์และ
ระบบท่อเกิดความเสียหาย ซึÉง

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
1 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 159/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

อาจทาํให้เกิดเพลิงไหม ้

  ค่า duty ทีÉ demethanizer 

Reboiler ตํÉา ทาํให้มีโอกาสทีÉ 
methane จะหลุดมาทีÉ product 

ทาํให้ product 

off specification 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
1 

 อุณหภูมิของ H2, HP methane, 

ethane recycle, demethanizer 

bottom และ ethylene product 

ทีÉ Cold Box ตํÉา อาจทาํให้ท่อ
สียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
1 

  Strainer (STR002A) หรือ 

filter (S120Ś) อุดตนับางส่วน 
 ความดนัตกคร่อมทีÉ  SřŚŘŚ 
และSTR002A สูง ส่งผลให้เกิด
ความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
1 

  อตัราการไหลผา่น CG Dryer 

แต่ละลูก (S-1201A/B) นอ้ย  
 มีสารไหลเขา้ทีÉ S1201C มาก
เกินไปจนทาํให้ support เกิด
ความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
1 

  ลดความดนัผา่น V-1208 โดย
ใช ้12LV015 ควบคุมระดบั 

 มีความเป็นไปไดที้Éจะทาํให้
อุณหภูมิของสาย H2, HP 

methane,ethane recycle, 

demethanizer bottom และ 
ethylene product Cold Box ตํÉา 
ซึÉงอาจทาํให้ท่อเสียหายได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
1 

  วาลว์ควบคุมอุณหภูมิ
12TCŘŚŜ ของ charge gas เสีย 

 มีความเป็นไปไดที้Éจะทาํ liquid 

carry over มาทีÉ S1201C ส่งผล
HAZOP  แผน

ควบคุม 4-
1 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 160/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

ทาํให้อุณหภูมิสูง 
 

ให้ molecular seive เกิด fouling 

และ อาจทาํให้ Coldbox 

เสียหาย 

  เกิดไฟไหมภ้ายนอก   ความดนัทีÉ S1201C สูงเกินจน
ทาํให้อปุกรณ์เกิดความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
1 

  นํÊาในชัÊน wash water ไม่
เพียงพอ 

 มี Caustic ผา่นเขา้อุปกรณ์ S-
1201C ทาํให้เกิดความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
1 

   วาลว์ 12LV015 ปิดสุด 

 
  Liquid carry over ผา่นเขา้
อุปกรณ์ S-1201C ส่งผลให้
อุปกรณ์เกิดความเสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
1 

 Liquid carry over ผา่นเขา้
อุปกรณ์ S-1201C ส่งผลให้
อุปกรณ์ Cold Box เกิดความ
เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
1 

  Wash oil ปนเปืÊ อนมากบั 
Charge Gas เนืÉองจากอุปกรณ์ 

V-1202/V-1203/V-1204 มี
ประสิทธิภาพไม่เพียงพอ 

 อาจส่งผลใหเ้กิดการ Fouling 
ภายใน Molecular Sieve และ
ตอ้งทาํการเปลีÉยน Molecular 

Sieve ใหม่ 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
1 

การปฏิบติัและ
ควบคุม Charge gas 

dryer ตวัใหม่ใน
ขัÊนตอนการ 
Regeneration  

(NODE 4-2)                  

 ไม่มี Purge gas เนืÉองจาก 12-
FV-008 ปิดจาก malfunction 

 บลอ็คขาออกของ H2 off gas 

จาก E-1335x ทาํให้ 12-FV-032 

ปิดลง มีโอกาสทาํให้ product 

off-spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
2 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 161/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ไม่มี Purge gas เนืÉองจาก 12-
FV-032 ปิดจาก malfunction 

 เกิดความร้อนภายใน dryer 

อยา่งรวดเร็วทาํให้เกิด Thermal 

shock และนาํไปสู่การเกิด 
desiccant damage 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
2 

  12-XV-006C หรือ 12-XV-
008C stuck close 

 ไม่มี Purge gas ไปยงั S-1201C 

ส่งผลให้การ regeneration 
ล่าชา้ มีโอกาสทาํให้ product 

off-spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
2 

  12-XV-013C หรือ 12-XV-
014C stuck close 

 ไม่มี Purge gas ไปยงั S-1201C 

ส่งผลให้การ regeneration 
ล่าชา้ มีโอกาสทาํให้ product 

off-spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
2 

  12-XV-009C หรือ 12-XV-
010C stuck close 

 ขัÊนตอนการ regeneration 

หยดุชะงกัส่งผลให้การ 
regeneration ล่าชา้ มีโอกาสทาํ
ให้ product off-spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
2 

  12-FV-008 เปิดสุดจาก 
malfunction 

 อตัราการไหลของ regen. gas 

สูงขึÊน เกิดความร้อนภายใน 
dryer อยา่งรวดเร็วทาํให้เกิด 
Thermal shock และนาํไปสู่การ
เกิด desiccant damage 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
2 

  วาลว์ Regen ถูก manual เปิด
ขณะทีÉ charge gas วาลว์เปิด
อยู ่

 ความดนัในระบบ regeneration 

จะสูงขึÊนทาํให้ over pressure 

ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
2 

  12-FV-032 ปิดจาก  เกิดความร้อนภายใน dryer HAZOP  แผน
ควบคุม 4-

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 162/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

malfunction อยา่งรวดเร็วทาํให้เกิด Thermal 

shock และนาํไปสู่การเกิด 
desiccant damage  

2 

  12-FV-008 เปิดสุดจาก 
malfunction 

 อตัราการไหลของ regen. gas 

สูงขึÊน เกิดความร้อนภายใน 
dryer อยา่งรวดเร็วทาํให้เกิด 
Thermal shock และนาํไปสู่การ
เกิด desiccant damage 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
2 

  12-FV-015 เปิดสุดจาก 
malfunction 

 อุณหภูมิของ Hot regen gas สูง
ทาํให้เกิด desiccant damage 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
2 

  วาลว์ Regen ถูก manual เปิด
ขณะทีÉ charge gas วาลว์เปิด
อยู ่

 ความดนัในระบบ regeneration 

จะสูงขึÊนทาํให้ over pressure มี
โอกาสทาํให้ product off-spec 

 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 4-
2 

V. 5th HAZOP ถงัเก็บกรดกาํมะถนั T-3406 (Sulfuric injection) 

ถงัเก็บกรดกาํมะถนั 

 T-3406, NODE 5-1 

 ขณะทาํการ load สารเคมี 
ไม่ไดเ้ปิดวาลว์ก่อนเขา้ถงั 

 Flexible hose แตก มีโอกาสทีÉ
กรดกาํมะถนัโดยผูป้ฏิบติังาน
ไดรั้บอนัตราย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 5-
1 

  ทาํการ load สารเคมีเขา้ถงั
มากเกินไป 

 สารเคมีลน้ออกจากถงั มีโอกาส
ทีÉกรดกาํมะถนัโดยผูป้ฏิบติังาน
ไดรั้บอนัตราย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 5-
1 

  ขณะถอด hose โหลดสารเคมี 
มีสารไหลยอ้นกลบัจากถงั 

 สารเคมีหกรัÉวไหล มีโอกาสทีÉ
กรดกาํมะถนัโดยผูป้ฏิบติังาน
ไดรั้บอนัตราย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 5-
1 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 163/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

  ทาํการ load สารเคมีเขา้ถงั
มากเกินไป 

 สารเคมีลน้ออกจากถงั มีโอกาส
ทีÉกรดกาํมะถนัโดยผูป้ฏิบติังาน
ไดรั้บอนัตราย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 5-
1 

  จุดเชืÉอมต่อบริเวณหนา้แปลน
ต่อ hose สารเคมี ขนัอดัไม่
แน่น 

 สารเคมีหก รัÉวไหล มีโอกาสทีÉ
กรดกาํมะถนัโดยผูป้ฏิบติังาน
ไดรั้บอนัตราย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 5-
1 

ถงัเก็บกรดกาํมะถนั 

 T-3406, NODE 5-2 

 ปรับ Stroke Pump ฉีดกรดลง 
Basin นอ้ยเกินไป 

 pH ของนํÊาหล่อเยน็สูง ทาํให้
ตอ้ง Blowdown นํÊามากขึÊน เกิด
การสูญเสียนํÊาในระบบมากขึÊน 

HAZOP  แผน
ควบคุม 5-
2 

  ปรับ Stroke Pump ฉีดลง
Basin มากเกินไป 

 ทาํให้นํÊาทีÉ Cooling Basin มี
สภาพเป็นกรดมากเกินไป เกิน
ค่าควบคุม ทาํให้เกิดการกดั
กร่อนอุปกรณ์และท่อ ทีÉใชน้ํÊา
หล่อเยน็ ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 5-
2 

  บริเวณ Flange เกิดการกดั
กร่อนเนืÉองจาก Aligment 

Gasket ไม่ถูกตอ้ง ขนัอดัไม่
แน่น 

 สารเคมีหกรัÉวไหลโดน
ผูป้ฏิบติังาน เกิดอนัตราย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 5-
2 

  กรดกาํมะถนัทีÉฉีดลง Basin 

ไม่เป็นเนืÊอเดียวกบันํÊาหล่อ
เยน็ 

 เกิด Localized Corrosion 

บริเวณทีÉ mixing ไม่ดี มีโอกาส
ทีÉผูป้ฏิบติังานไดรั้บอนัตราย
หากเกิดการรัÉวไหล 

HAZOP  แผน
ควบคุม 5-
2 

VI.  6th HAZOP ระบบจ่ายนํÊาเสียทีÉถูกบาํบดัแลว้ (Treated wastewater)  

Treated wastewater 

NODE 6-1 

 พิจารณาแลว้ พบว่าไม่มีสิÉงทีÉเป็นความเสีÉยงและอนัตราย HAZOP  

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 164/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

RO unit package 

NODE 6-2 

 พิจารณาแลว้ พบว่าไม่มีสิÉงทีÉเป็นความเสีÉยงและอนัตราย HAZOP  

RO unit package  
NODE 6-3 

 พิจารณาแลว้ พบว่าไม่มีสิÉงทีÉเป็นความเสีÉยงและอนัตราย HAZOP  

Rejected water จาก
ขาออก RO 

membrane (S-011) 
ไปยงั X-5617 

(Discharge pit) 
NODE 6-4                     

 พิจารณาแลว้ พบว่าไม่มีสิÉงทีÉเป็นความเสีÉยงและอนัตราย HAZOP  

Backwash จาก 

Compressed Stacked 

Filter Discs (S-201) 
และ UF (S-
001/002/003) ไปยงั 

X-5618 NODE 6-5       

 พิจารณาแลว้ พบว่าไม่มีสิÉงทีÉเป็นความเสีÉยงและอนัตราย HAZOP  

ระบบฉีดกรด NODE 

6-6 

 

 

 พิจารณาแลว้ พบว่าไม่มีสิÉงทีÉเป็นความเสีÉยงและอนัตราย HAZOP  

VII  7th HAZOP ระบบ Drain ทีÉอุปกรณ์ S-4301  

ระบบ Drain ทีÉ
อุปกรณ์ 

 S-4301 (NODE 7-1)    

 Steam tracing ใหค้วามร้อน
ไม่พอจนทาํให้ Oil ไม่
สามารถไหลได ้

 ไม่สามารถ Drain Oil ออกจาก 

S-4301 ได ้จนเกิดสะสมและ 

Carry over ไปทีÉ Cracking 

Furnace ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย
และสูญเสียการผลิต 

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
1 

  Steam tracing ใหค้วามร้อน
ไม่พอจนทาํให้ Oil ไม่

 ไม่สามารถ Drain Oil ออกจาก 

S-4301 ได ้จนเกิดสะสมและ 

Carry over ไปทีÉ Cracking 

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
1 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 165/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

สามารถไหลได ้ Furnace ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย
และสูญเสียการผลิต 

  มี Oil คา้งอยูใ่นระบบหลงัทาํ
การ Drain เสร็จ เมืÉออุณหภูมิ
เยน็ลงทาํให้ OilทีÉคา้งอยู่
แขง็ตวั ส่งผลให้เกิดการอุด
ตนับางส่วนในท่อ 

 ไม่สามารถ Drain Oil ออกจาก 
S-4301 ได ้จนเกิดสะสมและ 
carry over เขา้ไปทีÉ cracking 
furnace ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย
และสูญเสียการผลิต 

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
1 

  มี hydrocarbonไหลยอ้น line 

จากระบบ wet flare 

 Hydrocarbon ไหลยอ้นออก
บรรยากาศทีÉถงั 200 ลิตร มี
โอกาสลุกติดไฟได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
1 

  เพิÉมความดนัของ Nitrogen 

ก่อนการ drain มากเกินไป 

 Oil กระเด็นออกทีÉถงั 200 ลิตร
หรือ activated carbon มีโอกาส
ลุกติดไฟได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
1 

  ไม่ไดปิ้ด valve ก่อนเขา้ถงั 

200 ลิตรขณะทาํการถ่าย Oil 
จาก S-4301 มาทีÉถงัสาํหรับ
จดัเก็บ 

 Oil กระเด็นออกทีÉถงั 200 ลิตร
หรือ activated carbon มีโอกาส
ลุกติดไฟได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
1 

  ทาํการเพิÉมความดนั nitrogen 

ก่อนการ drain นอ้ยเกินไป 
 drain oil ไปทีÉถงั 200 ลิตร 
ไม่ได ้จนเกิดสะสมและ carry 

over เขา้ไปทีÉ cracking furnace 
ทาํให้อปุกรณ์เสียหายและ
สูญเสียการผลิต 

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
1 

  Steam tracing ใหค้วามร้อน
สูงเกินกว่าทีÉอุปกรณ์รับได ้

 ทาํให้สี และ nitrogen hose 

เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
1 

  เปิด drain oil จากถงักกัเก็บ  มี oil ลน้ทีÉถงั 200 ลิตร ลงพืÊน HAZOP  แผน

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 166/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

มาทีÉถงั 200 ลิดร มากเกินไป มีโอกาสลุกติดไฟได ้อาจทาํให้
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ 

ควบคุม 7-
1 

  มี oil หกลน้ลง storm drain  มี oil ปนเปือนในรางระบายนา้
ฝนออกไปนอกโรงงาน ส่งผล
กระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม 

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
1 

  มีไอของ hydrocarbon 
ออกไปทีÉถงั200 ลิตร ขณะ 

drain 

 ส่งกลิÉนกระทบต่อผูป้ฏิบติังาน
และชุมชนรอบขา้ง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
1 

  material ของ flexible hoseไม่ 
สามารถรองรับอุณหภูมิของ
ตวั Oil ทีÉ Drain ได ้

 flexible hose แตกทาํให้ drain 
oil หกลงพืÊนและทาํให้ oil 

ปนเปืÊ อนในรางระบายนํÊาาฝน
ออกไปนอกโรงงาน และส่ง
กลิÉนกระทบต่อผูป้ฏิบติังาน
และชุมชนรอบขา้ง 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
1 

ระบบ Drain ทีÉ
อุปกรณ์ V-4301 

(NODE 7-2)    

 Steam tracing ใหค้วามร้อน
ไม่พอจนทาํให้ Oil ไม่
สามารถไหลได ้

 ไม่สามารถ Drain Oil ออกจาก 

V-4301 ได ้จนเกิดสะสมและ 

Carry over ไปทีÉ Cracking 

Furnace ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย
และสูญเสียการผลิต 

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
2 

  Steam tracing ใหค้วามร้อน
ไม่พอจนทาํให้ Oil ไม่
สามารถไหลได ้

 ไม่สามารถ Drain Oil ออกจาก 

V-4301 ได ้จนเกิดสะสมและ 

Carry over ไปทีÉ Cracking 

Furnace ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย
และสูญเสียการผลิต 

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
2 

  มี Oil คา้งอยูใ่นระบบหลงัทาํ
การ Drain เสร็จ เมืÉออุณหภูมิ
เยน็ลงทาํให้ OilทีÉคา้งอยู่

 ไม่สามารถ Drain Oil ออกจาก 
V-4301 ได ้จนเกิดสะสมและ 
carry over เขา้ไปทีÉ cracking 

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
2 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 167/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

แขง็ตวั ส่งผลให้เกิดการอุด
ตนับางส่วนในท่อ 

furnace ทาํให้อปุกรณ์เสียหาย
และสูญเสียการผลิต 

  มี hydrocarbonไหลยอ้น line 

จากระบบ wet flare 
 Hydrocarbon ไหลยอ้นออก
บรรยากาศทีÉถงั 200 ลิตร มี
โอกาสลุกติดไฟได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
2 

  เพิÉมความดนัของ Nitrogen 

ก่อนการ drain มากเกินไป 
 Oil กระเด็นออกทีÉถงั 200 ลิตร
หรือ activated carbon มีโอกาส
ลุกติดไฟได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
2 

  ไม่ไดปิ้ด valve ก่อนเขา้ถงั 

200 ลิตรขณะทาํการถ่าย Oil 
จาก V-4301 มาทีÉถงัสาํหรับ
จดัเก็บ 

 Oil กระเด็นออกทีÉถงั 200 ลิตร
หรือ activated carbon มีโอกาส
ลุกติดไฟได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
2 

  ทาํการเพิÉมความดนั nitrogen 

ก่อนการ drain นอ้ยเกินไป 
 drain oil ไปทีÉถงั 200 ลิตร 
ไม่ได ้ทาํให้อุปกรณ์เสียหาย
และสูญเสียการผลิต 

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
2 

  steam tracing ให้ความร้อน
สูงเกินกว่าทีÉอุปกรณ์รับได ้

 ทาํให้สี และ nitrogen hose 

เสียหาย 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
2 

  เปิด drain oil จากถงักกัเก็บ 
มาทีÉถงั 200 ลิดร มากเกินไป 

 มี oil ลน้ทีÉถงั 200 ลิตร ลงพืÊน 
มีโอกาสลุกติดไฟได ้อาจทาํให้
ผูป้ฏิบติังานไดรั้บบาดเจ็บ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
2 

  มี oil หกลน้ลง storm drain  มี oil ปนเปือนในรางระบายนา้
ฝนออกไปนอกโรงงาน ส่งผล
กระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม 

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
2 

  มีไอของ hydrocarbon 
ออกไปทีÉถงั200 ลิตร ขณะ 

drain 

 ส่งกลิÉนกระทบต่อผูป้ฏิบติังาน
และชุมชนรอบขา้ง 

HAZOP  แผน
ควบคุม 7-
2 

  material ของ flexible hoseไม่  flexible hose แตกทาํให้ drain HAZOP  แผน

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 168/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

สามารถรองรับอุณหภูมิของ
ตวั Oil ทีÉ Drain ได ้

oil หกลงพืÊนและทาํให้ oil 

ปนเปืÊ อนในรางระบายนํÊาาฝน
ออกไปนอกโรงงาน และส่ง
กลิÉนกระทบต่อผูป้ฏิบติังาน
และชุมชนรอบขา้ง 

ควบคุม 7-
2 

VIII. 8th HAZOP Recovery condensate จาก Tie-in 01,ŘŚ ไปยงั V-řśřś และจาก V-řśřś ไปท่อ Header 

Recovery condensate 

จาก Tie-in 01,ŘŚ ไป
ยงั V-řśřś และจาก 

V-řśřś ไปท่อ 

Header, (NODE 8-1) 

 Pump 13-SST-003A/B  ไม่
ทาํงาน 

 ไม่มี condensate เขา้ header 

ส่งผลให้มีนํÊา Condensate ลน้ 
V-řśřś และ ส่งผลให้ process 

condition  ทีÉ Acetylene 

converter upset มีโอกาสทาํให้ 
product off-spec 

HAZOP  แผน
ควบคุม 8-
1 

NŚ จาก header ไปยงั 
13-SST-003A และ 
Tank V-1313,  

(NODE 8-2) 

 กรณีเกิด over flow แลว้นํÊา
ไหลยอ้นกลบัไปทีÉ line N2 

 นํÊาไหลยอ้นกลบัไปทีÉ line NŚ 
ทาํให้ระบบ N2 เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 8-
2 

IX. 9th HAZOP ระบบหล่อเยน็สาํหรับ P-4701AR และ P1404AR 

ระบบหล่อเยน็
สาํหรับ P-4701AR 

และ P1404AR , 
NODE 9-1 

 ลืมเปิด valve ทีÉติดกบั water 

cooler หลงัจาก switching 

เพืÉอทาํการ clean cooler 

 อุณหภูมิของ barrier fluid 

สูงขึÊน ส่งผลให้หนา้ seal 

เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 9-
1 

  เกิด fouling ในระบบท่อของ 
Treated water supply 

 อุณหภูมิของ barrier fluid 

สูงขึÊน ส่งผลให้หนา้ seal 

เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 9-
1 

X.10th HAZOPหน่วยเหวีÉยงแยกนํÊามนัออกจากนํÊาควบแน่น (Process Water for Centrifugal Separator Project) 
Quench water จาก 
Quench Tower C-
1101 เขา้ชุดเครืÉอง

 อุปกรณ์ PV 105   อุปกรณ์ PV 105 ทาํงาน
ผิดปกติโดยการปิด ทาํให้ไม่มี 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 



 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 169/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

เหวีÉยงแยกนํÊามนั S-
1125AX/BX เพืÉอแยก 
light oil, process 

water และ Solod Tar 

ออก  
NODE 1, 

Process Water ไหลเขา้ไปทีÉ
เครืÉองเหวีÉยง ทาํให้ไม่มี 
Process Water ไหลเขา้ทีÉ C-
1102  ทาํให้ระดบัใน C-1102 

ตํÉา ทาํให้ Steam to feed ratio 

ตํÉาลงส่งผลให้เกิด Coke 
ภายใน Cracking Heater และ 
P-1104 เกิด cavitation ทาํให้ 
pump เสียหาย 

  อุปกรณ์ FCV 107   อุปกรณ์ FCV 107 ทาํงาน
ผิดปกติโดยการปิด ทาํให้ไม่มี 
Process Water ไหลเขา้ทีÉชุด
เครืÉองเหวีÉยง ทาํให้ไม่มี 
Process Water ไหลเขา้ทีÉ C-
1102  ทาํให้ระดบัใน C-1102 

ตํÉา ทาํให้ Steam to feed ratio 

ตํÉาลงส่งผลให้เกิด Coke 
ภายใน Cracking Heater และ 
P-1104 เกิด cavitation ทาํให้ 
pump เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 

 

 อุปกรณ์ PV126   อุปกรณ์ PV126 ทาํงานผิดปกติ
โดยการปิด ทาํให้ Process 

Water ไม่สามารถไหลออกได ้
ทาํให้ไม่มี Process Water ไหล
เขา้ทีÉ C-1102  ทาํให้ระดบัใน 
C-1102 ตํÉา ทาํให้ Steam to 

feed ratio ตํÉาลงส่งผลให้เกิด 

Coke ภายใน Cracking Heater 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 
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หนา้ 170/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

และ P-1104 เกิด cavitation ทาํ
ให้ pump เสียหาย 

  อุปกรณ์ PV119 ทาํงาน
ผิดปกติโดยการปิด เมืÉอ
ตอ้งการให้เปิด ทาํให้ไม่มี
นํÊามนัไหลออกมาจากชุด
เครืÉองเหวีÉยง 

 มีความเป็นไปไดที้É Process 

Water ทีÉไหลออกจะมีการ
ปนเปืÊ อนนํÊามนัมากขึÊน ส่งผล
ให้อุปกรณ์Saturator C-1102 , 

อุปกรณ์ Saturator Reboiler E-
1122A/B เกิดการ fouling และ
ลดประสิทธิภาพการทาํงาน
ของอุปกรณ์ ทาํให้มีการใช ้
Steam injection เพิÉมขึÊนและ
วางแผนซ่อมบาํรุงลา้ง 
Reboiler 

 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 

 

 อุปกรณ์ LS702 ทาํงาน
ผิดปกติไม่สามารถส่ง
สัญญาณเพืÉอไปสตาร์ท 
อุปกรณ์ P001. 

 ระดบันํÊามนั (Solid Tar ) ใน
อุปกรณ์ B007 เพิÉมขึÊนและลน้
เขา้ห้องนํÊามนั gear ส่งผลให้
นํÊาปนเปืÊ อนในนํÊามนั gear และ
อาจทาํให้ gear box เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 

 

 มีความเป็นไปไดที้É Process 

Water ทีÉไหลออกจะมีการ
ปนเปืÊ อนนํÊามนัมากขึÊน ส่งผล
ให้อุปกรณ์Satuator C-1102 , 

อุปกรณ์ Satuator Reboiler E-
1122A/B เกิดการ fouling และ
ลดประสิทธิภาพการทาํงาน
ของอุปกรณ์ ทาํให้มีการใช ้
Steam injection เพิÉมขึÊนและ

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 
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หนา้ 171/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

วางแผนซ่อมบาํรุงลา้ง 
Reboiler 

  อุปกรณ์ P001   อุปกรณ์ P001 ทาํงานผดิปกติ 
ไม่สามารถปัËมของไหลออกได ้
มีความเป็นไปไดที้É Process 

Water ทีÉไหลออกจะมีการ
ปนเปืÊ อนนํÊามนัมากขึÊน ส่งผล
ให้อุปกรณ์ Satuator C-1102 , 

อุปกรณ์ Saturator Reboiler E-
1122A/B เกิดการ fouling และ
ลดประสิทธิภาพการทาํงาน
ของอุปกรณ์ ทาํให้มีการใช ้
Steam injection เพิÉมขึÊนและ
วางแผนซ่อมบาํรุงลา้ง 
Reboiler 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 

  ไม่มีนํÊาไหลเขา้ (Sealing 

Liquid) ถึง อุปกรณ์ PV202 

และ ชุดเครืÉองเหวีÉยง (เกิด
ความผิดพลาดในการเปิด
วาลว์) 

 ทาํให้ชุดเครืÉองเหวีÉยงมี
ประสิทธิภาพในการทาํงานตํÉา 
และมีความเป็นไปไดที้É 
Process Water ทีÉไหลออกจะมี
การปนเปืÊ อนนํÊามนัมากขึÊน 
ส่งผลให้อปุกรณ์Satuator C-
1102 , อุปกรณ์ Satuator 

Reboiler E-1122A/B เกิดการ 
fouling และลดประสิทธิภาพ
การทาํงานของอุปกรณ์ ทาํให้มี
การใช ้Steam injection เพิÉมขึÊน
และวางแผนซ่อมบาํรุงลา้ง 
Reboiler 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
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หนา้ 172/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 

 ไม่มีนํÊาไหลเขา้ (Sealing 

Liquid) ชุดเครืÉองเหวีÉยง 
เนืÉองจาก อุปกรณ์ PV214 

ทาํงานผิดปกติโดยการปิด 

 ไม่สามารถ discharge Solid 

Tar ออกจากชุดเครืÉองเหวีÉยงได ้
และทาํให้ Process Water ทีÉ
ไหลออกจะมีการปนเปืÊ อน
นํÊามนัมากขึÊน ส่งผลให้
อุปกรณ์Satuator C-1102 , 

อุปกรณ์ Satuator Reboiler E-
1122A/B เกิดการ fouling และ
ลดประสิทธิภาพการทาํงาน
ของอุปกรณ์ ทาํให้มีการใช ้
Steam injection เพิÉมขึÊนและ
วางแผนซ่อมบาํรุงลา้ง 
Reboiler 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 

 

 

 ไม่มีนํÊา(Flushing Liquid)
ไหลเขา้ชุดเครืÉองเหวีÉยง ( 
เนืÉองจาก อุปกรณ์ PV205 

ทาํงานผิดปกติโดยการปิด) 

 ไม่มีนํÊา (Flushing Liquid) เขา้
ชุดเครืÉองเหวีÉยง ขณะทาํการ 
Flushing ทาํให้มี Solid กบั Tar 

oil สะสมในชุดเครืÉองเหวีÉยง
เป็นผลให้ Process Water ทีÉ
ไหลออกจะมีการปนเปืÊ อน
นํÊามนัมากขึÊน ส่งผลให้
อุปกรณ์Satuator C-1102 , 

อุปกรณ์ Satuator Reboiler E-
1122A/B เกิดการ fouling และ
ลดประสิทธิภาพการทาํงาน
ของอุปกรณ์ ทาํให้มีการใช ้
Steam injection เพิÉมขึÊนและ
วางแผนซ่อมบาํรุงลา้ง 
Reboiler 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 
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หนา้ 173/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

 

 

 

 อุปกรณ์ 11LV804ทาํงาน
ผิดปกติปิด 

 ระดบัของเหลวในอุปกรณ์ V-
1152 สูงขึÊน ส่งผลให้แรงดนั
ภายในถงั V-1152 สูงขึÊน มี
โอกาสทาํให้อุปกรณ์ V-1152 

เสียหายและมี Solid tar รัÉวไหล
ออกจากอุปกรณ์ V-1152 อาจ
ส่งผลให้ผูป้ฏิบติังานไดรั้บ
บาดเจ็บ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 

 

 ไม่มีระบบลมเขา้ไปในชุด
เครืÉองเหวีÉยง เนืÉองจากเกิด
การผิดพลาดในการ ปิด วาลว์ 

 ไม่มี Process Water ไหลเขา้ทีÉ 
C-1102  ทาํให้ระดบัใน C-
1102 ตํÉา ทาํให้ Steam to feed 

ratio ตํÉาลงส่งผลให้เกิด Coke 

ภายใน Cracking Heater และ 
P-1104 เกิด cavitation ทาํให้ 
pump เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 

 

 ดา้นล่างของอุปกรณ์ V-1152 
เกิดการอุดตนัทีÉท่อดา้นล่าง. 

 ไม่สามารถ drain Solid Tar 

ออกไปยงัถงั 200L ทาํให้ Solid 

Tar สะสมในอุปกรณ์ V-1152 
และปะปนไปยงัระบบบาํบดั
นํÊาเสีย อาจส่งผลให้ระบบ
บาํบดันํÊาเสียผิดปกติและ off 

spec ได ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 

 

 

 ชุดเครืÉองเหวีÉยงเสืÉอมสภาพ 
และเครืÉองหยดุทาํงาน 

ไม่มี Process Water ไหลเขา้ทีÉ 
C-1102  ทาํให้ระดบัใน C-
1102 ตํÉา ทาํให้ Steam to feed 

ratio ตํÉาลงส่งผลให้เกิด Coke 

ภายใน Cracking Heater และ 
P-1104 เกิด cavitation ทาํให้ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 
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หนา้ 174/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

pump เสียหาย 

  อุปกรณ์ 11LT804  อุปกรณ์ 11LT804 ทาํงาน
ผิดพลาดและส่งสัญญาณไป
เปิด อปุกรณ์ 11LV804 ทาํให้
นํÊาปนเปืÊ อนจาํนวนมากไปทีÉ
ระบบบาํบดันํÊาเสีย และแรงดนั
ในอุปกรณ์ V-1152 ลดตํÉาลง 
อาจเป็นไปไดที้Éทาํให้ระบบ
บาํบดันํÊาเสียผิดปกติ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 

 

 อุปกรณ์ 11PI808 ทาํงาน
ผิดพลาด และทาํให้ อุปกรณ์ 
11PV808 เปิด 

 อตัราการไหลของไนโตรเจน
ไปเขา้ทีÉ Canister และออกสู่
บรรยากาศสูงขึÊน ทาํใหเ้กิดการ
สูญเสียไนโตรเจน และมี
ผลกระทบทางกลิÉนในพืÊนทีÉ
ปฏิบติังาน  

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 

 

 อุปกรณ์ PCV125 ทาํงาน
ผิดปกติเปิด 

 อตัราการไหลของ Process 

Water เพิÉมสูงขึÊน รวมถึง
แรงดนัขาออกตํÉาลง ทาํให้ชุด
เครืÉองเหวีÉยงลดประสิทธิภาพ
ในการทาํงานลดลง ทาํให้ 
Process Water ทีÉไหลออกจะมี
การปนเปืÊ อนนํÊามนัมากขึÊน 
ส่งผลให้อปุกรณ์Satuator C-
1102 , อุปกรณ์ Satuator 

Reboiler E-1122A/B เกิดการ 
fouling และลดประสิทธิภาพ
การทาํงานของอุปกรณ์ ทาํให้มี
การใช ้Steam injection เพิÉมขึÊน

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 
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บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 175/176 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

และวางแผนซ่อมบาํรุงลา้ง 
Reboiler 

  อุปกรณ์ PCV129 ทาํงาน
ผิดปกติเปิด 

 ไม่มี Process Water ไหลเขา้ทีÉ 
C-1102  ทาํให้ระดบัใน C-
1102 ตํÉา ทาํให้ Steam to feed 

ratio ตํÉาลงส่งผลให้เกิด Coke 

ภายใน Cracking Heater และ 
P-1104 เกิด cavitation ทาํให้ 
pump เสียหาย 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 

 

 อุปกรณ์ PV113 ทาํงาน
ผิดปกติเปิดขณะทีÉชุดเครืÉอง
เหวีÉยงอยูใ่น mode 

production 

เกิด reverse flow quench water 

ไหลเขา้ไปปนเปืÊ อนกบั 
condensate ส่งผลให้ระบบ 
condensate ปนเปืÊ อน ทาํให้เกิด 
corrosion ของระบบ steam 

drum 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 

 

 อุปกรณ์ 11PV808ทาํงาน
ผิดปกติปิด 

 แรงดนัภายในถงั V-1152 

สูงขึÊน มีโอกาสทาํให้อุปกรณ์ 
V-1152 เสียหายและมี Solid 

tar รัÉวไหลออกจากอุปกรณ์ V-
1152 อาจส่งผลให้ผูป้ฏิบติังาน
ไดรั้บบาดเจบ็ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 

 

 หนา้แปลนของระบบท่อมี
การรัÉวไหล 

Process Water / Solid Tar  รัÉวไหล
ออกสู่บรรยากาศ โดนผูป้ฏิบติังาน
ไดรั้บบาดเจบ็ 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 

  ผูป้ฏิบติังานควบคุมชุดเครืÉอง
เหวีÉยงผิดพลาด ทาํให้
ตาํแหน่งเปิด-ปิดวาลว์
ผิดพลาด 

ไม่มี Process Water ไหลเขา้ทีÉ C-
1102  ทาํให้ระดบัใน C-1102 ตํÉา 
ทาํให้ Steam to feed ratio ตํÉาลง
ส่งผลให้เกิด Coke ภายใน 
Cracking Heater และ P-1104 เกิด 

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 

 สรุปผลการศึกษา ทบทวนการดําเนินงานแผนบริหารจัดการความเสีÉยง 
บริษัท พทีีที โกลบอล  เคมิคอล จํากัด (มหาชน) สาขาทีÉ 11 

 

หนา้ 176/176 

 
 
 
 
 
 
 

หน่วย จุดหรืออุปกรณ์วิกฤต 
สถานการณ์/ความล้มเหลว 

 

ระดับ 
ความ
เสีÉยง 

แผนบริหารความเสีÉยง 

แผนลด แผนควบคุม 

cavitation ทาํให้ pump เสียหาย 

 

 ระบบ fire fighting 

equipment บริเวณชุดเครืÉอง
เหวีÉยงไม่เพียงพอ 

 ชุดเครืÉองเหวีÉยงไดรั้บความ
เสียหายมากเมืÉอเกิดเหตุไฟ
ไหม ้

HAZOP  แผน
ควบคุม 10-
1 



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-223105/SECOT  Ethane Cracker-T223105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.3 

สําเนาหนังสือแจ้งแผนการตดิตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม  

ให้กบันิคมอุตสาหกรรมผาแดง 
 





 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-223105/SECOT  Ethane Cracker-T223105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.4 

เอกสารการเช่ือมโยงข้อมูลผลการตรวจวดัคุณภาพส่ิงแวดล้อม

แบบต่อเน่ือง (Online Monitoring) ไปยงั EMC2 ของ กนอ. 
 
 
 
 







 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-223105/SECOT  Ethane Cracker-T223105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.5 

การปฎบัิตติามแผนลดและขจดัมลพษิ 

ของเขตควบคุมมลพษิ จงัหวดัระยอง 
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00
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09 ( / )
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08

00
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.42(1)-2/2549- .

G-2, G2/1, G-7, G-7/4, G-8 278 9.10

(Ethylene) 1,138,800 /

(LLDPE) 1,100,000 /

(LDPE) 422,320 /

1 . . 53

1 . . 53

1 . . 54

335

TPAC

TPCC

FF & FA& 
CH & CT

Workshop & Warehouse

4

5

00
QSHEB

B-

. .2593

1.

2.

3.

4.

5.

6.



1.1

(Pre-treatment) 

(Central Plant)

(Pre-treatment) 
(Central Plant) BOD COD 80

1.2 .2 

80 

. .2535

.2 80 ( . . . .2535) 

1.3 Reduce , Reuse , Recycle 1.

2. Sulfuric Cooling Water Blowdown 

3. Oxygen dosing (Fouling) 

Intercooler Hyper Compressor

4. (SIDE STEAM FILTER) 

5. Condensate TK1902

6. Cyclone ( ) Demister 

7. F1901 

8. (BLOW DOWN CYCLE) 4 

5.5 (LDPE)

9. RO Capacity 200 m3/hr.

10. Intercooler of High pressure compressor pump 

01

8

( )

• : 2,160 . ./

• : 6,323 . ./ ( 2564)

( + Cooling Blow down)

01

(COD Online) COD 

COD online 

: 2553

: 2554
9

1.1



15

1.2

.2

.2

16

.

17

MaintPlant MaintenancePlan MaintItem Equipment Description MaintItem text
1037 J5600ET009 6013 J-5600-ET-009 EARTHING SYSTEM FOR UNIT5600 1Y-EARTHING SYSTEM INSPECTION
1037 JPM5617 6828 J-PM-5617 POLYMER PUMP FOR DEHYDRATION 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 JPM5619A 6834 J-PM-5619A NAOH PUMP 3M-LOW VOLTAGE MOTOR INSPECTION
1037 J56AT001 7052 J-56-AT-001 NEUTRALIZATION TANK I PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT002 7053 J-56-AT-002 NEUTRAILZATION TANK II PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT003 7054 J-56-AT-003 NEUTRALIZATION TANK III PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT004 7055 J-56-AT-004 NEUTRALIZATION TANK IV PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT005 7056 J-56-AT-005 DISTRIBUTION BOX NO.2 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J56AT006 7057 J-56-AT-006 DISTRIBUTION BOX NO.3 PH 1M-CLEAN SENSOR
1037 J5600-S00005 7058 J-56-AT-007 DISTRIBUTION BOX NO.1 CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 J5600-S00002 7059 J-56-AT-008 DISCHARGE PIT CONDUCTIVITY 6M-CALIBRATE ANALYZER
1037 JP5612A 7110 J-P-5612A K2SO4 PUMP FOR T-5601 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7111 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620A 7112 J-P-5620A POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5614 7114 J-P-5614 H2SO4 PUMP FOR T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618A 7115 J-P-5618A NUTRIENT PUMP X-5619 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619A 7116 J-P-5619A NAOH PUMP  T-5602 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615A 7117 J-P-5615A COAGULANT PUMP T-5603 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616A 7118 J-P-5616A POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 3Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5612R 7119 J-P-5612R K2SO4 PUMP FOR T-5601 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5620R 7120 J-P-5620R POLYPER PUMP FOR SETTLER X-5620 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5618R 7122 J-P-5618R NUTRIENT PUMP X-5619 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5619B 7123 J-P-5619B NAOH PUMP  T-5602 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5615R 7124 J-P-5615R COAGULANT PUMP T-5603 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5616R 7125 J-P-5616R POLYPER PUMP FOR DAF T-5604 6Y-OVERHAUL DIAPHRAGM PUMP
1037 JP5617 7126 J-P-5617 POLYPER PUMP FOR DEHYDRATION S-5602 6M-CHANGE OIL& CLEAN DIAPHRAGM

18
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- Cooling water Sulfuric acid 

.

20

RO unit make up cooling water

. ./

O)

Oxygen Dosing 
Stage 

4 
Booster 
Primary 
Compressor 

Polymer 

Radical 
Polymerization 

Hyper 
Plunger 
Lubrication

Hyper 
compressor 
and Cooler 

- (Fouling) 

-
3/ ( 3

- start up 

shutdown 

(F
5.5

S304 
Duplex 

Stress chloride 
corrosion cracking 

Chloride 
(

)

Chloride 

stress 
chloride corrosion 
cracking 

-
Cooling water 1 . ./
Process water Make up 

( . ./ )

Steam 
condensate 

Recovery
line TK1902

( 0.8 
MB)

Steam 
condensate 

Steam 

steam 
condensate 

- Demin. Water Make up 
TK1902 2 . ./ . ( . / )

- 2560

(TK1902 (((

cyclone 
Demister

(

)

cy

(

polymer 

demister 

LDPE 
plant 

Demister 

polymer 

4 

-
= 2 9.6 

> 1 

- = 0.25 
. ./ . ( . / . /

2560



screen 

(
0.3 MB/ )

(overflow) 
Fine Sieve F1901. 

(Demin. Water) 

Fine Sieve 
(F1901) 

(Demin. Water) 0.73

. ./ ( . ./ . /

2.1

1 : 25 . . 65 - 24 . . 66

2 : 25 . . 66 - 24 . . 67

2.2

/

02 /

27
. . - . 66 . . - . 67

/ / 

02 /

29

- .

-

( .

-

/ /

(

/

.

3 .

.

Waste

30



Coke

Sludge

31 32

: 

1. 

2. 

3. 

: 2554
/ :

100% 100%

32

•Sludge : 

•Contaminated Container , 200 

: TARF 

•Insulation :  

33

2554 : 
2556 : “ PTTGC11” 

2556 -

34

2555 : SD LDPE 2,500 

2556 : SD LDPE 2,352 , LLDPE 4,344 

2557 : SD LLDPE 2,732 

2559 : TA ET 15,020 / LLDPE 2,490 / LDPE 1,904

2560 : SD LDPE 2,827 /LLDPE 3,158 

2561 : SD LDPE 3,897 / LLDPE 3,742 

2562 : SD LDPE 2,996 / LLDPE 2,827 

2563 : SD LDPE 4,931 / LLDPE 6,363 

2564 : SD LDPE 3,184 / LLDPE 7,329 

2565 : SD LDPE 3,500 / LLDPE 7,300 

83,396

Online Audit 

Foresee

Oil Contaminated Wastewater : 11 . . 65

ForeeeeeeForeeeeeeeForeeeeeoreeeeeeoreeeereoreorerererererrorForrrrrrrrrrrrrForrrroooooooooooooooooooooooooooooooFFFFFFFFFFFFFFFFFFFFFFFFFF seeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeseeeeeeseeseeseeseeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeessssssssssssssssss

36

.

36



37GPS .3 38

Black list 

GPS : 

:23 2565

:PE-H65/599

: 71-1741 

: 

:

3939

/

/ /

7.18 /

104.44 /

482.97 /

03

3.1 2 7 

3.2 Preventive Maintenance Plan

3.3 - Enclosed Ground Flare

- Regenerative Thermal Oxidizer (RTO) @LDPE

- Vent Gas Scrubber @LLDPE2 (Hexene-1)

42

03



. .2565

527.91 /

37.71 /

2

(
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. 2554

45 46

2023

47

CEMs

48

Enclosed Ground Flare
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27 . .2557

3/24/2023 503/24/2023 5050505050555555555555

51

04 (VOCs)
•
•
• VOCs Cs 2 2 

• EEIA 

monitoring

•

Ethane Cracker 8,051 0 0 0

LDPE 2,950 0 0 0

LLDPE 3,662 0 0 0

: 

53

.) .3/1

54

Carbon 
Canister Load

Dehydrator

Activated sludge basin

98

Sump pit  104 

Funnel 127 

Carbon Canister Line  vent 
152 
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5.2

5.3

5.4
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05

. ** American Conference Governmental Industrial Hygienists 
57

05

1 . .2520

"2 American Conference Governmental Industrial Hygienists "
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1. 253
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(

Leq24: 59.7-61.3 dB(A)
Standard : 70 dB(A)

62

Leq24: 56.3-60.1 dB(A)
Standard : 70 dB(A)

(Silencer)

63

6464

65

25636 -63-2565
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1.
. . 2553 
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10.00 6.25
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25636 -63-2565
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2. OSHA  (STS OSHA) 2563 STS >15 
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PTTME

Green Zone
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8016.8 ( 47 )
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09 ( / )

10 EIA
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(Circular Economy) Community Loop 
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Hub (Q1-Q4)
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GC11 -
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-
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T-MON-223105/SECOT  Ethane Cracker-T223105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.6 

เอกสารการทบทวนเหตุการณ์/อุบัตเิหตุทีเ่กดิขึน้ 

จากการประกอบกจิการอุตสาหกรรมทีม่ีการผลติลกัษณะเดยีวกนั 

ทั้งในประเทศและต่างประเทศ 

 



Issued by : Nopparat Ki <A MN RM>, Choosin T <T RE EE>

TAB No. T RE/2023.0012

     Page | 1

TOPIC : Motor fail from moisture ingress

Issued Date : 09/Nov/2023

TECHNICAL ATTENTION BULLETIN

DETAIL

Background:          

  Insulation Test (Megger Test)  Turnaround  1  2023 

 Medium Voltage (6.6 kV) Motor Cooling Pump 2925-P-002-A-M   900 kW (  1) 

  Insulation Test  Low Insulation 

 Instrument Terminal Box  (  2)  Turnaround 

 2008  Overhaul  Part Replacement  

  Stator, Rotor  Bearing  

 Stator  Rotor  (  4) 

  Low insulation 

 Seal  Gasket  (  3)  Motor   

 

 

 

 

 

 

 

These contents have been produced with care and derived from “as is” data, information or communication provided by customers. No responsibility
and obligation are assumed on their incompleteness, error or omission contained therein such data, information or communication.

These contents are contained confidential information, and solely intended to disclose to specific individual or entity whom addressed herewith.
Unintended recipients are required to notice sender. Disclosing, copying, distributing, keeping or any unauthorized action are strictly prohibited. These contents
are the property of GC. Copyright and all rights reserved.

CATEGORY

Lesson Learnt from Incident Technical Recommendation Personal Safety Lesson Learnt

Require Feedback : Not required

Issued by : Nopparat Ki <A MN RM>, Choosin T <T RE EE>

TAB No. T RE/2023.0012

     Page | 2

TOPIC : Motor fail from moisture ingress

Issued Date : 09/Nov/2023

TECHNICAL ATTENTION BULLETIN

DETAIL
 

                         
 

      1 Motor Cooling Pump 2925-P-002-A-M                                       2 Instrument terminal box  ( ) 

 

 3 Seal  Instrument terminal box 
 

 

 



Issued by : Nopparat Ki <A MN RM>, Choosin T <T RE EE>

TAB No. T RE/2023.0012

     Page | 3

TOPIC : Motor fail from moisture ingress

Issued Date : 09/Nov/2023

TECHNICAL ATTENTION BULLETIN

DETAIL
 

  
 

 4 Stator ( )    Rotor ( )  
 

           Test   

 Insulation Resistance   Power Factor Test  

 Rewinding  Motor   3  

 Plant  Startup  

 

 

Lesson learns: 

1)  Instrument terminal box  Low Insulation  

  Seal   

2)  Seal  Part    

3)  Instrument terminal box  

  

 

 

 

 

Issued by : Nopparat Ki <A MN RM>, Choosin T <T RE EE>

TAB No. T RE/2023.0012

     Page | 4

TOPIC : Motor fail from moisture ingress

Issued Date : 09/Nov/2023

TECHNICAL ATTENTION BULLETIN

REFERENCE
Reference Information: 

1) MTPI PM Optimization program  

                    

           

MTPI Motor MV Final 
Recommend Task and   

MTPI Motor LV Final 
Recommend Task and 

 



Issued by : Nopparat Ki <A MN RM>, Choosin T <T RE EE>

TAB No. T RE/2023.0012

     Page | 5

TOPIC : Motor fail from moisture ingress

Issued Date : 09/Nov/2023

TECHNICAL ATTENTION BULLETIN

RECOMENDATION

Recommendation from T RE responsibility:

1)   Terminal box   Seal 

   Seal  

Terminal box   Seal      

  Terminal box  

2)  Spare part Seal   Seal  1  

3)  Insulation test  MTPI PM optimization program (Reference 

no.1) 

 

Recommendation Category

Concern
If the recommendation is left uncorrected, it may result to reduced equipment reliability and/or
efficiency. The need for actions to correct conditions, if any, shall be identified.

Law/ Safety/ Unplanned Shutdown
Failure to comply with this TAB could result in either equipment damage, facility damage, plant
shutdown or personal injury. Compliance is mandated.

TAB No. T RE/2023.0012
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TOPIC : Motor fail from moisture ingress

TAB FEEDBACK

Required Feedback Date: Not requiredSubmit Feedback To : T RE EE

 

ISSUED DATE: 09/Nov/2023

PLANT:

ITEM 1:

This TAB is NOT applicable to my plant. (Close the issue)

This TAB is applicable to my plant. (Go to item 2 to identify actions)

ITEM 2:

Does your plant fully compline with the recommendation of this TAB?

Yes (No action is required. Close the issue)

No (Identify the concerns/ gap and define corrective actions)

Concerns/ Gap: Corrective Actions:

Concerns/ Gap: Corrective Actions:

PLANT FOCAL POINT

ISSUED DISCIPLINE



 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-223105/SECOT  Ethane Cracker-T223105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.7 

ตวัอย่างเอกสารฐานข้อมูลสุขภาพพนักงาน 

 
 
 
 
 
 
 



 

 

P-(Q-EH-OH)-001 
 โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนักงาน 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Occupational Health Management 

 
  

 
 
 

 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  
Division Manager 

 

นาย ประกาศ บุตตะมาศ 

Vice President 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  Division Manager Q-EH-OH 
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 27/05/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 05/07/2021 แกไ้ข จาํนวนปีทีÉตอ้ง
จดัเก็บใหส้อดคลอ้งกบั
ระบบ HPI 

น.ส. วลยัพร บุญยะโพธิÍ  

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

Q-EH-OH Occupational Health Management 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

Other ไม่นอ้ยกวา่ 90 % ของพนกังาน
ทัÊงหมด เขา้ร่วมตรวจสุขภาพ 

 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 

ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

M-(Q-QM)-GCMS-001 GC Management System Manual 

F-(Q-EH-OH)-001 ใบส่งตวัตรวจสุขภาพพนกังาน 

F-(Q-EH-OH)-002 ใบสรุปการประเมินผลการตรวจสุขภาพ เพืÉอประกอบการพิจารณา
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รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

ความเหมาะสมในการจา้งงาน 

F-(Q-EH-OH)-003 ใบแจง้ความประสงคไ์ม่เขา้รับการตรวจสุขภาพ 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

Medical Examination Programs 2005: Health and Medical Services, Occupational Medicine-Medical 

Surveillance  

Notification of Ministry of Interior, Re: Safety Working Environment for Diving Work, September 17, 

1980   

The Notification of Ministry of Interior, Labor Protection, Chapter 7 Welfare, April 1972 

The Notification of Ministry of Labor on Occupational Health and Safety Management System for 

Confine Space work, October 2004 

กฎกระทรวงแรงงานกาํหนดมาตรฐานในการบริหารและการจดัการดา้นความปลอดภยั อาชีวอนามยั และ
สิÉงแวดลอ้มในการทาํงานเกีÉยวกบัความร้อน แสงสวา่ง และเสียง พ.ศ.2549 

กระทรวงแรงงาน กฎกระทรวง กาํหนดหลกัเกณฑแ์ละวิธีการตรวจสุขภาพของลูกจา้ง และส่งผลการตรวจ
แก่พนกังานตรวจแรงงาน พ.ศ. 2547 

ประกาศกรมสวสัดิการและคุม้ครองแรงงานเรืÉอง กาํหนดแบบสมุดสุขภาพประจาํตวัของลูกจา้งทีÉทาํงาน
เกีÉยวกบัปัจจยัเสีÉยงและแบบแจง้ผลการตรวจสุขภาพของลูกจา้งทีÉพบความผิดปกติหรือการเจ็บป่วย การให้
การรักษาพยาบาล และการป้องกนัแกไ้ข พ.ศ. ๒๕๕๑ 

ประกาศกระทรวงแรงงาน เรืÉอง กาํหนดสารเคมีอนัตรายทีÉใหน้ายจา้งจดัใหม้ีการตรวจสุขภาพของลูกจา้ง  
พ.ศ. ๒๕๕๒ 

 

Inteกฎกระทรวง กาํหกฎกระทรวง 
งงงงาานน พ.ศ

tern
al U

se O
nlyces, OccupationaOccupationly

ng Environment fEnvironmeO

bor Protection, Chr ProtectionUse

on Occupational Oc

04

U

ดมาตรฐานในการบตรฐานในก
นเกีÉยวกบัความร้อนเกีÉยวกบัควา

nate

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 7 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 8 

6. ภาคผนวก.......................................................................................................................................... 17 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

 เพืÉอใชเ้ป็นแนวทางในการจดัตรวจสุขภาพพนกังานให้เหมาะสมกบัการทาํงานหรือความเสีÉยง
ไดอ้ยา่งถูกตอ้ง และเหมาะสมทัÊง ก่อนเขา้งาน ขณะปฏิบตัิงาน และ ก่อนการยตุิการจา้งงาน   

 เพืÉอดูแลสุขภาพใหส้มบูรณ์ แขง็แรง และเฝ้าระวงัการเปลีÉยนแปลงซึÉงมีผลกระทบต่อสุขภาพ
ของ ผูป้ฏิบตัิงานอยา่งต่อเนืÉอง 

 เพืÉอป้องกนัโรคจากการทาํงาน หรืออุบตัิเหตุ 

 เพืÉอให้มีแนวทาง ในการติดตามดูแล ฟืÊ นฟู พนกังานทีÉไดร้ับผลกระทบจากการทาํงาน หรือ
อุบตัิเหตุอนัเนืÉองมาจาการงาน หรือการปฏิบตัิงาน  

 เพืÉอประเมินภาวะสุขภาพของพนักงานประเมินความพร้อมของร่างกายก่อนการทาํงานทีÉมี
ความเสีÉยง หรืองานอืÉนๆ  ตามทีÉบริษทัฯ กาํหนด 

  

นนททีไไดด้ร้รัับผผลลกระ
งาน

ประเมมินนคความพร้
ษทัฯ กาํหนดฯ กาํหนด

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

พนกังานทุกคนทีÉปฏิบตัิงาน ภายใตก้ารจา้งงานของ   บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  
รวมทัÊงผูร้ับเหมาประจาํทีÉสัญญาการจดัจา้งระยะเวลามากกวา่ 1 ปีขึÊนไป ทีÉตอ้งใชร้ะบบสาธารณูปโภคต่างๆ
ของ บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) และกลุ่มบริษทัในเครือ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Q-EH-OH 

 ปรับปรุงโปรแกรมการตรวจสุขภาพใหส้อดคลอ้งกบักฎหมายไทย, สถาบนั หรือหน่วยงานทีÉ
ไดร้ับการยอมรับในสากล เช่น OSHA, ACGIH  หรือสถาบนัอืÉนๆ ทีÉไดม้าตรฐานและบริษทั
ฯ ใหก้ารยอมรับรวมทัÊงใหส้อดคลอ้งกบัความตอ้งการของผูถ้ือหุน้หรือผูม้ีส่วนไดส้่วนเสีย
อืÉนๆ 

 จดัทาํงบประมาณและวางแผนการตรวจ ตรวจสุขภาพพนกังาน และผูเ้กีÉยวขอ้งใหเ้หมาะสม
กบัความเสีÉยงหรือเหมาะกบังาน 

 ดาํเนินการควบคุมการจดัการตรวจสุขภาพใหเ้ป็นไปตามโปรแกรมการตรวจทีÉเหมาะสม
สาํหรับพนกังานและผูเ้กีÉยวขอ้ง  

 แนะนาํ และ สนบัสนุน ใหค้าํปรึกษา ผลการตรวจสุขภาพของพนกังานทีÉตรวจพบความ
ผิดปกติ หรือมีแนวโนม้ทีÉจะเกิดอนัตรายต่อสุขภาพไดต้ิดตาม ฟืÊ นฟู แกไ้ข ภาวะผิดปกตินัÊน 
เพืÉอใหพ้นกังานกลบัเขา้มาทาํงานไดอ้ยา่งเหมาะสม หรือทาํงานทีÉเหมาะกบัภาวะสุขภาพ ณ 
ขณะนัÊน   

 ใหก้ารสนบัสนุนการตรวจ fit to work สาํหรับงานทีÉมีความเสีÉยงเช่น งานอบัอากาศ งานดาํ
นํÊา งานบนทีÉสูง และ สนบัสนุนการสุ่มตรวจ แอลกอฮอล ์และ amphetamine  

3.2 Occupational Health Analyst 

 ดาํเนินการตรวจตามแผนโปรแกรมการตรวจสุขภาพให้สอดคล้องกับกฎหมายไทย , 

สถาบนั หรือหน่วยงานทีÉไดร้ับการยอมรับในสากล เช่น OSHA, ACGIH  หรือสถาบนั
อืÉนๆ ทีÉไดม้าตรฐานและบริษทัฯ ให้การยอมรับรวมทัÊงให้สอดคลอ้งกบัความตอ้งการ
ของผูถ้ือหุน้หรือผูม้ีส่วนไดส้่วนเสียอืÉนๆ 

 ดาํเนินการประเมินความเสีÉยงพนักงานและแจ้งความเสีÉยงเพืÉอให้มีการจัดปรับปรุง
รายการตรวจสุขภาพตามความเสีÉยงทีÉเหมาะสมสาํหรับพนกังานและผูเ้กีÉยวขอ้ง  

 แนะนาํ และ สนบัสนุน ให้คาํปรึกษา ผลการตรวจสุขภาพของพนกังานทีÉตรวจพบความ
ผิดปกติ หรือมีแนวโนม้ทีÉจะเกิดอนัตรายต่อสุขภาพไดต้ิดตาม ฟืÊ นฟู แกไ้ข ภาวะผิดปกติ
นัÊน เพืÉอให้พนักงานกลบัเขา้มาทาํงานได้อย่างเหมาะสม หรือทาํงานทีÉเหมาะกบัภาวะ
สุขภาพ ณ ขณะนัÊน   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 ให้การสนบัสนุนการตรวจ fit to work สําหรับงานทีÉมีความเสีÉยงเช่น งานอบัอากาศ งาน
ดาํนํÊา งานบนทีÉสูง และ สนบัสนุนการสุ่มตรวจ แอลกอฮอล ์และ amphetamine  

3.3 วิศวกรความปลอดภยั ประจาํพืÊนทีÉ  (Safety Engineer ) 
 ดูแลพนักงาน และผูร้ับเหมาทีÉเขา้มาปฏิบตัิงานในบริษทัให้มีสุขภาพร่างกายแข็งแรง
เหมาะสมกบัการทาํงาน  

 ประเมินภาวะสุขภาพผูร้ับเหมา เบืÊองตน้ ก่อนการเขา้ทาํงานในพืÊนทีÉ หรืองานทีÉมีความ
เสีÉยง   

3.4 หวัหนา้งาน และ ผูจ้ดัการส่วน ขึÊนไป (Supervisor and Managers up) 
 ตรวจสอบ และประเมินโปรแกรมการตรวจสุขภาพของผูใ้ตบ้งัคบับญัชา ให้เหมาะสม
กบัความเสีÉยงของงาน ในหน่วยงาน และตาํแหน่งงานรวมทัÊง ระยะเวลาในการจดัการทีÉ
เหมาะสม และถูกตอ้ง 

 กระตุน้ และสนบัสนุนให้พนกังานในหน่วยงานเขา้รับการตรวจสุขภาพตามโปรแกรมทีÉ
บริษทัฯกาํหนดให ้และเขา้รับการตรวจตามทีÉบริษทัฯ กาํหนด 

 พนกังานในหน่วยงานไดร้ับอุบตัิเหตุ หรือ เจ็บป่วย > ś วนั หรือ แพทยอ์าชีวอนามยั ระบุ
ใหห้ยดุงาน  หวัหนา้งาน หรือ ผูจ้ดัการส่วนควรแจง้ต่อวิศวกรความปลอดภยั  
หรือ Occ Health Analysist ประจาํพืÊนทีÉ เพืÉอประเมินหรือประสานงานในการประเมิน
ความเหมาะสมก่อนการกลบัเขา้มาทาํงาน 

 ดูแล และเฝ้าระวงั พนักงานในหน่วยงาน ให้ทาํงานทีÉเหมาะสมกับภาวะสุขภาพ โดย
เฉพาะงานทีÉมีความเสีÉยงสูง เช่น งานอบัอากาศ งานบนทีÉสูง งานดบัเพลิง 

 ดูแลตรวจสอบ และติดตามผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมาประจาํในหน่วยงาน และ
นาํส่งผลการตรวจสุขภาพนัÊนใหก้บัวิศวกรความปลอดภยัหรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ   

3.5 พนกังาน  (All Staff) 
 กระตือรือร้น และให้ความสําคญัต่อการเขา้รับการตรวจสุขภาพตามทีÉบริษทัฯ กาํหนด
ทุกครัÊ ง 

 ประเมิน และติดตามผลการตรวจสุขภาพของตวัเอง และเขา้พบแพทยเ์พืÉอรับฟังแนว
ทางการดูแล และปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของแพทย ์  

 ปฏิบตัิตามคาํแนะนาํของแพทย ์และเขา้รับการติดตามผลการดูแลสุขภาพทุกครัÊ ง 

3.6 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํ (yearly contactor) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํจะตอ้งจดัการตรวจสุขภาพ ให้ตรงตามความเสีÉยงของงาน 
และรายการตรวจจะตอ้งเป็นไปตามเงืÉอนไข และขอ้กาํหนดของ บริษทั พีทีที โกลบอล 
เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) 

 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํ ตอ้งแสดงผลการตรวจสุขภาพแก่หัวหน้างาน หรือ วิศวกร
ความปลอดภยัประจาํพืÊนทีÉ ในครัÊ งแรกของการเขา้มาร่วมงานกบั บริษทั พีทีที โกลบอล      
เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)  

 บริษทัของผูร้ับเหมาประจาํจะต้องแสดงผลการตรวจสุขภาพตามความเสีÉยงของการ
ทาํงาน และนาํส่งผลการตรวจสุขภาพประจาํปีแก่หวัหนา้งาน หรือวิศวกรความปลอดภยั 
และนาํส่งผลการรักษา และจดัเก็บผลการรักษา ณ สถานพยาบาลประจาํพืÊนทีÉ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 เมืÉอตรวจพบความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ ผูร้ับเหมาจะตอ้งแสดงผลการสรุป
หรือแกไ้ข กรณีตรวจพบความผิดปกติแก่หวัหนา้งาน  แจง้กบัวิศวกรความปลอดภยั  
Occ Health Analysist ประจาํพืÊนทีÉ  ในการพิจารณาความเหมาะสมในการทาํงานของ
ผูร้ับเหมาทีÉตรวจพบความผิดปกติ  ก่อนการใหป้ฏิบตัิทีÉอาจมีผลกระทบต่อสุขภาพ   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 

แผนผงัการจดัการตรวจสุขภาพพนกังาน (Work Flow of Medical Examination Management)  

  

Pre-employment medical 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 การตรวจสุขภาพ ก่อนการเริÉมงาน (Pre-Employment Medical examination) 
 เป็นการประเมินภาวะสุขภาพของพนักงานรายบุคคลทัÊงภาวะสุขภาพทางกาย  และ
ทางจิตใจใหเ้หมาะสมกบัการทาํงาน  และปฏิบตัิตามขอ้กาํหนดของกฎหมาย 

 มีการจดัเก็บขอ้มูล บนัทึก และสรุปผลการประเมินภาวะสุขภาพพืÊนฐานก่อนการเริÉมงาน              
(baseline record)  สําหรับการติดตาม เปรียบเทียบ  แนวโน้มของสุขภาพ เกิดขึÊนกบัผล
การตรวจสุขภาพในครัÊ งต่อไป 

 ใชเ้ป็นขอ้มูลพืÊนฐานในการประเมิน ก่อน หรือ หลงั การยา้ยงาน 

 เป็นขอ้มูลในการตดัสินกรณีพนักงานมีความเจ็บป่วย หรือ เป็นโรคทีÉอาจจะก่อให้เกิด
การกระจายของโรค หรือ การเจ็บป่วยนัÊน ไปยงั บุคคลอืÉน  หรือ มีภาวะความเจ็บป่วยอนั
อาจก่อใหเ้กิดความเสีÉยง  หรือเกิดอุบตัิเหตุไดใ้นอนาคต  

 เป็นขอ้มูลในการตดัสินกรณีงานทีÉตอ้งปฏิบตัิงานนัÊนอาจไปกระตุน้ หรือส่งผลให้เกิด
ความผิดปกติได ้

5.1.1 ขัÊนตอนการดาํเนินงาน การตรวจร่างกายก่อนรับเขา้ปฏิบตัิงาน 

หน่วยงาน HR-Recruitment ส่งผูส้มคัรทีÉผา่นการสอบสัมภาษณ์ เขา้รับการตรวจร่างกาย 
รายการตรวจสุขภาพ ตอ้งสอดคลอ้งกบักฎหมาย และตรงตาลกัษณะงาน รายการตรวจ
สุขภาพก่อนการจา้งงาน ให้พิจาณาตาม เอกสาร แนบทา้ย 6.2.1   โดย บริษทั พีทีที โก
ลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) จะเป็นผูร้ับผิดชอบค่าใช้ จ่ายทีÉเกิดขึÊน หน่วยงาน   HR-

Recruitment  ส่งผลการตรวจสุขภาพของผูส้มคัรงานใหม่ให้แก่ Q-SH  ตามกลุ่มธุรกิจ
นัÊน และแจง้ผลการประเมินภายใน 5 วนัทาํการนบัจากวนัทีÉรับเอกสารจาก HR  แพทย์
พิจารณาผลการตรวจร่างกาย ลงนาม Q-SH  จะแจง้ผลต่อหน่วยงาน HR-Recruitment 

เพืÉอดาํเนินการประสานงานกบัหน่วยงานตน้สังกดัเพืÉอดาํเนินการตามความเหมาะสม
ต่อไป  กรณีผลการตรวจสุขภาพอาจมี อุปสรรคต่อการทํางาน  หน่วยงาน   HR-

Recruitment ดาํเนินการประสานงานกบัหน่วยงานตน้สังกดั เพืÉอพิจารณาต่อไป 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Medical examination process for pre-employment 

5.1.2 ผลการตรวจร่างกายประกอบการพิจารณาตามหลกัเกณฑ ์ดงันีÊ  
5.1.2.1. กลุ่มโรควิกฤต ใชป้ระกอบการพิจารณาเพืÉอรับหรือไม่รับเขา้ทาํงานซึÉงผูส้มคัร 

งานจะไม่ผา่นตรวจสุขภาพ ไดแ้ก่ ผูท้ีÉเป็นโรคดงัต่อไปนีÊ  
1. ติดยาเสพติดใหโ้ทษ 

2. โรคจิตประสาท / จิตฟัÉนเฟือน ไม่สมประกอบ 

3. โรคพิษสุราเรืÊอรัง 

4. โรคเรืÊอน 

5. โรคเทา้ชา้งในระยะทีÉปรากฏอาการ 

6. โรคมะเร็งในระยะทีÉสามารถตรวจพบได ้

7. วณัโรคปอด (ระยะติดต่อ) 
5.1.2.2. กลุ่มโรคทีÉอาจเป็นอุปสรรคต่อการทาํงาน ให้พิจารณาตามลกัษณะงาน เช่น 

กลุ่มงานสาํนกังาน กลุ่มงานทีÉการปฏิบตัิงานมีโอกาสสัมผสัสารเคมี ทัÊงนีÊ ให้อยู่
ในดุลยพินิจของแพทย์อาชีวเวชศาสตร์ประจํา สถานพยาบาลของบริษัทฯ 
ร่วมกบั วิศวกรความปลอดภยั หรือ อาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ  เช่น 

Inteผลการตรวจร่างผลการตรวจ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

1. โรคตบัอกัเสบหรือโรคทีÉเกีÉยวขอ้งกบัตบั 

2. วณัโรคปอด 

3.  โรคหวัใจ 

4.  โรคความดนัโลหิตสูง 
5. โรคลมบา้หมู หรือลมชกั 

6. โรคกลวัความสูง 

7. โรคเบาหวาน 

8. โรคหอบหืด 

9.  ตาบอดสี / สายตาผิดปกติ / สมรรถภาพการมองเห็นผิดปกติ 

10. โรคผิวหนงัทีÉติดต่อ หรืออาจเป็นอุปสรรคต่อการทาํงาน 

11. โรคไต 

12. สูญเสียการไดย้นิทีÉความถีÉสูง (3000-6000 Hz) ทีÉระดบัความดงัมากกวา่ 40 

dB (A) 
13. ความผิดปกติของระบบเลือด ซึÉ งแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์มีความเห็นว่าอาจ

เป็นอนัตราย ต่อสุขภาพ 
14. พนกังานกลุ่ม Technical  ตอ้งไม่เป็นโรคอว้น โดย  BMI < 30 

Note :  ลกัษณะความผิดปกติทีÉยอมรับไดจ้ะตอ้งไม่เป็นอุปสรรคต่อการ
ทาํงาน หรือต่อเพืÉอนร่วมงาน 

5.1.3 รายการตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน ตามตาํแหน่งงาน  
รายการตรวจสุขภาพจะตอ้งสอดคลอ้งตามทีÉกฎหมายกาํหนดและตรงตามลกัษณะงาน 

รายการตรวจสุขภาพก่อนการจ้างงาน ให้พจิาณา ตาม เอกสาร แนบท้าย Ş.Ś.ř     และ 

แบบฟอร์มประเมินผลการตรวจสุขภาพก่อนการจ้างงาน พิจารณาตาเอกสารแนบท้าย 
6.3.1 

5.2 การตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยง เป็นระยะๆ (Periodic Medical Examinations) 

เป็นการจดัการตรวจสุขภาพพนักงานตามปัจจยัเสีÉยงทางด้านเคมีชีวภาพ และกายภาพ เพืÉอ
ประเมิน ภาวะสุขภาพ ให้ตรงตามลกัษณะงาน  อายุและ เพศ   นอกจากนีÊพนักงานยงัมีโอกาสทีÉจะ
ไดร้ับสัมผสัความเสีÉยงอนัมาจากโรคติดเชืÊออืÉนๆ ทีÉไม่สามารถตรวจพบไดต้ัÊงแต่ การตรวจสุขภาพ
ก่อนเขา้งาน  และการตรวจสุขภาพนัÊนยงัจะเป็นการสร้างความเชืÉอมัÉนให้กบัพนกังานดว้ย กรณีตรวจ
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 11 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

พบผลการตรวจสูงเกินกว่าระดบัปกติความถีÉในการตรวจ จะพิจารณาตามความเหมาะสมโดยแพทย ์
อาชีวะเวชศาสตร์ ประจาํสถานพยาบาล ร่วมกบันกัอาชีวอนามยั เพืÉอ ประสิทธิภาพการรักษาพยาบาล
ตามกฎหมายระบุความถีÉของการตรวจสุขภาพตามความเสีÉยงจะตอ้งเขา้รับการตรวจสุขภาพ อย่าง
นอ้ย ปีละ  1 ครัÊ ง  ยกเวน้พนกังานทีÉมีความจาํเป็นตอ้งการใชใ้บรับรองแพทย ์สาํหรับทาํงานทีÉมีความ
เสีÉยง เช่น งานอบัอากาศ  การทาํงานภายใตแ้รงดนั (ดาํนํÊ า) หรือสภาพแวดลอ้มอืÉนทีÉอาจเป็นอนัตราย
จากกระบวนการผลิตจะตอ้งได้รับการตรวจสุขภาพ ทุก Ş เดือน   การตรวจสุขภาพทุกครัÊ งมีความ
จาํเป็นจะตอ้งให้แพทย ์พิจารณา และ ลงนาม แกไ้ข กรณีเกิดโรคจากการทาํงานหรืองานนัÊนส่งผล
กระทบต่อสุขภาพ และทีมแพทย-์พยาบาล ประจาํพืÊนทีÉจะตอ้งติดตามฟืÊ นฟู และแกไ้ขความผิดปกติ 
และจดัเก็บเขา้แฟ้มรายบุคคล เมืÉอผลการตรวจปกติ หรือจบการติดตามการดูแลของการตรวจสุขภาพ
นัÊน   
รายการตรวจสุขภาพให้พจิาณาตามเอกสารแนบท้าย 6.2.2 

5.3 การตรวจสุขภาพประจาํปี  (Annual  Checkup) 
การตรวจสุขภาพประจาํปี การตรวจสุขภาพประจาํปีเพืÉอให้ทราบความสมบูรณ์หรือความ

ผิดปกติของร่างกายและสามารถป้องกนัหรือรักษาความผิดปกตินัÊนไดต้ัÊงแต่ระยะเริÉมแรกรวมทัÊงการ
รับเปลีÉยนพฤติกรรมทีÉไม่เหมาะสม การตรวจสุขภาพประจาํปีได้จดัแบ่งเป็นโปรแกรมการตรวจ
สุขภาพจดัตามองค์ประกอบพืÊนฐาน และตามความจาํเป็นของแต่ละบุคคลสามารถแบ่งตาม อายุ เพศ  
ปัจจยัเสีÉยงต่อการเกิดโรค และลกัษณะความเหมาะสมของแต่ละบุคคลสาํหรับรายการตรวจตามความ
เสีÉยงของงานทีÉกาํหนดตรวจประจาํปีจะเป็นตามขอ้กาํหนดใน EIA  ของธุรกิจนัÊนๆ กาํหนดการตรวจ
สุขภาพประจาํปีใหก้บัพนกังานทุกคน ปีละ 1 ครัÊ ง ภายใตเ้งืÉอนไขการจา้งงาน  รวมถึงพนกังานใหม่ทีÉ
เริÉมงานก่อนวนัทีÉ 1 กรกฎาคม ของทุกปี  
รายการตรวจสุขภาพประจําปี ให้พจิาณาตามเอกสารแนบท้าย 6.2.3 

บริษทัฯ จา้งเหมางานเป็นประจาํ ตอ้งจดัใหม้ีการตรวจสุขภาพสาํหรับผูร้ับเหมาประจาํ และจดั
ส่งผลการตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน และประจาํปีให้วิศวกรความปลอดภยัประจาํพืÊนทีÉ หรือหัวหน้า
งาน  
ตามกลุ่มบริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน)   กาํหนด ไวใ้นสัญญาการจา้งเหมางาน  

กรณีผูร้ับเหมาทีÉเป็นช่วงซ่อมบํารุง/การผลิต ผูร้ับเหมาทีÉประจําตําแหน่ง เช่น พนักงาน
สิÉงแวดลอ้ม Fire man/Stand-by man ใหต้รวจหาสารเคมีในร่างกายเหมือนพนกังานกลุ่ม บริษทั พีทีที 
โกลบอล เคมิคอล จาํกัด (มหาชน)  โดยอ้างอิงรายการตรวจสุขภาพ ตามลักษณะงานทีÉบริษทัฯ 
กาํหนดตามกลุ่มธุรกิจ และติดตามผลการดาํเนินการตามสัญญาเป็นประจาํทุกปี  และส่งผลการตรวจ
ให้พนักงานรับทราบเป็นรายบุคคลตามเวลาทีÉกฎหมายกาํหนดรายการทีÉต้องการประกอบด้วย 

Inte
rna

l Use O
nly

แ
นน กกาารตตรรว

กดโรรคคจจาากกกการรทํ
ทจจะะตอ้งตติิดดตตามฟืฟÊ

กติ หรือจบการติดตหรือจบการติ

อกกสสาารแนนบบทท้้าาย 6

(Annual  Checkunnu lะจาํปี การตรวจสุขปี การตรว
ะสามมาารรถถปป้ปองงกนั

รรมทีÉไม่เหมาะสมมทีÉไม่เหมา
ามองค์มองคปปรระะกกออบพืI Ê
การเกิดโรค แการเกิดโร

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 12 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สรุปผลรายบุคคลฉบบัสําเนา และสรุปผลการตรวจสุขภาพทัÊงหมดเพืÉอส่งให้วิศวกรความปลอดภยั 
หรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉจดัเก็บเป็นประวตัิสุขภาพ 

รายการตรวจสุขภาพประจําปี ผู้รับเหมา ให้พจิาณาตามเอกสารแนบท้าย Ş.Ś.4 

5.4 การตรวจสุขภาพก่อนออกจากงาน 

การจดัให้มีการตรวจสุขภาพก่อนออกจากงาน เพืÉอทราบสภาวะสุขภาพของลูกจา้งทีÉกาํลงัจะ
ออกจากงาน ใชเ้ก็บเป็นหลกัฐานทางดา้นสุขภาพจากการสัมผสัปัจจยัเสีÉยงทางดา้นเคมี และกายภาพ
ของลูกจา้ง 

การตรวจสุขภาพ ควรสอดคลอ้งกบัผลการประเมินการสัมผสัสารอนัตรายในสิÉงแวดลอ้มการ
ทาํงาน และระดบัความเสีÉยงต่อสุขภาพของลูกจา้งแต่ละบุคคล และสามารถใช้ขอ้มูลผลการตรวจ
สุขภาพเดิมได ้ถา้ผลการตรวจครัÊ งล่าสุดไม่เกิน Ş เดือน และจดัเก็บผลการตรวจก่อนเขา้งานในจดัเก็บ
สมุดสุขภาพ หรือแฟ้มประวตัิพนักงาน  และต้องเก็บรักษาไวเ้ป็นเวลาอย่างน้อย Ś ปีหลังจากทีÉ
พนกังานหมดสภาพการเป็นพนกังาน และดาํเนินการมอบสมุดสุขภาพประจาํตวั ให้แก่พนกังานเมืÉอ
สิÊนสุดการจา้ง ตามกฎหมายผลการตรวจสุขภาพจดัเก็บ ยกเวน้มีเหตุแห่งการฟ้องร้อง จดัเก็บจนกว่า
อายคุวามหมดลง   

ก่อนการออกจากงาน หน่วยงาน HR ของสายงาน ทีÉพนักงานสังกัด แจ้งชืÉอพนักงานต่อ
หน่วยงาน Q-EH-OH  กรณีผลการตรวจสุขภาพครัÊ งล่าสุดไม่เกิน 6  สามารถใชผ้ลนัÊนได ้กรณีทีเกิน 6 

เดือน ดาํเนินการจดัตรวจสุขภาพกรณีลาออก และจดัส่งผลการตรวจสุขภาพให้พนักงานก่อนการ
สิÊนสุดสัญญาจา้ง 

5.5 การตรวจสุขภาพเมืÉอมีการยา้ยงาน 
ก่อนการยา้ยงาน หน่วยงาน HR ของสายงาน ทีÉพนกังานสังกดั แจง้ชืÉอพนกังานต่อหน่วยงาน 

Q-EH-OH  เพืÉอพิจารณารายการตรวจสุขภาพ ตามความเสีÉยงเพิÉมเติม  และจดัการตรวจสุขภาพให้
เหมาะสม 

5.6 การสุ่มตรวจแอลกอฮอลแ์ละการใชย้าเสพติด  (Drug and Alcohol Screening) 
เพืÉอใหเ้กิดความปลอดภยัสูงสุดในการปฏิบตัิงาน กลุ่มบริษทัฯ มีนโยบายในการตรวจสอบสาร

เสพติดในปัสสาวะ และแอลกอฮอล์ ในลมหายใจ  ดงันัÊน พนักงานและผูร้ับเหมาทุกคน จะตอ้งให้
ความร่วมมือในการปฏิบตัิตาม  การตรวจสารเสพติดโดยใช้อุปกรณ์การตรวจหาสารเสพติดทีÉเป็นทีÉ
ยอมรับและเชืÉอถือได้ ระดับการยินยอมให้ปฏิบัติงาน คือ 0 หรือ negative  สําหรับการตรวจหา
ปริมาณแอลกอฮอล ์% ในลมหายใจ  ทีÉตรวจพบได ้ตอ้งไม่เกิน 40 mg % สาํหรับงานบนพืÊนราบ  และ 
0 mg % สาํหรับงานบนทีÉสูง และทีÉอบัอากาศ 

 

วะส
ปัจจยัเสีÉยงทาปัจจยัเสีÉยง

เมินนการสสััมมผผสัสา
จา้งแต่ละบุคคล แต่ละบุคคล

กน ŞŞ เเดดืออนน แแลละจั
าน  และต้องเก็บรัน  และต้องเก

งาน และดาํเนินกาน และดาํเนิน
ผลการรตตรรววจจสุขภ

อกกจจากกงงาานน หหน่ว
nteEH-OHOH  กรณIารจดัตรวจารจดั

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 13 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

5.7 การบนัทึก การจดัเก็บประวตัิ (Medical Record)   
ผลการตรวจสุขภาพแต่ละปีสถานพยาบาลทุกแห่ง จะตอ้งจดัเก็บสาํเนาผลการตรวจสุขภาพผล

การติดตามการรักษา และการใช้บริการสถานพยาบาลประจาํวนัไวเ้ป็นหลกัฐานรวบรวมจดัส่งให้ 
แพทย์อาชีวเวชศสตร์ พิจารณาติดตามแก้ไข ความผิดปกติ และจัดทาํโครงการเพืÉอป้องกัน และ
ส่งเสริมสุขภาพของพนกังาน 
สมุดสุขภาพพนักงาน หรือ แฟ้มประวัติพนักงาน ประจําสถานพยาบาล หรือ ประกอบด้วย 3 ส่วน 

1. การใหบ้ริการรักษาพยาบาลประจาํวนั 

2. ประวตัิการทาํงาน ประวตัิการสัมผสัปัจจยัเสีÉยง ประวตัิโรคจากการทาํงาน  
3. ผลการตรวจสุขภาพพนกังานทุกครัÊ ง ผลการรักษา และ การติดตามการแกไ้ขความผิดปกติ 

แฟ้มบันทึกการรักษาพยาบาลและผลการตรวจสุขภาพ บุคคลอืÉนไม่มีสิทธิทีÉ ร้องขอดู
ผลการรักษาพยาบาล ยกเวน้บุคคลทีÉมีหน้าทีÉดูแลสุขภาพพนักงานเท่านัÊน และถือเป็น
ความลบัส่วนบุคคล 

4. จดัเก็บขอ้มูลสุขภาพ แบบ E-FILE 

สมุดสุขภาพ หรือ แฟ้มประวตัิพนักงาน และต้องเก็บรักษาไว้เป็นเวลาอย่างน้อย 2 ปี
หลงัจากทีÉพนกังานหมดสภาพการเป็นพนกังาน และดาํเนินการมอบสมุดสุขภาพประจาํตวั 
ใหแ้ก่พนกังานเมืÉอสิÊนสุดการจา้ง ตามกฎหมายและตอ้งเก็บรักษาไวเ้ป็นเวลา 40 ปี หลงัจาก
ทีÉพนักงานหมดสภาพการเป็นพนักงาน และดาํเนินการมอบสมุดสุขภาพประจาํตวั ให้แก่
พนกังานเมืÉอสิÊนสุดการจา้ง ยกเวน้มีเหตุแห่งการฟ้องร้อง จดัเก็บจนกวา่อายคุวามหมดลง 

รายงานสรุปผลการตรวจสุขภาพตามทีÉกฎหมายกาํหนด เช่น สอ 4, จผส 1  สถานพยาบาล
แต่ละแห่งจะตอ้งสรุปผลการตรวจสุขภาพ และรายงานตอ้งไม่เกิน  1 เดือน นับจากวนัทีÉ
ไดร้ับรายงานฉบบัสมบูรณ์ และจดัส่งให้วิศวกรความปลอดภยัหรืออาชีวอนามยัประจาํ
พืÊนทีÉจดัส่งใหห้น่วยงานราชการต่อไป 

5. การจดัเก็บสําเนาผลการตรวจสุขภาพของผูร้ับเหมาจดัเก็บเฉพาะครัÊ งล่าสุด ผลการตรวจ
สุขภาพตวัจริงจะตอ้งจดัเก็บทีÉบริษทัทีÉเป็นผูจ้า้งงานของผูร้ับเหมานัÊน 

5.8 การเฝ้าระวงัทางการแพทย ์และการติดตามแกไ้ขความผิดปกติ(medical surveillance program )  
1. กรณีพบความผิดปกติจากผลตรวจสุขภาพให้แพทย์ของโรงพยาบาลพิจารณาผลการ

ผิดปกติ และระบุการส่งตรวจซํÊา   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 14 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. พยาบาลประจาํพืÊนทีÉสรุปผล  และกรณีทีÉพบความผิดปกติให้นําปรึกษาแพทยอ์าชีวเวช
ศาสตร์ประจาํสถานพยาบาลบริษทัฯ ประสานงานหน่วยงาน Q-EH-OH  เพืÉอส่งตรวจซํÊ า 
พิจารณาโรคทีÉเกีÉยวขอ้งกับการทาํงาน คน้หาสาเหตุร่วมกบัหน่วยงานทีÉเกีÉยวขอ้งเพืÉอหา
มาตรการป้องกนัและแกไ้ขพร้อมทัÊงเก็บเอกสารทัÊงหมดไวเ้ป็นหลกัฐาน และแจง้ผลการ
ตรวจสุขภาพของลูกจ้างทีÉพบความผิดปกติหรือ การเจ็บป่วยจากการทาํงาน การให้การ
รักษาพยาบาลและการป้องกนัแกไ้ข ตามแบบ จผส .1 ให้พนกังานตรวจแรงงานภายใน 30 

วนั นบัแต่วนัทีÉทราบความผิดปกติหรือความเจ็บป่วยทีÉเกีÉยวขอ้งกบัการทาํงานนัÊน 
กรณีผูร้ับเหมาประจาํมีความผิดปกติจากผลการตรวจสุขภาพ  ใหห้วัหนา้งาน ประสานงาน
กบัวิศวกรความปลอดภยั หรืออาชีวอนามยัประจาํพืÊนทีÉ  และจดัส่งผลการแกไ้ข หรือการ
รักษาเพืÉอเก็บไวเ้ป็นหลกัฐานทีÉสถานพยาบาล   
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 15 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 16 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.9 การสืÉอสารและติดตามพนกังาน 

การให้บริการจดัตรวจสุขภาพทุกครัÊ ง  ก่อนการให้บริการอย่างน้อย  1 เดือน จะตอ้งมีการ
สืÉอสารไปยงัพนกังาน เพืÉอให้พนกังานทราบช่วงเวลา และสถานทีÉให้บริการรวมทัÊงการปฏิบตัิตน
ก่อนการเข้าตรวจสุขภาพ  มีการแจ้งไปยงัพนักงานทีÉเกีÉยวข้องผ่าน mail  ป้ายประชาสัมพนัธ์  
วารสาร   เอกสารประชาสัมพนัธ์ จะตอ้งระบุ วนั เวลา สถานทีÉให้บริการ  กาํหนดการ และวิธีการ
ปฏิบตัิตนก่อนการตรวจสุขภาพทุกครัÊ ง  

การตรวจสุขภาพเป็นหน้าทีÉทีÉพนักงานจะต้องให้ความร่วมมือและต้องเข้าร่วมการตรวจ
สุขภาพ ดงันัÊน พนกังานทีÉไม่เขา้รับการตรวจสุขภาพจะแจง้ต่อหน่วยงาน SHE แต่ละพืÊนทีÉ 

แบบแจ้งสาเหตุของการไม่เข้าตรวจสุขภาพ เอกสารแนบท้าย 6.2.5.3 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 17 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 

6.1 คาํจาํกดัความ 

การตรวจสุขภาพ คือ การตรวจสภาพของร่างกายโดยแพทยอ์าชีวเวชศาสตร์ แผนปัจจบุนัชัÊน ř ซึÉง
ประกอบดว้ย การซกัประวตัิ การตรวจร่างกาย และการตรวจ ทางห้องปฏิบตัิการทัÊงดา้น
กายภาพ (Physical Examination) และทางชีวเคมี (Biochemical) แบ่งเป็น 

 การตรวจสุขภาพก่อนเขา้งาน 

 การตรวจสุขภาพตามลกัษณะงานเป็นระยะๆ 

 การตรวจสุขภาพเพืÉอประเมินก่อนกลบัมาทาํงาน 

 การตรวจสุขภาพก่อนการเลิกจา้ง  

การพจิาณาผลการตรวจสุขภาพ 
(พนักงานใหม่) 

 ผา่นการตรวจสุขภาพ (พนกังานใหม่) หมายถึง ไม่มีปัญหาดา้นสุขภาพทีÉ
อาจเป็นอุปสรรคต่อการปฏิบตัิงาน ในตาํแหน่งนัÊนๆ ซึÉงหากรับเขา้ปฏิบตัิงาน อาจ
ก่อให้เกิดผลกระทบต่อสุขภาพของบุคคลผูน้ัÊน จึงไม่สามารถรับเขา้ทาํงานได ้

 ไม่ผา่นการตรวจสุขภาพ (พนกังานใหม่) หมายถึง มีปัญหาทาง 

สุขภาพทีÉอาจเป็นอุปสรรคต่อการปฏิบตัิงาน ในตาํแหน่งนัÊนๆ จึงไม่สามารถรับเขา้
ทาํงานได ้

การเฝ้าระวังทางการแพทย์(Medical 

Surveillance ) 
คือ ระบบการประเมินปัจจยัเสีÉยงจากการทาํงานของพนกังานทุกคน และ ดาํเนินการ 
ป้องกนั รักษา และ ฟืÊ นฟู  เพืÉอใหพ้นกังานสามารถทาํงานไดอ้ยา่งปลอดภยัและมี
ประสิทธิภาพ ระบบนีÊจะประเมินปัจจยัเสีÉยงของแต่ละบุคคล และกาํหนดมาตรการใน
การลดความเสีÉยงลงให้มีประสิทธิภาพ และจะทาํการพิจาณาในกลุ่มงาน และ องคก์ร 
เพืÉอทาํการป้องกนั และ ลดโอกาสทีÉจะเกิดโรคจากการทาํงาน หรือ การเกิดอุบตัิเหตุ 
ตวัอยา่งของ การเฝ้าระวงัทางการแพทยค์ือ โครงการอนุรักษก์ารไดย้ิน โครงการให้
ภูมิคุม้กนัไวรัสตบัอกัเสบ บี โครงการให้วคัซีนไขห้วดัใหญ่ เป็นตน้ การจดัการรายการ
ตรวจ 
 

สุขภาพจะมาจากผลการประเมินความเสีÉยงดา้นสุขภาพ (Health Risk Assessment 
=HRA) 

ปัจจยัเสีÉยงดา้นเคมี 

(Chemical Hazards) 
ผลจากการสัมผสัสารเคมี ทัÊง ในรูปของ ไอระเหย  แก๊ส ฝุ่ น ฟูม การสัมผสัโดยการ
หายใจ การสัมผสัทางผิวหนงั การกิน ผลการสัมผสั จะทาํให้เกิดการ สะสม และ อาจ
เกิดพิษโดยเฉียบพลนั    
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพ
พนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 18 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ปัจจยัเสีÉยงดา้นกายภาพ 
(Physical Hazards) 

ปัจจยัเสีÉยงดา้นกายภาพทีÉมีผลการะทบต่อสุขภาพ ไดแ้ก่ เสียง ความร้อน รังสี ความดนั 
เป็นตน้      

สมุดสุขภาพพนกังานหรือแฟ้ม
ประวตัิพนกังาน 
(Medical Record ) 

ระบบบนัทึกแฟ้มประวตัิพนกังาน จะเป็นการจดัเก็บผลการตรวจสุขภาพรายบุคคล 
บนัทึกจะประกอบดว้ย ผลการตรวจร่างกายโดยแพทย ์ผลการตรวจทาง รังสี ผลการ
ตรวจคลืÉนไฟฟ้าหวัใจ และ ผลการตรวจทางเคมีอืÉนๆ  ผลการรักษาพยาบาล การรักษา
ประจาํวนั 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 

รายการตรวจสุขภาพทัÊงหมด สามารถ  พิจารณารายละเอียด ได้ทีÉ   Attachment (1) 
รายการตรวจสุขภาพของพนักงานแผนการดาํเนินงาน 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1                                                                หนา้ 19 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

6.2.1 โปรแกรมการตรวจสุขภาพก่อนการจา้งงงานตามปัญจยเสีÉยง (Pre-employee Medical Examination Program Matrix) 

ตาราง  1 : รายการตรวจตามลกัษณะการทํางาน 

Item examination  parameter office work(P1) office work(P2) technical work(P3) 

admin,office ,account  

Age < 30 years 

admin,office ,account  

Age > 30 years 

Operation-

maintenance,lab,Process 

engineering-engineering 

ALL Age  
Physical examination Sign by occ med doctor / / / 

Completed blood count 

(CBC & differential ) 

Hb,Hct,WBC,RBC, Platelet Count, PltSmear,MCV,MCH, 

MCHC,PMN,Lympocyte,eosonophil,monocyte,basophil,atyp.lymp RDW, RBC 

MORP,other 

/ / / IntC, Platelet CountC, Platele

hil,mohInte
rna
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1                                                                หนา้ 20 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

Urine Urine analysis color,sp.gr,albumin,glucose,blood,nitrate,ketone,urobililobin,bililobin,leukocyte,rbc,w

bc,sq,epi,cast,calcium oxalate,uric 

acid,amophous,mucous,bacteria,fungus,other,summary 

/ / / 

Occupational Vision Test 

+  ตาปอดสี 

  / / / 

 Kidney function test         

-       BUN   / / / 

-       CREATININE   / / / 

Liver function test         

-       SGOT   / / / 

-       SGPT   / / / 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1                                                                หนา้ 21 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

-        Alkaline Phosphates   / / / 

-       direct BILILUBIN   / / / 

-   TOTAL BILILUBIN   / / / 

Chest X-Ray   / / / 

Blood pressure   / / / 

Lipid Profile         

    - Triglyceride   / / / 

     - Cholesterol   / / / 

     - HDL Cholesterol   / / / 

     - LDL Cholesterol   / / / 

 Fasting Blood Sugar   / / / 

Uric Acid   / / / 

Blood group   / / / 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1                                                                หนา้ 22 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

HBs. Ag. and HBs. Ab   / / / 

HBs. AbC (Anti-HBc)   / / / 

BMI   / / / 

EKG  12 lead with graph    / / 

Audiometry  frequency 500-8000 Hz both ears     / 

Lung Function Test FVC,FEV 1 ,FEV1 /FVC ,FEF 25-75 %     / 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1                                                                หนา้ 23 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

ตาราง  2 :  รายการตรวจตามความเสีÉยงสารเคมี ตามตําแหน่งงาน และ พืÊนทีÉปฏิบัติงาน สาํหรับพนกังานกลุ่ม technical  

 

รายการตรวจตามความเสีѷยงของสารเคมทีีѷสมัผสั (กายภาพ/สารเคม/ีเง ืѷอนไขใน EIA) ตามตาํแหนง่งาน

พืÊนทีÉ ปฏบัิตงิาน รายการตรวจ ตําแหน่งงาน

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

Lead เพืѷอหาสารตะกัѷวในเลอืด

total As ใน ปัสสาวะ

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

Total Arsenic เพืѷอหาสารหนูในปัสสาวะ ตรวจซํѸาดว้ย Inorganic Arsenic

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

1,2 dihydroxy-4-(n-acetylcysteinyl)-butane in urine  เพืѷอหาสาร 1,3 
Butadiene ในปัสสาวะ

Total Arsenic เพืѷอหาสารหนูในปัสสาวะ ตรวจซํѸาดว้ย Inorganic Arsenic

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

REF- ARO 

Operator, Electrical Technician, QMI Technician, Maintenance Technician, Maintenance Support Technician, Senior 
Operator,Senior Maintenance Support Technician, Senior Mechanical Technician, Senior Project Technician, Senior QMI 
Technician, Shift Supervisor, ERS Supervisor, I&E Supervisor, Inspection Supervisor, Maintenance Support Supervisor, QMI 
Supervisor, Mechanical Supervisor, QMI Engineer, E&M Engineer, Environmental Engineer, Inspection Engineer, Reliability 
Engineer, Maintenance System Engineer, Mechanical Engineer, Process Control Engineer, Process Engineer, Project Engineer, 
Senior Civil Engineer, Senior Process Engineer, Senior Project Engineer, Senior Reliability Engineer, Senior Rotating Engineer, 
Senior Electrical Engineer, Senior Environmental Engineer, Senior Maintenance System Engineer, Senior Materials and 
Corrosion Engineer, Senior Mechanical Engineer, Senior ERS Chief, Senior Inspection Engineer, Senior Instrument/Electrical 
Engineer, Day Manager, Project Manager, Shift Manager, Acting Shift Manager

OLE

( I- 1 (O- P1, U- P1,

 O- PP, Q- SH- O1))

(O- P3, Q- SH- O2 )

Operator, Process Engineer, Production Process Engineer, Production Processing Coordinator, Project Engineer, QMI 
Supervisor, QMI Technician,
 Senior Electrical Engineer, Senior Electrical Technician, Senior Maintenance Support Technician, Senior Maintenance System 
Engineer, Senior Mechanical Engineer
, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Project Engineer, Senior QMI Engineer, Senior QMI Technician, 
Senior Technician, Shift Manager, Shift Supervisor
 Supervisor (SWRO), SWRO Supervisor,Shift Manager

OLE (I- 4 (o- p2)) 

Day Manager, Division Manager, Operator, Senior Operator, Shift Manager ,Operator, Process Engineer, Production Process 
Engineer, Production Processing Coordinator, Project Enginee,enior Electrical Engineer, Senior Electrical Technician, Senior 
Maintenance Support Technician, Senior Maintenance System Engineer, Senior Mechanical Engineer, Senior Mechanical 
Technician,

ET Cracker

Day Manager , Division Manager, Electrical Engineer, Electrical Supervisor, Electrical Technician, I&E Supervisor, Instrument 
Engineer, Instrument Technician, Maintenance Planner, Maintenance Support Supervisor, Mechanical Engineer, Mechanical 
Supervisor, Mechanical Technician, Operator, Process Engineer, QMI Supervisor, Senior Mechanical Engineer, Senior 
Mechanical Technician, Senior Operator, Shift Manager, Shift Supervisor

Electrical Engineer, Electrical Supervisor, Electrical Technician, I&E Supervisor, Maintenance Planner, Maintenance Support 
Supervisor, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Mechanical Technician, QMI Supervisor, Senior Mechanical 
Engineer, Senior Mechanical Technician

TEM(2)
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รายการตรวจตามความเสีѷยงของสารเคมทีีѷสมัผสั (กายภาพ/สารเคม/ีเง ืѷอนไขใน EIA) ตามตาํแหนง่งาน

พืÊนทีÉ ปฏบัิตงิาน รายการตรวจ ตําแหน่งงาน
Methanol  ในปัสสาวะ

Anti-HAV IgM 

ตรวจอจุจาระ (Stool examination)

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methanol  ในปัสสาวะ

Anti-HAV IgM 

ตรวจอจุจาระ (Stool examination)

Manatance 

(EOP,TOL)
Methanol  ในปัสสาวะ Division Manager, I&E Supervisor, Maintenance Support Supervisor, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, 

Mechanical Technician, QMI Engineer, QMI Supervisor, QMI Technician, Senior Electrical Technician, Senior Instrument 
Technician, Senior Maintenance Support Technician, Senior Mechanical Engineer, Senior Mechanical Technician

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

Methanol  ในปัสสาวะ

lAB

(GGC) Senior Operator, Operator, Operator

GRN

(GGC) Acting Day Manager, Division Manager, Operator, Process Engineer,Instrument Engineer, Senior Electrical Engineer, Senior 
Instrument Engineer, Senior Mechanical Engineer
, Senior Operator, Senior Process Engineer, Senior Process Engineer, Shift Manager

lab center 

 Chemist, Division Manager, Good Laboratory Practices Leader, Laboratory Analyst, Laboratory Instructor, Laboratory Skilled 
Specialist, Laboratory Supervisor, Senior Chemist,
 Senior Laboratory Analyst
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รายการตรวจตามความเสีѷยงของสารเคมทีีѷสมัผสั (กายภาพ/สารเคม/ีเง ืѷอนไขใน EIA) ตามตาํแหนง่งาน

พืÊนทีÉ ปฏบัิตงิาน รายการตรวจ ตําแหน่งงาน
t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

POL # 1  (HD2) &  

POL #  2 (HD1)
2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

Day Manager, Division Manager, Electrical Engineer, Environmental Engineer, I&E Supervisor, Instrument Engineer, Logistic 
Operator, Logistic Supervisor, Maintenance Planner, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Operator, Process 
Engineer, Product Engineer, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Process Engineer, Shift Manager

t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ

Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ

mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ

2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane

GCS mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ์ styrene)

Day Manager, Electrical Engineer, Environmental Engineer, I&E Supervisor, Instrument Engineer, Logistic Supervisor, 
Maintenance Planner, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Operator, Process Engineer, Senior Instrument 
Technician, Senior Maintenance Planner, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Process Engineer, Shift 
Manager

 *  Plant PPCL  (t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ ,
acetone in urin ,phenol in urine)

 LDPE   &LLDPE

Day Manager, Division Manager, Electrical Engineer, Environmental Engineer, I&E Supervisor, Instrument Engineer, Logistic 
Operator, Logistic Supervisor, Maintenance Planner, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Operator, Process 
Engineer, Product Engineer, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Process Engineer, Shift Manager

Operator, Electrical Technician, QMI Technician, Maintenance Technician, Maintenance Support Technician, Senior 
Operator,Senior Maintenance Support Technician, Senior Mechanical Technician, Senior Project Technician, Senior QMI 
Technician, Shift Supervisor, ERS Supervisor, I&E Supervisor, Inspection Supervisor, Maintenance Support Supervisor, QMI 
Supervisor, Mechanical Supervisor, QMI Engineer, E&M Engineer, Senior Safety engineer,Safety Engineer,Environmental 
Engineer, Inspection Engineer, Reliability Engineer, Maintenance System Engineer, Mechanical Engineer, Process Control 
Engineer, Process Engineer, Project Engineer, Senior Civil Engineer, Senior Process Engineer, Senior Project Engineer, Senior 
Reliability Engineer, Senior Rotating Engineer, Senior Electrical Engineer, Senior Environmental Engineer, Senior Maintenance 
System Engineer, Senior Materials and Corrosion Engineer, Senior Mechanical Engineer, Senior ERS Chief, Senior Inspection 
Engineer, Senior Instrument/Electrical Engineer, Day Manager, Project Manager, Shift Manager, Acting Shift Manager , 
Logistic Operator, Logistic Supervisor, Maintenance Planner,  

 phenol

Day Manager, Division Manager, Electrical Engineer, Environmental Engineer, I&E Supervisor, Instrument Engineer, Logistic 
Operator, Logistic Supervisor, Maintenance Planner, Mechanical Engineer, Mechanical Supervisor, Operator, Process 
Engineer, Product Engineer, Senior Mechanical Technician, Senior Operator, Senior Process Engineer, Shift Manager

lab (HDPE Plant 1  & 

lab (HDPE Plant 2)

 Division Manager, Project Engineer, Researcher, Researcher Assistant, Senior Analyst, Senior Researcher, Specialist, Specialist Innovation

Inte
rna

l Use O
nlynlyOnlyOnาแหนง่ง น

Day Manager, ay Mana
Operator, LoOperat
Engineer, PEngin

สสาวะะ

วะ

((ออนนุพพัันนธธ์ styre

Manager, Project Enginanager, Project E

OnO
alrnertentInI

nana
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6.2.2 รายการตรวจสุขภาพตามปัจจยัเสีÉยง   รายการตรวจสุขภาพ สําหรับพนักงานทีÉปฏิบัติงานในพืÊนทีÉการผลิตประจําปี 2563  บริษัท พทีทีี โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
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    Program  การตรวจ A1 A2 A3 A4 A B B C D E F G H J K1 K2 K3 L M N O P Q U R/ lab R S V X Y
รายการตรวจทัѷวไป

1 ตรวจร่างกายทัѷวไปโดยแพทย ์(Physical Examination) ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

2 ตรวจเอกซเรยท์รวงอก (Chest  X-ray  Digital) ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

3 ตรวจปัสสาวะ (Urine Analysis) ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

4 ตรวจเม็ดเลอืดแบบสมบรูณ์  CBC ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

5 ตรวจเลอืดดกูารทํางานของไต (Creatinine, BUN) ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

6 ตรวจเลอืดทดสอบการทํางานของตบั (SGOT, SGPT, Alk Phos, Bilirubin) ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

7 ตรวจสมรรถภาพการทํางานปอด (Pulmonary function test) เฉพาะ EIA ระบุ

เฉพาะ EIA
 ระบ ุและ 

ไมใ่ช ้
ใบรับรอง
แพทยอ์ับ

• • • • • • • • • •

8 t,t, muconic acid เพืѷอหาสาร Benzene ในปัสสาวะ ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • • • • •

9 o-creasol  เพืѷอหาสาร Toluene ในปัสสาวะ ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

10 Methyl hippuric acid  เพืѷอหาสาร Xylene ในปัสสาวะ ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • • • •

11 Total Mercury เพืѷอหาสารปรอทในปัสสาวะ ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • • •

12 Lead เพืѷอหาสารตะกัѷวในปัสสาวะ ทกุคนทีѷ
สมัผัส •

13 mandelic  acid phus  phynyl glyoxcyric acid (อนุพันธ ์styrene) ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • •

14 2,5 Hexanedione ในปัสสาวะเพืѷอหา Hexane ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • • • • • • • • •

15 Methanol  ในปัสสาวะ ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • •

16 Anti-HAV IgM G-OA-OP, 
G-OA-TE • •

17 ตรวจอจุจาระ  (Stool examination) G-OA-OP, 
G-OA-TE • •

18 ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นทางอาชวีอนามัย(occupational vision test) • • • • • • • • • • • •

19 1,2 dihydroxy-4-(n-acetylcysteinyl)-butane in urine  เพืѷอหาสาร 1,3 Butadiene ใน
ปัสสาวะ

ทกุคนทีѷ
สมัผัส •

20 acetone in urin ทกุคนทีѷ
สมัผัส • • • • •

21 phenol in urine ทกุคนทีѷ
สมัผัส •

20 Total Arsenic เพืѷอหาสารหนูในปัสสาวะ ตรวจซํѸาดว้ย Inorganic Arsenic
เฉพาะผูท้ีѷ
สมัผัส 

Arsenic 
• • • • • •

21 ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiogram)
risk group

 ทกุคน
สมัผัสสยีง 

•
•

ปีละ 2 
ครัѸง

• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •

22 ตรวจ Mandelic acid และ/หรอื Phenylglyoxylic acid ในปัสสาวะ (เอทลิเบนซนี) •
23 ตรวจ Thiocyanate ในปัสสาวะ (ตรวจหา Acrylonitrile) •
24 รายการตรวจเพิѷมเตมิ สําหรับงานอับอากาศ

การตรวจคลืѷนไฟฟ้าหวัใจ (EKG) 12 Leads ฉพาะอับอากาศ
ตรวจสมรรถภาพการทํางานปอด (Pulmonary function test)สําหรับงานอับอากาศ ฉพาะอับอากาศ
การตรวจตาทางอาชวีเวชศาสตร ์- ลานสายตา และ การมองมติลิกึ ฉพาะอับอากาศ
ตรวจรางกายโดยแพทย เพอขอใบรบรองแพทยสาหรบงานอบอากาศ ( certificated for 
Confined work) ฉพาะอับอากาศ

25 Fire fighter and Rescue Team Fitness Verification
การตรวจตาทางอาชวีเวชศาสตร ์- ลานสายตา และ การมองมติลิกึ
การตรวจสมรรถภาพของปอด (Spirometry)
การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometry) หรอื Whispered voice test 
การตรวจคลืѷนไฟฟ้าหวัใจ (EKG) 12 Leads กรณีพบความผดิปกตจิากคลืѷนไฟฟ้าหัวใจ 
และ อาย ุมากกวา่ 40 ปี ทําการการทดสอบสมรรถภาพหวัใจดว้ยการวิѷงสายพาน 
ตรวจร่างกายโดยแพทย ์เพืѷอขอใบรับรองแพทยส์ําหรับงาน Fire fighter

26 Work at height Fitness Verification
การตรวจตาทางอาชวีเวชศาสตร ์- ลานสายตา และ การมองมติลิกึ
การตรวจสมรรถภาพของปอด (Spirometry)
การตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiometry) หรอื Whispered voice test 
การตรวจคลืѷนหัวใจ (EKG)กรณีพบความผดิปกตจิากคลืѷนไฟฟ้าหัวใจ และ อาย ุมากกวา่ 
40 ปี ทําการการทดสอบสมรรถภาพหวัใจดว้ยการวิѷงสายพาน (Exercise Stress Test) 
ผลตรวจระดบันํѸาตาลในเลอืด      FBS กรณีทีѷสงุ  แพทยส์ัѷงตรวจ    HBA1C 
ตรวจร่างกายโดยแพทย ์เพืѷอขอใบรับรองแพทยส์ําหรับงานทีѷสงู

รายการตรวจตามความเสีѷยงของสารเคมทีีѷสมัผัส (กายภาพ/สารเคม/ีเงืѷอนไขใน EIA)

การตรวจสขุภาพ สาํหรบัพนกังานทีѷปฏบิตังิานในพืҟนทีѷการผลติบรษิทั PTTGC -2
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หมายเหตุ : คาํอธิบายเพิÉมเติม 

  Concerning person 

  Operation, Maintenance, LAB, Innovation, : parameters are depend on area based 

  Program: ประกอบดว้ย 

1. รายการตรวจทัÉวไป 

2. รายการตรวจสุขภาพสาํหรับสารเคมี ตามทีÉ EIA กาํหนด เช่น benzene 

3. รายการตรวจเพิÉมเติมตามความเสีÉยงของการสัมผสั 

4. รายการตรวจสุขภาพสาํหรับงานอบัอากาศ

epend on area baspend on area

ตามทีÉ ท EIA EIA กาํหนดกาํห
ยงขอองงกาารรสสัมผสั

บงานอบัอากาศานอบัอากาศ

 

บริ
ษทั

 พีที
ที โ

กล
บอ

ล เ
คมิ

คอ
ล 

จาํก
ดั (

มห
าช
น)

 

P-
(Q

-E
H-

OH
)-0

01
: โ
ปร

แก
รม

กา
รต
รว
จสุ

ขภ
าพ

พน
กัง
าน

 
 ปร

ะก
าศ
ใช
ค้รั Ê
งที

É 1 
หน

า้ 2
8 จ

าก
 3

1  
วนั

ทีÉมี
ผล

บงั
คบั

ใช
:้ 0

5/
07

/2
02

1  
เอก

สา
รฉ
บับ

นี้เป
นค

วา
มล

ับ 
แล

ะก
รร
มส

ิทธ
ิ์ทา

งก
ฎห

มา
ยเพ

ื่อใ
ชภ

าย
ใน
กล

ุมบ
ริษั

ท 
พีท

ีที 
โกล

บอ
ล เ

คมิ
คอ

ล จ
ำกั
ด (

มห
าช
น) 

แล
ะบ

ริษั
ทใ
นเค

รือ
เท
านั้
น 
หา
มเผ

ยแ
พร

 ท
ำซ้
ำ 

ดัด
แป

ลง
 สง

ตอ
 ถา

ยท
อด

 เน
ื้อห

าข
อค

วา
มล

ับใ
หก

ับบ
ุคค

ลอ
ื่นโ
ดย

มิไ
ดร
ับอ

นุญ
าต

 

6.2
.3 

ราย
กา
รต
รว
จสุ

ขภ
าพ

ปร
ะจ
าํปี

 

 

ราย
การ

ตร
วจ

สุข
ภา
พพ

นัก
งาน

กลุ่
ม P

TT
G

C

ลาํด
ับ

ราย
การ

เกณ
ฑ์

Pr
og

ra
m

 1

Pr
og

ra
m

 2
  

(p
ro

gr
am

 1
 +

 

อับ
อาก

าศ
)

Pr
og

ra
m

 3

 (p
ro

gr
am

 1
 +

 

อับ
อาก

าศ
+ 

ไวรั
สต

ับ)
ราย

การ
ตร

วจ
ทัÉว

ไป
 

1
ตร

วจ
ร่าง

กา
ยท

ั Éวไ
ปโ

ดย
แพ

ทย
 ์(P

hys
ica

l E
xam

ina
tion

)
ทุก

คน
•

•
•

2
ดชั

นีม
วล

กา
ย แ

ละ
เส้น

รอ
บเอ

ว (
BM

I &
 W

ais
t ci

rcu
mf

ere
nce

)
ทุก

คน
•

•
•

3
ตร

วจ
เอก

ซเร
ยท์

รว
งอ
ก (

Ch
est

  X
-ra

y :
 La

rge
 fil

m 
/ D

igit
al) 

ทุก
คน

•
•

•
4

ตร
วจ
ปัส

สา
วะ

 (U
rin

e A
nal

ysi
s)

ทุก
คน

•
•

•
5

ตร
วจ
เมด็

เลือ
ดแ

บบ
สม

บูร
ณ์ 

 CB
C

ทุก
คน

•
•

•
6

ตร
วจ
ระ
ดบั

ยูริ
กใ
นเลื

อด
  (U

ric 
aci

d)
ทุก

คน
•

•
•

7
ตร

วจ
อุจ

จาร
ะ (

Fec
al o

ccu
lt b

loo
d) 
เพืÉอ

หา
 hu

ma
n h

aem
ogl

obi
n

ทุก
คน

•
•

•
8

ตร
วจ
เลือ

ดดู
กา
รท

าํงา
นข

อง
ไต

 (C
rea

tini
ne,

 BU
N)

ทุก
คน

•
•

•
9

ตร
วจ
เลือ

ดท
ดส

อบ
กา
รท

าํงา
นข

อง
ตบั

 (S
GO

T, 
SG

PT
, A

lk P
hos

, B
iliru

bin
)

ทุก
คน

•
•

•
10

ตร
วจ
นํ Êา

ตา
ลใ
นเลื

อด
 Su

gar
ทุก

คน
•

•
•

11
ตร

วจ
ระ
ดบั

ไข
มนั

ใน
เลือ

ด (
To

tal 
cho

les
tero

l, L
DL

, H
DL

, T
rig

lyc
erid

e)
ทุก

คน
•

•
•

12
ตร

วจ
สม

รร
ถภ

าพ
กา
รม

อง
เห็น

ทา
งอ
าชี
วอ

นา
มยั

 (v
isu

al a
cui

ty,
 vis

ual
 fie

ld, 
ทุก

คน
•

•
•

13
ตร

วจ
หา

เชื Êอ
แล

ะภู
มิคุ

ม้ก
นัต่

อไ
วรั
สต

บับี
 (H

Bs
 Ag

, A
nti-

HB
s, A

nti-
HB

c)
ทุก

 5ปี
 เริ É
ม 2

555
•

•
•

14
ตร

วจ
หา

ภูมิ
คุม้

กนั
ต่อ

ไว
รัส

ตบั
บี (

 An
ti-H

Bs
)

ทุก
ๆ 5

 ปี
•

•
•

ราย
การ

ตร
วจ
ตา
มปั

จจั
ยเสี

Éยง 
(กา

ยภ
าพ

/สา
รเค

ม/ีเ
งืÉอ
นไ
ขใน

 E
IA

)

15
ตร

วจ
ร่าง

กา
ยท

ั Éวไ
ปโ

ดย
แพ

ทย
 ์สาํ

หรั
บง

าน
อบั

อา
กา
ศ (

Co
nfi

ned
 sp

ace
 

SE
Gs

•
•

16
ตร

วจ
สม

รร
ถภ

าพ
กา
รท

าํงา
นป

อด
 (P

ulm
ona

ry 
fun

ctio
n t

est
)

SE
Gs

•
•

17
กา
รต

รว
จค

ลืÉน
ไฟ

ฟ้า
หวั

ใจ
 (E

KG
) 1

2 L
ead

s
SE

Gs
•

•
18

An
ti-

H
AV

 Ig
M

  เฉ
พา

ะพื
Êนท

ีÉ ตา
ม E

IA
G-

OA
-O

P, 
•

19
ตร

วจ
สม

รร
ถภ

าพ
การ

ได้ย
นิ(A

ud
io

gr
am

) เฉ
พา

ะพื
Êนท

ีÉ ตา
ม E

IA

20
ราย

การ
ตร

วจ
สา
รเค

ม ีเ
ฉพ

าะพื
Êนท

ีÉ ตา
ม E

IA

ราย
การ

ตร
วจ
ตา
มอ

าย ุ
/ เพ

ศ
21

กา
รต

รว
จค

ลืÉน
ไฟ

ฟ้า
หวั

ใจ
 (E

KG
) 1

2 L
ead

s
ช,ญ

 >
 3

5 
ปี

*
*

*
22

ul
tr

as
ou

nd
 w

ho
le 

ab
do

m
en

ช,ญ
 >

 3
5 
ปี

*
*

*
23

Pro
sta

te-S
pec

ific
 An

tige
n T

est
ing

 (P
SA

)
ช >

 4
5 
ปี

*
*

*
24

M
am

m
og

ra
ph

y
ญ 

> 
35

 ปี
*

*
*

25
Th

in
 P

re
p 

Pa
p 

Te
st

ญ 
> 

30
 ปี

*
*

*
26

ตร
วจ
มะ

เร็ง
ลาํใ

ส้อ
ายุ 

50
 ปี(

co
lo

no
sc

op
e)

  ต
รว
จทุ

ก  
5 
ปี  

เริÉม
 ปี 

25
60

ช,ญ
 >

50
 ปี

*
*

*

ly Only OnOO

Int

•
น

•
ททุุกก

คน
ททุกก

คคน
ทุก

คน
ททุก

คน
in

ท

GP
T, 

Alk
 Ph

os
Alk

 
, B

iliru
bin

)

est
ero

ll, , L
DLL

,H
DLHD

L, 
Tri

gl
างอ

าชี
วออ

นนาา
มยั

((vi
sua

l ac
v

ตออ
ไไวว
รรัสส

ตตบับ
บบีี

(H
Bs

 Ag
HB

อไ
วรั
สสตต

บับบีี
((A

ntiAn
t-H

Bs
)

จต
า
ปปจ

สีÉย
แแพพ

ทย
์สาํ

OnOOOeeseOnly

RND_13
Rectangle

RND_13
Rectangle



 

บริ
ษทั

 พีที
ที โ

กล
บอ

ล เ
คมิ

คอ
ล 

จาํก
ดั (

มห
าช
น)

 

P-
(Q

-E
H-

OH
)-0

01
: โ
ปร

แก
รม

กา
รต
รว
จสุ

ขภ
าพ

พน
กัง
าน

 
 ปร

ะก
าศ
ใช
ค้รั Ê
งที

É 1 
หน

า้ 2
9 จ

าก
 3

1  
วนั

ทีÉมี
ผล

บงั
คบั

ใช
:้ 0

5/
07

/2
02

1  
เอก

สา
รฉ
บับ

นี้เป
นค

วา
มล

ับ 
แล

ะก
รร
มส

ิทธ
ิ์ทา

งก
ฎห

มา
ยเพ

ื่อใ
ชภ

าย
ใน
กล

ุมบ
ริษั

ท 
พีท

ีที 
โกล

บอ
ล เ

คม
ิคอ

ล จ
ำกั
ด (

มห
าช
น) 

แล
ะบ

ริษั
ทใ
นเค

รือ
เท
าน
ั้น 
หา
มเผ

ยแ
พร

 ท
ำซ
้ำ 

ดัด
แป

ลง
 สง

ตอ
 ถา

ยท
อด

 เน
ื้อห

าข
อค

วา
มล

ับใ
หก

ับบ
ุคค

ลอื่
นโ
ดย

มิไ
ดร
ับอ

นุญ
าต

 

หม
ายเ

หต
ุ: 

 (1
) ค

าํอ
ธิบ

ายแ
ต่ล

ะ P
ro

gr
am

: 
Pr

o 
1 

  : 
ราย

กา
รต
รว
จท

ั Éวไ
ป 

Pr
o 

2 
  : 
ราย

กา
รต
รว
จต

าม
ปัจ

จยั
เสีÉย

ง (
งาน

ทีÉอ
บัอ

าก
าศ

) 
Pr

o 
3 

 : 
ราย

กา
รต
รว
จต

าม
ปัจ

จยั
เสีÉย

ง (
ตา
ม E

IA
) 

 (Ś
) ร

ายก
ารต

รว
จข

อง
แต่

ละ
คน

ทีÉจ
ะไ
ดต้

รว
จจ
ริง 

คือ
 Pr

o ř
+ ร

ายก
ารต

รว
จต

าม
อา
ยุ/

เพศ
 ขอ

งค
น 

นั Êน
ๆ เ

ช่น
 พ
นัก

งาน
หญิ

งอ
ายุ

 ŝŘ
 ปี 

คน
หนึ

Éงถ
ูกก

าํห
นด

โป
รแ

กร
มเป็

น P
ro

 1
 จะ

ได
ร้ับ

กา
รต
รว
จจ
ริง 

คือ
 Pr

o1
 +

  O
pt

io
n 
ตา
มอ

ายแุ
ละ

เพศ
 

Inte
rna

l Use O
nlyริง 

คือง ค
อ P

roro
ř+

ปคค
นห

นึึÉÉงง
ถถูกก

กาํ
ห

+ 
 O

pt
io

n 
p

ตา
มอ

ายุ
าม
อ

 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จาํกดั (มหาชน) P-(Q-EH-OH)-001: โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนกังาน 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 30 จาก 31  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 05/07/2021 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6.2.4  รายการตรวจสุขภาพผูรั้บเหมา 
รายการตรวจสุขภาพทัÊงหมด สามารถ  พิจารณารายละเอียด ไดที้É  P-(Q-SH)-030 attachment (2) รายการตรวจสุขภาพของผูรั้บเหมา

ลาํดบัทีѷ รายการตรวจ REF-
ARO OLE GC11 TSCL BPE HDPE I-

1(POL) TOL TOCGC  lab 
center  BPE HDPE I-

1(POL)  OLE GC11  TSCL REF-
ARO GC11 OLE  TOL REF-

ARO OLE BPE HDPE I-
1(POL) TSCL TOCGC GC11 phenol 

(PPCL)
phenol 
(BPA)

 REF-
ARO OLE

 HDPE 
I-1 

(Maint
ainanc

e 
Suppor
t)(POL)

 TOCGC  TSCL GC11 TOL

BPE 
(Support 

utility 
(Forklift 
driver), 

compound 
process, 
Support 

Operation 
(same as 

FO.))

HDPE I-1 
(Support 

utility 
(Forklift 
driver), 

compound 
process, 
Support 

Operation 
(same as 
FO.))(POL)

phenol 
(PPCL)

phenol 
(BPA)

แมบ่า้น 
(Lab) ref-

aro

แมบ่า้น 
(เฉพาะ

ปฏบิตังิาน
ทีѷ 

Lab)H-
GA-TA

แมบ่า้น 
(Lab ของ

 
BPE)(POL)

แมบ่า้น 
(Lab ของ
 HDPE I-
1)(POL)

แมบ่า้น 
(Lab ของ 
TSCL (POL)

แมบ่า้น
เฉพาะ

ปฏบิตังิาน
ทีѷ lab 

center 
ลา้ง

อปุกรณ์

แมบ่า้น
เฉพาะ

ปฏบิตังิาน
ทีѷ TOL 

ลา้ง
อปุกรณ์

 REF-
ARO  OLE GC11

Load 
stabilize
r-BPE

HDPE I-
1 (Load 
stabilize
r)(POL)

 
REF-ARO
(เฉพาะ
ตาํแหนง่

 FFE 
(FIRE 

FIGHTING
 

INSPECT
OR)

OLE GC11

TOCGC 
(SHIFT 

SECURIT
Y and 

FFE)

จนท. 
WH 

TOCGC(
W/H 

Support
 ยกเวน้
ธุรการ)

จนท.
W/H 

TOL** 
(W/H 

Support
 ยกเวน้
ธุรการ)

คลงัสนิคา้
TSCL

คลงัสนิคา้
BPE

คลงัสนิคา้
 HDPE I-
1(POL)

ก ข ฃ ค ฅ ฆ ง จ ฉ ช ซ ฌ ญ ฎ ฏ ฐ ฑ ฒ ณ ด ต ถ ท ธ น บ ป ผ ฝ พ ฟ ภ ม ย ร ล ว ศ ษ ส ห ฬ อ ฮ A B C D E F G H I J K L M N O P Q U R S T W X Y

1 ตรวจร่างกายโดยแพทย์ (Physical  examnination) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

2 เอกซเรย์ทรวงอกฟิลม์ใหญ ่(Chest X-ray) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

3 ตรวจคลืѷนไฟฟ้าหัวใจ (EKG) เฉพาะ อายุ 35  ปี √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ - √ √ √ √ √

4 ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Adiometry) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ √ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

5 ตรวจสายตาทางอาชวีอนามัย (Occupation Vision Test) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

6 ตรวจสมรรถภาพปอด (Lung Function Test) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ √ √ √ √ √ √ √ √ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ ไม่ตรวจ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

7 ตรวจความสมบรูณ์ของเลอืด (Complete Blood Count) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

8 ตรวจระดับนํѸาตาลในเลอืด Blood glucose (Fasting blood sugar ) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

9 ตรวจภาวะการทํางานของไต Renal Function Test (BUN, Creatinine) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

10 ตรวจระดับไขมันในเลอืด Lipid Profile (Cholesterol, Triglyceride, HDL, LDL) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

11 ตรวจสมรรถภาพการทํางานของตับ Liver function Test (Alk.phos, SGOT, 
SGPT,T.Bilirubin , D.Bilirubin) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

12 ตรวจระดับกรดยูรคิในเลอืด (Uric acid ) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

13 ตรวจปัสสาวะอย่างสมบรูณ์ (Urine Analysis) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

14 ตรวจหาเชืѸอและหาภมูไิวรัสตับอักเสบบ ีทกุ 5 ปี √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

15 ตรวจหาไวรัสตับอักเสบเอ √

16 ตรวจหาแอมเฟตามนีในปัสสาวะ

18 การคํานวณ BMI และวดัเสน้รอบเอว √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

19 ตรวจระดับเบนซนีในปัสสาวะ (tt muconic acid in Urine) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

20 ตรวจระดับสารโทลอูนี หรือทนิเนอร์ในปัสสาวะ (hippuric or Toluene  in Urine) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

21 ตรวจระดับไซลนีในปัสสาวะ (methyl hippuric acid in Urine) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

22 ตรวจระดับสารหนูในปัสสาวะ (Arsennic in Urine) √ √ √ √ √ √ √

23 ตรวจระดับสารปรอทในปัสสาวะ (Mercury in Urine) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

24 ตรวจ ตะกัѷว ใน เลอืด (lead) √ √ √ √ √ √ √ √

25 ตรวจ Methanol ในปัสสาวะ √ √ √ √ √ √ √

26 ตรวจปัสสาวะHexane (2,5-Hexanedion in urine (end of shift) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

27 ตรวจปัสสาวะ stylene( Mandelic acid plus phenylglyoxylic acid in urine (end of
 shift)) √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

28 ตรวจ 1,2 dihydroxy-4-(n-acetylcysteinyl)-butane in urine  เพืѷอหาสาร 1,3 
Butadiene ในปัสสาวะ √ √ √ √ √

29 ANTI-HAV IgM √ √ √ √

30 ตรวจหาไขพ่ยาธใินอุจจาระ (Stool examination) เฉพาะผูท้ีѷตอ้งปฏบัิตงิานสัมผัสกับ
วตัถุดบิ และผลติภัณฑข์อง TOL √ √ √ √

31 actone in urine √ √ √ √

32 phenol in urine √ √ √ √

กรณีงานประดานํ ҟา

33

สําหรับกรณีมผีูเ้ขา้ทํางานทีѷอับอากาศ - ตรวจรา่งกายทัѷวไปโดยแพทยอ์า
ชวีเวชศาสตร์

√ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √
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THAI INTERSOL
PTTGC

PTTDIGITAL

User Training Presentation
PTTGC – eHealth Book System

February 5th, 2018

1

หนา้จอ Logon (ใช ้Windows Authentication)

2

1. กรอก Username

2. กรอก Password เพืÉอตรวจสอบสิทธิÍ

3. กดปุ่ ม LOG ON

เมืѷอทําการ Logon เขา้สู่ระบบ

3

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตัสิว่นตวั

4

2. สามารถแก้ไขทีÉอยูไ่ด้

1. เลือกแท็บประวตัสิว่นตวั

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน

5

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (รายละเอยีด)

6

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูประวตักิารทํางานทีѷเลอืก



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

7

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บประวตักิารทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (เพิѷมขอ้มลู)

8

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูประวตักิารทํางาน

3. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูปัจจยัทีÉเสีÉยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารทาํงาน (จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเส ีѷยงตอ่สขุภาพ)

9

4. เลือกข้อมลูปัจจยัเสีÉยง 5. กรอกรายละเอียด

6. กดปุ่ ม เพิÉม

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลู
ปจัจยัทีѷเสีѷยงตอ่สขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

10

2. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูป่วยเป็นโรคหรือมีการบาดเจ็บ

1. เลือกแท็บประวตักิารเจ็บป่วย

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมี
การบาดเจ็บ)

11

3. กรอกปี พ.ศ. 4. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอก
ขอ้มลูป่วยเป็นโรคหรอืมกีารบาดเจ็บ

5. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย

12

6. กดปุ่ ม จดัการข้อมลูการเจ็บป่วยของ
สมาชิกในครอบครัว



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ประวตักิารเจ็บป่วย (จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของ
สมาชกิในครอบครวั

13

7. เลือกความสมัพนัธ์ 8. เลือกโรค

o เมืѷอกดปุ่ ม “จดัการขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั” ระบบจะเปิดหนา้จอ
กรอกขอ้มลูการเจ็บป่วยของสมาชกิในครอบครวั

9. กดปุ่ ม เพิÉม

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ

14

2. เลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการตรวจสขุภาพ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ขอ้มลูท ัѷวไป

15

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการตรวจสขุภาพ

3. คลิกดขู้อมลูทัÉวไป

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจสขุภาพเบืҟองตน้

16

4. คลิกดผูลการตรวจสขุภาพเบื Êองต้น

Screen : ขอ้มลูพนกังาน>การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจรา่งกายตามระบบ

17

5. คลิกดผูลการตรวจร่างกายตามระบบ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร

18

6. คลิกดผูลการตรวจทางห้องปฏิบตักิาร



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (2)

19

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (3)

20

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ผลการตรวจทางหอ้งปฏบิตักิาร (4)

21

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน

22

7. คลิกดกูารตรวจสขุภาพตามปัจจยั
เสีÉยงของงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (2)

23

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การตรวจสขุภาพ-ตรวจสขุภาพตามปจัจยัเสีѷยงของงาน (3)

24



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > รายงานผลการตรวจรายบคุคล

25

2. ระบเุงืÉอนไขในการออกรายงาน

3. เลือกพารามิเตอร์ทีÉต้องการ

4. เลือกรูปแบบในการแสดงรายงาน

1. เลือกแท็บรายงานผลการ
ตรวจรายบคุคล

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์

26

o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงตาราง ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

27

Menu : รายงานผลการตรวจรายบคุคล-สรปุผลการตรวจตามพารามเิตอร์
o เมืѷอคลกิทีѷปุ่ มแสดงกราฟ ระบบจะเปิดหนา้จอรายงาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

28

2. คลิกเลือกรายการทีÉต้องการ

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

29

o เมืѷอคลกิทีѷรายการ ระบบจะเปิดหนา้จอขอ้มลูการบาดเจ็บ

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

30

2. กดปุ่ ม เพิÉม

1. เลือกแท็บการบาดเจ็บหรือการ
เจ็บป่วยเนืÉองจากการทํางาน



Screen : ขอ้มลูพนกังาน > การบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจากการทาํงาน

31

o เมืѷอกดปุ่ ม “เพิѷม” ระบบจะเปิดหนา้จอกรอกขอ้มลูการบาดเจ็บหรอืการเจ็บป่วยเนืѷองจาก
การทํางาน

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > แบบประเมนิความเสีѷยงทางโรค

32

2. คลิก เพืÉอเปิด Web site

1. เลือกแท็บแบบประเมินความเสีÉยง
ทางโรค

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > ตดิตอ่ admin

33

แจ้งข้อมลูตดิตอ่ admin

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

34

พิมพ์สมดุสขุภาพ (pdf)

Screen : ขอ้มลูพนกังาน > พมิพส์มดุ

35 36
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เอกสารเกณฑ์การคดัเลอืกและประเมินคุณภาพห้องปฏิบัติการวเิคราะห์ 
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เอกสารการควบคุม Cracking Heater กรณ ีDecoke 



 

 

W-(O-P3-OP)-022 
 ขัÊนตอนการปฏิบัติงาน Coil Decoking 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

สารบัญ 

หนา้ 

1. วัตถุประสงค์ ....................................................................................................................................... 1 

2. ขอบเขต .............................................................................................................................................. 2 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ ................................................................................................................. 3 

4. WORKFLOW ................................................................................................................................... 4 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน .................................................................................................................. 5 

Ş ภาคผนวก ................................................................................................................................................... 46 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 1 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 

  วิธีปฏิบตัิงานนีÊใชใ้นการปฏิบตัิงานการหยุดเดินเครืÉองของ Cracking Heater และทาํ Coil Decoking

เพืÉอใหทุ้กขัÊนตอนดาํเนินการไดอ้ยา่งถูกตอ้งและมีประสิทธิภาพ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 2 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 

  วิธีปฏิบตัิงานนีÊใชก้บัพนกังานเดินเครืÉอง Area 2 ในสังกดัหน่วยงานปฏิบตัิการผลิตโอเลฟินส์       

O-P3-OP  ทีÉมีหนา้ทีÉในการปฏิบตัิงานการเดินเครืÉองของ Cracking Heater Unit 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 3 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 

3.1 Shift manager  

มีหนา้ทีÉอาํนวยการเดินเครืÉองโดยให้คาํแนะนาํและตัดสินใจเกีÉยวกบัเครืÉองจกัรการผลิตกาํลงัคน

และการประสานงานระหว่าง Unit ในPlant รวมถึง Supplier และ CustomerของPlantในกะการ

ผลิตนัÊน 

3.2 Shift Supervisor 

มีหน้าทีÉควบคุมดูแลเดินเครืÉองภายใน Unit ทีÉรับผิดชอบโดยให้คาํแนะนาํและตดัสินใจเกีÉยวกับ

เครืÉ องจักรการผลิตให้ Operator ปฏิบัติตามขัÊนตอนและจัดสรรกาํลงัคนใน Unit ทีÉรับผิดชอบ 

รวมถึงการประสานงานระหวา่ง Unit และCustomer 

3.3 Control Room Operator (Senior Operator) 

มีหน้าทีÉ ดูแลและควบคุมการเดินเครืÉ องใน Control room ประสานงานและสัÉงการให้ Field 

operator  ปฏิบตัิตามขัÊนตอน 

3.4  Operator 

มีหน้าทีÉดูแลและควบคุมการเดินเครืÉองใน Field  ตามขัÊนตอนและปฏิบตัิตามคาํสัÉงของ Control 

Room Operator 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 4 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 5 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 

5.1 Process description 

เงืÉอนไขการพิจารณาเพืÉอนาํเตาลง  DE-COKE 

         5.1.1 เมืÉอมีการวางแผนจะ S/D  เตา ก็ใหท้าํ  DE-COKE  ก่อนทุกครัÊ ง 

         5.1.2  เมืÉอ  TMT  ถึงค่าทีÉกาํหนด 1115°C  

         5.1.3 เมืÉอ COIL INLET PRESSURE มีค่าเกินกวา่ 4.0 kg/cm2g 

         5.1.4 เมืÉอ  PRESSURE DROP  PRIMARY TLE มากกวา่ 0.7 kg/cm2 

         5.1.5 เมืÉอถึง MAXIMUM PRIMARY TLE OUTLET TEMP. 

                           454  ̊C ของ H-1101- H-1105 ( ETHANE ) 

454  ̊C ของ H-1106- H-1107 ( ETHANE ) 

525  ̊C ของ H-1106- H-1107 ( C3/C4/C5 ) 

          5.1.6 เมืÉอ VENTURE  PRESSURE DROP 10% ของ UPSTREAM PRESSURE   

          5.1.7 เมืÉอเกิด  HOT SPOT  บน  RADIANT COIL 

          5.1.8 เมืÉอเกิด  EMERGENCY  S/D 

         5.1.8.1.1 POWER  FAILURE 

     5.1.8.1  FEED  FAILURE 

          5.1.8.3 DS.  FAILURE 

                  5.1.8.4 BFW.  FAILURE 

                  5.1.8.5 เหตุอืÉน ๆ 

หมายเหตุ  

1.  หากมี COKE อุดตนัภายในท่อจะทาํใหก้ารส่งผา่นความร้อนของ COIL ไม่ดีจึงทาํใหผ้ิวท่อตอ้งรับความ
ร้อนเพิÉมขึÊนดงันัÊนจึงควรทาํการ DE-COKING เพืÉอกาํจดั COKE  ภายใน COIL ออกก่อน 

2.  ตรวจสอบระยะเวลาในการเดินเครืÉองของเตานัÊนๆวา่ถึงเวลาเหมาะสมทีÉตอ้งทาํการ DE-COKING หรือ 
CLEAN TLE แลว้หรือไม่ ประมาณ 45-60 วนั 

3.  ทาํการตรวจสอบอุณหภูมิดว้ยการทาํ  PYROMETER SURVEY  ความถีÉ กะละ ř ครัÊ ง ř เตา ทัÊงกะเชา้
และกะดึก  เวน้แต่ จะตอ้งทาํ PYROMETER SURVEY   เพิÉม   หลงัจาก Switching Heater  เสร็จ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 6 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2 ขัÊนตอนสําหรับแต่ละระยะการปฏิบัติการ ( Operating Phase ) 

5.2.1 การเริÉมเดินเครืÉองครัÊ งแรก ( Initial Start up)     
โดยเริÉมจากการ Cut Feed  จึงเริÉมขัÊนตอนการเตรียมการ De-Coke  ดงันีÊ  

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

1. การตดั  HC. FEED  

จากเตา 

1.1. การตดั  HC. FEED  จากเตา  

(ใหป้ฏิบตัิตามหวัขอ้ การ CUT FEED ETHANE) 

 

2. การเปลีÉยน DE-COKE 

EFFLUENT  จากหอ   

QUENCH (C-1101) 

ไปออก DE-COKE 

DRUM 

 

2.1. ทาํการ CHECK การตรวจสอบก่อนการ 

SWITCHING  

2.2. การทาํ SWITCHING จะเริÉม หลงัจากทีÉ 

HEATER ทาํการ CUT  FEED และ SWING 

BLIND  CLOSE 11-XV-X14 เรียบร้อยแลว้ 

2.3. ตรวจสภาพเตาอยูท่ีÉขัÊนตอน HIGH STEAM 

STAND BY โดย KEEP COT ทีÉ 800  ̊C ก่อนเขา้

สู่การ De-Coke เพืÉอกนัการ SPOILING ของ 

COKE ภายใน COIL จากนัÊนค่อยๆปรับ COT มา

ทีÉ 830  ̊C โดยอตัราการเปลีÉยนแปลงของอุณหภูมิ

ไม่เกิน 1-2 ̊C ต่อนาที 

2.4. ทาํการปรับลด HEARTH  BURNER AIR 

DAMPER โดยพยายามควบคุมโดยการ 

ปิด HEARTH  BURNER AIR DAMPER 

SEQ ทีÉ 11 และ 12 เพืÉอลดปริมาณ Excess Air ลง 

2.5. DILUTION  STEAM  FLOW 11-HC-X34    

ควบคุมทีÉ  

30,000KG/HR.(5,000KG/HR./PAIRCOIL) 

HIGH STEAM STAND BY TO QUENCH อยา่ง 

นอ้ย śŘ นาที เพืÉอยนืยนัวา่ HC ถูก PURGE อยา่ง   

 สมบูรณ์ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.5.1 HEATER H-1101, 

H-1102, H-1103 TO 

V-1140A ส่วน 

HEATER H-1104, H-

1105, H-1106, H-

1107  TO V-1140B 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 7 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

2.6.   ทาํการ SWITCHING  โดยการปิด řř-XV-X11 

TRANSFER LINE VALVE FOR DE-COKE 

TO DE-COKE DRUM (V-1140A/B)โดยการ

ทาํงานของ řř-XV-X11 จะเป็นแบบ Mechanical 

link กบั řř-XV-X12 ซึÊ งเมืÉอ řř-XV-X11 ปิดสุด

แลว้ řř-XV-X12 ซึÊ งเป็น Small valve  ก็จะเปิด 

100%   

2.7.   ทาํการเปิด řř-XV-X13 FOR DE-COKE   TO 

DE-COKE DRUM (V-1140A/B) และใหท้าํการ 

เปิด Manual valve cooling spray นํÊา Treated 

water เพืÉอลดอุณหภูมิของ DS steam ลง ทาํให้ 

De-Coke Drum อุณหภูมิไม่สูงเกินค่า Design 

2.8. ทาํการต่อ Hose air 6 pass เพืÉอใชใ้นการ DE-

Coke 

2.9. ทาํการเปิด B/V AIR DE-COKE 11-FV-00X A-F  

2.10. ทาํการ START DE-COKE AIR COMPRESSOR 

(ใหป้ฏิบตัิตามหวัขอ้ การ START DE-COKE 

AIR COMPRESSOR (W-(O-P3-OP)-116 ) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 8 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

มีขัÊนตอนการ DE-COKE (Manual Mode)  ดงันีÊ  

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

1 การ  INJECT   

       DE-COKE  AIR 

1.1 ใหป้ลด COT CASCADE CONTROL 11-TC-X07 

ออก โดยใช ้AUTO MODE DUTY CONTROL 11-

QC-X01 และตัÊงค่า LOW PRESSURE OVERRIDE 

11-PC-X06 ไวท้ีÉ 0.9 KG/CM2G โดย COT เบืÊองตน้

อยูท่ีÉ 830 °C 

 

 

 

1.2 ปรับ Dilution steam จาก Flow 30 T/h to 24 T/h 

 ค่อยๆ MANUAL เปิด VALVE อากาศจนกวา่               

COT เฉลีÉยขึÊนไปทีÉ 850°C  (ตาราง STEP DECOKE) 
1.3 ใหร้ักษาปริมาณอากาศทีÉจ่ายใหแ้ต่ละ COIL ไวท้ีÉค่า

ดงักล่าวเป็นเวลา 1 ชัÉวโมง หรือจนกวา่ COT เริÉมมีค่า

ลดลง 

 

 

 

 

 

 

 

 

1.4 ค่อยๆ MANUAL(หรือ AUTO หากปริมาณอากาศ

สามารถอ่านค่าได)้ เปิด VALVE อากาศเพิÉม เมืÉอ COT 

เฉลีÉยอยูท่ีÉ 870°C ใหร้ักษาปริมาณอากาศทีÉจ่ายใหแ้ต่

ละ COIL จนกวา่ COT เริÉมมีค่าลดลง 

ř.ř.řใน STEP 1-4 หลงัจาก

ทีÉมีการเพิÉม AIR FLOW 

RATE ใหม้ีการตรวจดู 

COIL ใน FIRE BOX  

หากเกิด HOT SPOT ใหล้ด

ปรับลดปริมาณอากาศทีÉเขา้ 

COIL ดงักล่าวลงจนกระทัÉง

กลบัสู่ปกติ 

 

 

 

1.3.1 หากปรับเพิÉมปริมาณ

อากาศทีÉเขา้แต่ละ COIL แต่

ค่า COT กลบัลดลง อนั

เนืÉองมาจากไม่เกิดการเผา

ไหมข้อง COKE ดงันัÊนให้

แกไ้ขโดยการปรับเพิÉมค่า 

SET POINT ของHEATER 

DUTY CONTROL จนกวา่

ค่า COT จะมีค่าสูงขึÊนเมืÉอ

ปรับเพิÉมปริมาณอากาศทีÉ

เขา้แต่ละ COIL 

 

 

 

 

 

Inte
rna

l Use O
nly

O

OVERRIDEOVERRI

ดย COT COT เเบบืืÊอองงตต้น้

ution steam tion จาก 

อยๆ MANUALMANUA เปิ

COTOT เเฉฉลีÉÉยยขขึึÊÊนไป

1.33 ใหร้ักษาปริใหร้ักษ

ดงักล่ดงัnt

RND_13
Rectangle



 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 9 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

1.5  เมืÉอ COT เริÉมมีค่าลดลง ให้ทาํการปรับเพิÉมปริมาณ

อากาศทีÉเขา้แต่ละ COIL(ปริมาณอากาศทีÉเขา้แต่ละ 

COIL ไม่จาํเป็นตอ้งมีค่าเท่ากนั) รักษาให้ COT เฉลีÉย

อยูท่ีÉ 870°C ซึÊ งเราสามารถปรับ  11-QC-X01 

CASCADE และ11-TC-X07 ใหอ้ยูใ่นโหมด Auto 

และตัÊง Set point ไว ้870 °C กลบัเขา้ใชง้านโดย

อนุญาตให ้COT ของแต่ละ COIL มีค่าสูงสุดไม่เกิน 

880 °C                    

 

 

 

 

 

 

 

1.6 ปรับปริมาณไอนํÊาและปริมาณอากาศทีÉเขา้แต่ละ คู่ 

COIL ตามสัดส่วนทีÉระบุไวใ้นตาราง STEP DE-

COKE 

 

 

 

1.7 เมืÉอปริมาณไอนํÊาและปริมาณอากาศทีÉเขา้แต่ละ คู่ 

COIL มีสัดส่วนโดยมวลทีÉเท่ากนั ใน STEP ทีÉ 16 ให้

ทาํการรอเป็นเวลาอยา่งนอ้ย 6 ชัÉวโมง 

1.8 การพิจารณาความสมบูรณ์ของการ DECOKE  มี

เกณฑด์งันีÊ  

 

ř.ŝ.ř กาํหนดค่าควบคุม 

(COT High Limit) ใน Step 

การ Manual De-coke ค่า

ของ COIL OUTLET 

TEMPERATURE 

(11TIX01-06A/B ) ไม่

ควรเกินค่า Max 900  ° C 

เพืÉอไม่ใหเ้กินค่า OPW ตาม 

Refer incident II-OLE3-

2021-0008, 0013, 0014, 

0017, 0018, 0019 และ II-

OLE3-2021-0021 

รายละเอียดในหวัขอ้ ŝ.Ş.Ś 

เกีÉยวกบัเรืÉอง  Incident ใน

การ De-coke  

1.6.1ในขณะทีÉ Inject De-

Coke Air ถา้ COT เกิน 880 
oC ใหป้รับลดปริมาณ 

อากาศทีÉเขา้ COIL ดงักล่าว 

ลง จนกระทัÉงการอุณหภูมิ 

กลบัสู่ค่าปกติ 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 10 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ขัÊนตอน รายละเอยีด ข้อควรระวัง 

 CO2 ANALYZER 11-AI-105 อ่านค่าไดน้อ้ยกวา่ 

0.1 mole % 

 หรือ CO2 ANALYZER 11-AI-105 อ่านค่าได้

นอ้ยกวา่ 0.3 mole % และอตัราการลดลงของ 

CO2 มีค่านอ้ยกวา่ 0.02 mole % ใน 3 ชัÉวโมง 

ř.š  ใหท้าํการ PROOF BURN โดยการเพิÉม SET POINT 

COT ขึÊนไป 10°C และพิจารณาค่า CO2 ทีÉ ANALYZER 

11-AI-105 โดยมีเกณฑด์งันีÊ  

 CO2 เพิÉมขึÊนนอ้ยกวา่ 0.1 mole % 

 หรือ CO2 เพิÉมขึÊนมากกวา่ 0.1 mole % ใหท้าํการ

รอจนกวา่ CO2 จะกลบัลงมาทีÉค่าเดิม หรืออตัรา

การลดลงของ CO2 มีค่านอ้ยกวา่ 0.02%VOL ใน 

3 ชัÉวโมง  

หลงัจาก PROOF BURN ผา่นใหป้รับ COT กลบัมาทีÉ 

870°C และทาํการเก็บตวัอยา่งส่ง LAB เพืÉอยนืยนัความ

ถูกตอ้งของค่า CO2 อีกครัÊ ง 

ř.řŘ  ทาํการตรวจสอบค่า VENTURI   

CRITICAL PRESSURE RATIOS (dP/Piabs) ควรมีค่าทีÉ

ใกลเ้คียงกนั โดยค่าประมาณทีÉ COIL CLEAN 

CONDITION อยูท่ีÉ Ř.śš - Ř.Ŝř  หากผลการ DECOKE 

ผา่นตามเกณฑ ์ř.ř.Š, 1.1.9, ř.ř.řŘถือวา่การ DECOKE 

ครัÊ งนัÊน สมบูรณ์ 

ř.řř  ปรับปริมาณไอนํÊาและปริมาณอากาศทีÉเขา้แต่ละคู่ 

COIL ตามสัดส่วนทีÉระบุไวใ้นตารางSTEP  DECOKE 

ต่อไปเพืÉอเตรียม FEED-IN หรือ COOLDOWN 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 11 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

ตาราง STEP  DECOKE 

 

STEP COT STEAM AIR AIR PER COIL EST. TIME 

(OC) (T/h) (Nm3/h) (Nm3/h) (h) 

0 830 a 30 0 0 0.5 

1 830-850 b 24 155 26 1 

2 850-870 c 24 774 129 2 

3 870 d 24 1393 232 4 

4 870 24 2012 335 4 

5 870 24 2630 438 4 

6 870 24 3249 542 4 

7 870 24 3868 645 4 

8 870 22.5 4487 748 4 

9 870 21 5106 851 0.5 

10 870 19.5 5725 954 0.5 

11 870 18 6344 1057 0.5 

12 870 18 6963 1161 0.5 

13 870 18 7582 1264 0.5 

14 870 18 8356 1393 0.5 

15 870 14.4 8356 1393 0.5 

16 870 10.8 8356 1393 12 

17 870-880 e 10.8 8356 1393 0.5 

18 850 f 18 3404 567 0.5 

19 830 g 30 0 0 0.5 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 12 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.2 การปฏิบตัิการใชง้าน Program Exa-pilot ในการ DE-COKE ในช่วงปกติ ( Normal 

Operations) 

5.2.2.1 การเขา้ Program Exa-pilot 

1. กดทีÉปุ่ ม EXA H-1101 บนหนา้จอ DCS เพืÉอเขา้  Program Exap-ilot DE-COKE  

 

  
 
2. กดปุ่ม Click for open Initial Page  (อยูท่ีÉช่อง Step 0 ) เพืÉอไปตรวจสอบ Conditions ของเตาวา่เขา้

เงืÉอนไขในการ Decoke หรือเปล่า  
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W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 13 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. ตรวจสอบ Conditions ของเตาทัÊงหมด 14 step ตาม Parameters ในตาราง หาก Step ไหนทีÉเขา้

เงืÉอนไขจะเป็นตวัหนงัสือสีขาวและ ถา้หากยงัไม่เขา้เงืÉอนไขจะเป็นตวัสีตวัหนงัสือสีแดง. ดงันีÊ     

 

- Item no.1 Panel หรือ CO ยืนยนัการเปลีÉยน Mode run เป็น Decoke/Standby  

- Item no.2 Panel หรือ CO ยืนยนั 11-XV-111 ปิด 11-XV-112/113 ปิด 

- Item no.3  Field หรือ FO ยนืยนัหนา้งานสาย Hose Decoke Air ต่อเขา้กบั Line 6Pass เรียบร้อย 

- Item no.4  Field หรือ FO ยนืยนั Damperและ Seq.Burner 1-10เปิด50% และ Damperและ 

Seq.Burner 11-12ปิด 0% 

- Item no.5 Panel หรือ CO ยืนยนั 11-PC-101 เป็นMode =Man MV<=20% 

- Item no.6 Panel หรือ CO ยืนยนั COT 11-TC-107 เป็นMode =Auto และ Fuel gas 11-QC-101 

เป็นMode =Man  

- Item no.7 Panel หรือ CO ยืนยนั 11-PC-106 เป็นMode =Auto SV=0.8KG/CM2  

- Item no.8 Panel หรือ CO ยืนยนั 11-HC-134  Line DS MV100% 

- Item no.9 Panel หรือ CO ยืนยนั 11-FC-101A/B/C/D/E/F Mode =CAS 

- Item no.10 Panel หรือ CO ยนืยนั FLOW DILUTTO STEAM 11-FC-101 เป็น MODE AUTO 

และ SV= 20,000 KG/H 

- Item no.11  Field หรือ FO ยนืยนั AIR COMP.DECOKE BM-1110 RUN AND LOAD AT 

LOCAL 

- Item no.12 Panel หรือ CO ยนืยนั H-1101 Stop   Program APC เรียบร้อยแลว้ 

- Item no.13 Panel หรือ CO ยนืยนั DISCHARGE AIR COMP.DECOKE BM-1110 FLOW 

11FI041.PV >= 10000 NM3/H 

- Item no.14 Panel หรือ CO ยนืยนั  TOC 830 C ̊ <=11-TC-107 (835.9)<=850 C ̊  AND -1 SUM 

DV (-2.2)<=1 More THAN 3 MINS"TIME COUNT : 180 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 14 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
 

4. ทีÉหนา้ Parameters เมืÉอทัÊง 14 Item เป็นตวัหนงัสือสีขาว จากนัÊนกดปุ่ ม Confirm ทัÊง 14 Item จากสี

เทาใหก้ลายเป็นสีเขียว ทัÊง 14 Item 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 15 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. เมืÉอทัÊง 14 step เขา้เงืÉอนไขเป็นตวัสีขาวหมดแลว้จะตอ้งกดปุ่ม Start จนปุ่ มกลายเป็นสีเขียว ทีÉหนา้

แรกของ Program Exa-pilot DE-COKE  

 
 

6. กดปุ่ม Start จนปุ่มกลายเป็นสีเขียว Program Exapilot DECOKE เริÉมทาํงานตาม Step DECOKE 

ตาม Step 1/17 เมืÉอจบ Step17 เก็บ Samping confirm Lab  หากผล CO2 <=1 Mol% สามารถทาํการ 

stop Program Exa-pilot ไดเ้ลย 
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W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 16 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.2.2.2 การหยดุใช ้Program Exa-pilot  ( Normal Operation) 

หลงัจาก Run Program จนถึง Step17  แลว้ ใหเ้ก็บ Samping confirm Lab  เมืÉอผล CO2 <=1 Mol% ทาํการ 

stop Program Exa-pilot โดย 

1. Samping confirm Lab  เมืÉอผล CO2 <=1 Mol% ทาํการ ใส่ผล Lab ลงในช่องวา่ง 

 
2. กดปุ่ม PASS จนปุ่ มกลายเป็นสีเขียว จากนัÊน ปุ่ ม CONFIRM DECOKE FINISHED จะปรากฎ

ขึÊนมาใหเ้ห็นเป็นสีเทา 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 17 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. เมืÉอ valve 6 Pass  11-FC-00X A-F ปิดแลว้ จึงทาํการStop AIR COMP.DECOKE BM-1110 โดยทีÉ

หนา้ Graphic Heater decoke จะมีแถบช่อง สีเขียวแสดงขอ้ความ AIR Valve Opened และเมืÉอปิด 

valve 6 Pass 11-FC-00X A-Fหมดแลว้ แถบช่อง สีเขียวจะเปลีÉยนเป็นสีแดง แสดงขอ้ความ AIR 

Valve Closed จึงสามารถกดปุ่ม CONFIRM DECOKE FINISHED ได ้  

 
4. กดปุ่ม CONFIRM DECOKE FINISHED ทีÉเป็นสีเทาจะเป็นสีเขียว และ ปุ่ มSTART ทีÉเป็นสีเขียว

เปลีÉยนเป็นสีเทา ส่วนปุ่ ม DECOKE FINISHED สีเทาเปลีÉยนเป็นสีเขียว 

 เป็นการ STOP Program Exa-pilot 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 18 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Summary COT control (11TCX07), NEW 
 

Step COT control 
range Fuel gas action Condition 

1 T = 830-850 

 COT > 850 or Coil > 895, ramp 
down QC, if QC pressure < 0.8 
KSCG stop ramp down, when 
COT <= 850 and all Coil <= 895, 
stop ramp down. 

 COT < 830, ramp up QC, when 
COT >= 830 stop ramp up. 

a.  If COT over range and SUM 
DV >=0 <=0.5, ramp down QC 
0.1%/min.  
 
b.  If COT over range and SUM 
DV >0. 5 <= 1, ramp down QC 
0.15%/min. 
 
c. If COT over range and SUM DV 
>1, ramp down QC 0.2%/min. 
 
d.  If COT over range and SUM 
DV < 0, stop ramp down. 
 
e.  If COT below range and SUM 
DV>= - 0. 5 <0, ramp up QC 
0.1%/min.  
 
f.  If COT below range and SUM 
DV >= - 1 <- 0. 5, ramp up QC 
0.15%/min. 
 
g.  If COT below range and SUM 
DV <-1, ramp up QC 0.2%/min. 
 
h.  If COT below range and SUM 
DV >= 0, stop ramp up. 

2 T = 860-870 

 COT > 870 or Coil > 895, ramp 
down QC, if QC pressure < 0.8 
KSCG stop ramp down, when 
COT <= 870 and all Coil <= 895, 
stop ramp down. 

 COT < 860, ramp up QC, when 
COT >= 860 stop ramp up. 

3-16 T = 867-873 

 COT > 873 or Coil > 895, ramp 
down QC, if QC pressure < 0.8 
KSCG stop ramp down, when 
COT <= 873 and all Coil <= 895, 
stop ramp down and CAS to 870. 

 COT < 867, ramp up QC, when 
COT >= 867, stop ramp up and 
CAS to 870. 

17 T = 877-883 

 COT > 883 or Coil > 895, ramp 
down QC, if QC pressure < 0.8 
KSCG stop ramp down, when 
COT <= 883 and all Coil <= 895, 
stop ramp down and CAS to 880. 

 COT < 877, ramp up QC, when 
COT >= 877, stop ramp up and 
CAS to 880. 

 

Summary Individual COT control (11TIX01-06A/B), NEW 
Step Air action Steam action Fuel gas action 

1 
Coil > 885, Air decrease, 
stop when sum DV < 0 
Coil <= 883, Air increase 

Coil > 890, Steam 
increase, stop when sum 
DV < 0 
Coil<= 888, Steam 
decrease 

Coil > 895, ramp down QC, if 
QC pressure < 0.8 KSCG stop 
ramp down, when COT <= 850 
and all Coil <= 895, stop ramp 
down. 

2 
Coil > 885, Air decrease, 
stop when sum DV < 0 
Coil <= 883, Air increase 

Coil > 890, Steam 
increase, stop when sum 
DV < 0 
Coil<= 888, Steam 
decrease 

Coil > 895, ramp down QC, if 
QC pressure < 0.8 KSCG stop 
ramp down, when COT <= 870 
and all Coil <= 895, stop ramp 
down. 

3-16 
Coil > 885, Air decrease, 
stop when sum DV < 0 
Coil <= 883, Air increase 

Coil > 890, Steam 
increase, stop when sum 
DV < 0 

Coil > 895, ramp down QC, if 
QC pressure < 0.8 KSCG stop 
ramp down, when COT <= 873 
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Step Air action Steam action Fuel gas action 
Coil<= 888, Steam 
decrease 

and all Coil <= 895, stop ramp 
down and CAS to 870. 

17 

Coil > 888 ( 890) , Air 
decrease, stop when sum 
DV < 0 
Coil <=  886 ( 890) , Air 
increase 

Coil > 893, Steam 
increase, stop when sum 
DV < 0 
Coil<= 891, Steam 
decrease 

Coil > 895, ramp down QC, if 
QC pressure < 0.8 KSCG stop 
ramp down, when COT <= 883 
and all Coil <= 895, stop ramp 
down and CAS to 880. 

Condition 

After decrease air 1 step 
and hold 1 min, start air 
timer at initial PH = 5 min 
and change PH depend 
on SUM DV below, 
 
a.  If Coil > 883 ( or 886) 
and SUM DV<0, holding 
time (PH) = 9999 min 
 
b.  If Coil > 883 (or 886) 
and SUM DV>=0 <=0.5, 
holding time ( PH)  =  5 
min. 
 
c.  If Coil > 883 ( or 886) 
and SUM DV>0. 5 <= 1, 
holding time ( PH)  =  3 
min 
 
d.  If Coil > 883 (or 886) 
and SUM DV>1, holding 
time (PH) = 1 min 
 
e. If Coil <= 883 (or 886) 
and SUM DV>=0, holding 
time (PH) = 9999 min.  
 
f. If Coil <= 883 (or 886) 
and SUM DV>=-0.5 <0, 
holding time ( PH)  =  5 
min. 
 
g. If Coil <= 883 (or 886) 
and SUM DV>= -1 <-0.5, 
holding time ( PH)  =  3 
min. 
 
h. If Coil <= 883 (or 886) 
and SUM DV<-1, holding 
time (PH) = 1 min. 
 
After air timer count-up, 
start air timer again at 

a.  If Coil > 890 ( or 893) 
and SUM DV>= 0 <= 1, 
inject steam rate 125 
kg/h/min. 
 
b.  If Coil > 890 ( or 893) 
and SUM DV>1 <= 2, 
inject steam rate 250 
kg/h/min. 
 
c.  If Coil > 890 ( or 893) 
and SUM DV>2, inject 
steam rate 500 kg/h/min. 
 
d.  If Coil > 890 ( or 893) 
and SUM DV < 0 or if coil 
A and B <= 890 ( or 
<=893), stop ramp up. 
 
e. If Coil <= 888 (or 891) 
and SUM DV >= - 1 <0, 
decrease steam rate 62.5 
kg/h/min. 
 
f.  If Coil <= 888 (or 891) 
and SUM DV>= - 2 <- 1, 
decrease steam rate 125 
kg/h/min. 
g. If Coil <= 888 (or 891) 
and SUM DV<-2, decrease 
steam rate 250 kg/h/min. 
 
h. If Coil <= 888 (or 891) 
and SUM DV >=0 or if coil 
A or B >888 ( or >891) , 
stop ramp down. 

a.  If Coil > 895 and SUM DV 
>= 0 <= 0. 5, ramp down QC 
0.1%/min.  
 
b.  If Coil > 895 and SUM DV 
>0. 5 <= 1, ramp down QC 
0.15%/min. 
 
c.  If Coil > 895 and SUM DV 
>1, ramp down QC 0.2%/min. 
 
d. If Coil > 895 and SUM DV < 
0, stop ramp down. 
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Step Air action Steam action Fuel gas action 
initial PH =  5 min and 
change PH depend on 
SUM DV below, 
 
a.  If Coil > 883 ( or 886) 
and SUM DV<0, holding 
time (PH) = 9999 min 
 
b.  If Coil > 883 (or 886) 
and SUM DV>=0 <=0.5, 
holding time ( PH)  =  3 
min.  After air timer 
count-up, decrease air. 
 
c.  If Coil > 883 ( or 886) 
and SUM DV>0. 5 <= 1, 
holding time ( PH)  =  1 
min.  After air timer 
count-up, decrease air. 
 
d.  If Coil > 883 (or 886) 
and SUM DV>1, decrease 
air immediately. 
 
e. If Coil <= 883 (or 886) 
and SUM DV>=0, holding 
time (PH) = 9999 min. 
 
f. If Coil <= 883 (or 886) 
and SUM DV>= -0.5 < 0, 
holding time ( PH)  =  3 
min.  After air timer 
count-up, increase air. 
 
g. If Coil <= 883 (or 886) 
and SUM DV >= -1 < -
0.5, holding time (PH) = 
1 min.  After air timer 
count-up, increase air. 
 
h. If Coil <= 883 (or 886) 
and SUM DV<- 1, 
increase air immediately. 
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ŝ.Ś.ś การปฏิบตัิการผลิตชัÉวคราว ( Temporary Operation) 

ในกรณีทีÉจะหยดุ Program Exa-pilot  จะตอ้งกดปุ่ม Pause ไว ้เพืÉอ Hold Condition เพืÉอ

ตรวจสอบ  หากจะดาํเนิน Program Exa-pilot  ต่อ  ให้ตรวจสอบ Para meter วา่ตรงกบั Step หรือไม่

จึงจะสามารถ  Run Program  Exa-pilot  ต่อได ้ และOperator สามารถเพิÉมเวลาในช่อง  Main Timer  
ไดเ้ช่นกนั 
           ในกรณีทีÉ Program Exa-pilot  ไม่สามารถใชง้านได ้ไม่วา่เหตุผลใดก็ตาม  ทาง Operation 

สามารถทาํการ Manual De-Coke ได ้ตามตาราง  STEP  DECOKE ตาม Step 1/17 เมืÉอจบ Step 17 

เก็บ Samping confirm Lab  หากผล CO2 <=1 Mol%  แสดงวา่ De-coke เสร็จสมบูรณ์ 

 

 

 

5.2.4  การหยดุการผลิตฉุกเฉิน   ( Emergency Shut down ) 

สภาวะฉุกเฉินและขัÊนตอนการควบคุมเมืÉอเกิดภาวะฉุกเฉิน มีดงัต่อไปนีÊ  ใหป้ฏิบตัิตามขัÊนตอน W-(O-

P3-OP)-001  การควบคุมการเดินเครืÉองในภาวะฉุกเฉิน 

5.2.4.1   LOSS OF FORWARD FEED FLOW (CHARGE GAS COMPRESSOR FAILURE) 

Table 1. LOSS OF FORWARD FEED FLOW (CHARGE GAS COMPRESSOR FAILURE) 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1  Switch one or two heaters to High     

Steam   Standby to reduce flare load 

at quench tower overhead. 

1.1.1    Check  dilution  steam to all 

coil  and Follow CCR. order 

 

1.1.2   Stand by at local cut burner 

and feed 
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5.2.4.2.QUENCH WATER FAILURE 

Table 2. Quench Water Failure 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1Back out hydrocarbon feed from the 

heaters and put all heaters on HSS mode 

to avoid condensation of water from the 

flue gas in the convection section 

 ( Push 11-HS-100 All HTR S/D) 

1.1.1 Check  dilution steam to all 

coil  and Follow CCR .order 

1.1.2  Stand by at local cut burner 

and feed 

 

 

5.2.4.3.ACETYLENE CONVERTER RUNAWAY 

Table 3. ACETYLENE CONVERTER RUNAWAY 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1  Back out hydrocarbon feed from the 

heaters and put all heaters on HSS 

mode to avoid condensation of water 

from the flue gas in the convection 

section.      (4 HSS, 2 De-coke ) 

1.1.1 Check  dilution steam to all coil  

and Follow CCR .order 

1.1.2 Stand by at local cut burner and 

feed 

 

 

 

5.2.4.4.C3 PLUS HYDROGENATION REACTOR RUNAWAY 

Table 4. C3 PLUS HYDROGENATION REACTOR RUNAWAY 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1.No  Action 1.1.1 No  Action 
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5.2.4.5.PROPYLENE REFRIGERANT COMPRESSOR FAILURE 

Table 5. PROPYLENE REFRIGERANT COMPRESSOR FAILURE 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1 Back out hydrocarbon feed from the 

heaters and put all heaters on HSS mode 

to avoid condensation of water from the 

flue gas in the convection section        (4 

HSS, 2 De-coke ) 

1.1.1   Check dilution steam  to all 

coil  and Follow CCR .order 

1.1.2 Stand by at local cut  burner 

and   feed 

 

5.2.4.6.BINARY REFRIGERANT COMPRESSSOR FAILURE 

Table 6. BINARY REFRIGERANT COMPRESSSOR FAILURE 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1Back out hydrocarbon feed from the 

heaters and put all heaters on HSS mode 

to avoid condensation of water from the 

flue gas in the convection section. 

1.2 Monitor Temperature 

11-TE-X14A/B  SHP Hi Hi   

1.1.1 Check  dilution steam to all coil  

and Follow CCR .order 

1.1.2  Stand by at local cut burner 

and feed 

 

 

5.2.4.7.HYDROGEN COMPRESSOR FAILURE 

Table 7. C3 PLUS HYDROGENATION REACTOR RUNAWAY 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1Monitor COT due to Wobbe index  

not  stable 

 

No action 

 

Inte
rna

l Use O
nlyyylthe

OnlmodeOnter from th

e Oon se

U)

ly1.1lyoi

yyyyyyy

Us
ly

nal
 ERANT C

rnaNT COMnaernOperneI eteteeeeeee

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 24 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.2.4.8.PLANT STEAM FAILURE/ BFW FAILURE  ( Loss of BFW  to  Cracking Heaters  ) 

Table 8. Plant Steam Failure/ BFW Failure    (   Loss of BFW  to  Cracking Heaters  ) 
Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1 Initiate Z-100 with  

11-HS-100 to trip all heaters. 

 

 

 

1.2 Interlock  Preset1 

 11-FV-X01A to F MV= 27 %  DS to 

Heater 15 ton / HTR 

( Minimum  3 Heater) 

 

1.1.1. Check dilution steam  to all 

coil  and Follow CCR .order 

1.1.2 Close blow down valves on the 

steam drums to conserve water in 

the system. 

 

5.2.4.9.POWER FAILURE    (   Blackout  ) 

Table 9. POWER FAILURE    (   Blackout  ) 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1.Heater tripped due to loss of ID fan 

 

 

 

1.2. Interlock  Preset 1  11FVX01 A to F   

MV= 27 %  DS. to Heater 15 ton / 

Heater  

( Minimum  3 Heater) 

1.1.1 Check   dilution steam to all 

coil  and Follow CCR order 

1.1.2 Change local switch all motor 

to OFF 
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5.2.4.10.INSTRUMENT AIR FAILURE 

Table 10. INSTRUMENT AIR FAILURE 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters No action. No action. 

 

 

 

5.2.4.11.TOTAL COOLING WATER FAILURE 

Table 11. TOTAL COOLING WATER FAILURE 

Unit / System Operating Action in CCR Operating Action in Field 

1.Cracking Heaters 1.1.Activate Z-100 with 11-HS-100 to 

trip all heaters. 

 

1.2. Interlock  Preset 1  11FVX01 A to F   

MV= 27 %  DS. to Heater 15 ton / 

Heater  

( Minimum  3 Heater) 

1.1.1  check  dilution steam to all coil   

1.1.2  Follow CCR .order 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 26 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.2.5 การปฏิบตัิการผลิตในสภาวะฉุกเฉิน   ( Emergency Operations ) 

         สภาวะฉุกเฉินและขัÊนตอนการควบคุมเมืÉอเกิดภาวะฉุกเฉิน มีดงัต่อไปนีÊ  ใหป้ฏิบตัิตามขัÊนตอน 

W-(O-P3-OP)-001  การควบคุมการเดินเครืÉองในภาวะฉุกเฉินยกเวน้ Global Shut Down 

                   ในหวัขอ้ ř-řřCase ทีÉ Run โดยไม่ได ้Shut down  หากจะตอ้งเริÉม De-Coke ใหม่อีกครัÊ ง  ทาง 

Operation จาํเป็นจะตอ้งจดัเตรียม Condition เหมือนขัÊนตอนในขัÊนเตรียมการในหวัขอ้ ŝ.Ś ก่อนทุกครัÊ ง  

ส่วนจะใชว้ิธีการ Manual De-Coke ( ในหัวข้อ 5.2.1)  หรือวิธีการใช ้Program Exa-pilot ( ในหัวข้อ 5.2.2)  

นัÊนอยูท่ีÉ Condition ของ Coil  โดยใชดุ้ลพินิจของ Operation 

 

 

 

5.2.6  การหยดุระบบการผลิตตามปกติ หรือระยะเวลาทีÉกาํหนด ( Normal Shut down) 

ŝ.Ś.Ş.ř  ใหป้ฏิบตัิตามขัÊนตอน  5.2.2 การปฏิบตัิการใชง้าน Program Exa-pilot ในการ DE-

COKE ในช่วงปกติ         ( Normal Operations) 

 

 

5.2.7 การเริÉมเดินเครืÉองหลงัจากซ่อมบาํรุงรักษาครัÊ งใหญ่ หรือหลงัจากการหยดุระบบผลิตฉุกช

ฉิน (Re-Start Upter T/A or E/M) 

5.2.7.1  ให้ปฏิบัติตามขัÊนตอนการเริÉมเดินเครืÉองครัÊ งแรก ( Initial Start up) 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.3 ขีดจาํกดัในการปฏิบตัิงาน ( Operating Limits)  ค่า High alarm และ Low alarm (Alarm Set point List) 

 ปฏิบตัิตาม Operating window     SL-(O-P3-TE)-005 
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W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 28 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 29 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ในการใชง้าน Program Exa-pilot DECOKE หรือ Manual DECOKE ตาม Step 1-17  นัÊน  สิÉงทีÉตอ้ง

ระวงัเป็น Main Priority คือ COIL OUTLET TEMPERATURE A-F  โดย 

ค่า High alarm และ Low alarm ตาม Operating Window  Low  =   890  ˚C  High = 900  ˚C จะควบคุม

ตามตาราง  Summary COT control (11TCX07)และ Summary Individual COT control 

(11TIX01-06A/B) 

 

 

 

5.3.1 ผลกระทบหรือผลทีÉเกิดขึÊนจากการเบีÉยงเบนออกจากขีดจาํกดั  

ŝ.ś.ř.ř ปฏิบตัิตาม ขัÊนตอน SL-(O-P3-TE)-001 รายการปัจจยัทีÉมีผลต่อการควบคุม

กระบวนการผลิต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 30 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.3.2 ขัÊนตอนในการแกไ้ข หรือการหลีกเลีÉยงการเบีÉยงเบนออกจาก ขีดจาํกดั   

ŝ.ś.Ś.ř   ปฏิบตัิตาม Operating window  

                        SL-(O-P3-TE)-005 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 31 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.4 ขอ้ควรระวงัเกีÉยวกบัสุขภาพและความปลอดภยั 

5.4.1 สมบตัิและอนัตรายของสารเคมีทีÉใชใ้นกระบวนการผลิต 

5.4.1.1 SDS/DMDS 

 

 

 

5.4.2 ขอ้ควรปฏิบตัิทีÉจาํเป็นเพืÉอป้องกนัการแพร่กระจายของสารเคมีและการสัมผสัสารเคมี 

5.4.2.1 SDS/DMDS 

 

 

 

5.4.3 มาตรการควบคุมหากเกิดการสัมผสัสารเคมีโดยตรงหรือทีÉแพร่กระจายในอากาศ 

5.4.3.1 SDS/DMDS 

 

 

 

 

5.4.4 การควบคุมคุณภาพของวตัถุดิบและปริมาณของสารเคมีอนัตรายร้ายแรง 

5.4.4.1  SDS/DMDS 

 

 

 

5.4.5อนัตรายเฉพาะหรือลกัษณะพิเศษของกระบวนการผลิต 

5.4.5.1  SDS/DMDS 

Onlyะจายของสารเคมีแ

nal
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 32 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 33 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

5.5 ระบบความปลอดภยัและระบบอืÉนทีÉเกีÉยวขอ้ง เช่น -อุปกรณ์การเชืÉอมโยง กลไกการควบคุม 

จากภายใน อุปกรณ์เชืÉอมโยงเพืÉอห้ามการทํางาน (Interlock) -ระบบตรวจจับ -ระบบแจ้งเหตุเพลงิไหม้-
ระบบป้องกนัและระงับอคัคีภัย เป็นต้น 

5.5.1 Interlockแต่ละunitใหม้ี Interlock Description 

                       Inter Lock Heater 

 

 

Inter Lock Heater 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 34 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 35 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Inter  Lock Test  Record Sheet 
 

Inter Lock Test Record Sheet 
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ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 37 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ŝ.ŝ.Ś ปฏิบตัิตาม W-(O-P3-OP)-182 ขัÊนตอนการปฏิบตัิงานของระบบ Fire Alarm Control 

Panel  

                    W-(O-P3-OP)-182 

5.2.2.1 Fire Alarm No. 1000-FA-019/1000-FA-029/1000-FA-030/1000-FA-055               

บริเวณ Cracking Heater 

5.2.2.2 Fire Alarm No. 1000-FA-0ŚŜ   บริเวณ B-1110 

 

 

 
 

 

ŝ.ŝ.ś ปฏิบตัิตาม ระบบแจง้เหตุเพลิงไหม ้Fire Alarmโทรแจง้,Mail ,SMS ,Line 

                         - 
 

 

e O
nly

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 38 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

ŝ.ŝ.Ŝ ปฏิบตัิตาม W-(O-P3-OP)-185  ขัÊนตอนการใชง้านและการทดสอบ Steam curtain-V.11 

                      W-(O-P3-OP)-185  ซึÉงมีสวิตซ์ ตามตาํแหน่งทีÉบริเวณ Cracking Heater  

 5.5.4.1  32-HS-006A อยูท่ีÉ หลงัเตา #2 ทางทิศตะวนัออก 

5.5.4.2   32-HS-006B อยูท่ีÉหนา้ V-1140B ทางทิศใต ้

5.5.4.3   32-HS-006C อยูด่า้นฝัÉงเตา #1 ทางทิศเหนือ 

5.5.4.4   32-HS-006 Slave Fire Alarm อาคาร CCB 

 

 

 
 

5.5.5 ปฏิบตัิตาม W-(O-P3-OP)-320  วิธีปฏิบตัิงานของ Fire water 

 5.5.5.1 Open Fixed Monitor  WHM-01/03/04/05 ทีÉ Cracking Heater 

                              W-(O-P3-OP)-320 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 39 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

ŝ.ŝ.Ş ปฏิบตัิตาม Gas Detector 

5.5.6.1  Gas Detector No. AT-101 to AT-106 / AT-131 to AT-137  บริเวณ Cracking Heater   

 
 

 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 40 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 

ŝ.ŝ.ş ปฏิบตัิตาม ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั 

ŝ.ŝ.ş.ř ปฏิบตัิตาม  Pre Incident Plan  Fuel Gas Leak และติดไฟใตเ้ตา  H-1104 

                  Fuel gas leakและติดไฟใต้เตา H-1104 

 

ŝ.ŝ.Š ปฏิบตัิตาม  Pre Incident Plan  Fuel Gas Leak และติดไฟใตเ้ตา  H-1104 

ŝ.ŝ.Š.ř ปฏิบตัิตาม  Pre Incident Plan  Fuel Gas Leak และติดไฟใตเ้ตา  H-1104 

           Fuel gas leakและติดไฟใต้เตา H-1104 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 41 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

 
 

 

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 42 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 43 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ŝ.ŝ.š ปฏิบตัิตาม ระบบ Delude system 

5.5.9.1  Open Fixed Monitor  WHM-01/03/04/05 ทีÉ Cracking Heater 

5.5.9.2   Open Fixed Monitor   WH-04/07  ทีÉ  B-1110 

5.5.9.3 Open Water Curtain  ทีÉ Cracking Heater 

ŝ.ŝ.š.Ŝ ปฏิบตัิตาม  Pre Incident Plan Fuel Gas Leak และติดไฟใตเ้ตา  H-1104   

       Fuel gas leakและติดไฟใต้เตา H-1104 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 44 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ŝ.ŝ.š.řŘ  ปฏิบตัิตาม Emergency respond 

สภาวะฉุกเฉินและขัÊนตอนการควบคุมเมืÉอเกิดภาวะฉุกเฉิน มีดงัต่อไปนีÊ  ใหป้ฏิบตัิตามขัÊนตอน W-(O-

P3-OP)-001  การควบคุมการเดินเครืÉองในภาวะฉุกเฉินยกเวน้ Global Shut Down 

5.6 ปฏิบตัิตาม ขอ้ควรระวงัและอืÉนๆ 

5.6.1 Near miss 

5.6.1.1  Case  No : 5387  H-1106 11-TI-601A/B COT Temp High during decoke 

                             H-1106 11-TI-601A/B COT Temp High during decoke 

5.6.1.2 Case No : 6072  11-TI-522 เกิน OPW at Decoke 

                            11-TI-522 เกนิ OPW at Decoke 

 

 5.6.2 Incident 

5.6.2.1  Case No.: II-OLE3-2020-0011   Incident Title: H-1102 burner draft -51 mmh2o 

                    H-1102 burner Draft -51 mmH2o 

 5.6.2.2  Case No.: II-OLE3-2021-0008   Incident Title: COIL OUTLET TEMPERATURE 

(11TI706B HIGH) 

                   Coil  Outlet Temperature (11TI706B High ) 

 5.6.2.3 Case No.: II-OLE3-2021-0013   Incident Title: COIL OUTLET TEMPERATURE 

(11TI705B HIGH) 

                    Coil Outlet  Temperature (11TI705B High ) 

5.6.2.4 Case No.: II-OLE3-2021-0014   Incident Title: COIL OUTLET TEMPERATURE 

(11TI702B HIGH) 

                    Coil Outlet Temperature (11TI702B High ) 

 5.6.2.5 Case No.: II-OLE3-2021-0017   Incident Title: COIL OUTLET TEMPERATURE 

(11TI404A HIGH)                   

                  Coil Outlet Temperature (11TI404A  High ) 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 45 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5.6.2.6   Case No.: II-OLE3-2021-0018   Incident Title: COIL OUTLET TEMPERATURE 

(11TI406A HIGH) 

                     Coil Outlet Temperature ( 11TI406A High ) 

5.6.2.7   Case No.: II-OLE3-2021-0019   Incident Title: COIL OUTLET TEMPERATURE   

(11TI403A HIGH) 

                    Coil  Outlet Temperature (11TI403A  High ) 

5.6.2.8  Case No.: II-OLE3-2021-0021   Incident Title COIL OUTLET TEMPERATURE 

HIGH เนืÉองจาก H-1103 มีการ DE-COKE 

                   Coilo  Outlet Temperature  High  เนืÉองจาก H-1103 มีการ De-coke 

5.6.3 Accident 

5.6.3.1  Case No : 1151 Heater Coil Damage 

                           Heater Coil Damage 

5.6.3.2   Case No : 4785  R-1301 Temp High High Trip ( Air to Quench  )  

                            R-1301 Temp High High Trip 

               ซึÉง Case  Air to Quench  ทาง Area 2 ไดม้ีมาตรการป้องกนัไม่ใหเ้กิดซํÊาดงันีÊ  

 Modify Permissive Interlock for heater switching 

 Modify logic control, limit switch at transfer line valve to force close air valve. 

 Consider add mechanical lock at transfer line valve 

 Add checklist decoke step in log book. 

 Add run/stop indicator of B-1110 at heater dcs graphic. 

 Add step in Exapilot to confirm close of air valve before next step 

5.6.4 EMOC 

5.6.4.1  EMOC  :  Upgrade  Material Internal Part  and Bottom New drum V-1140B 

               Upgrade Material Internal Part and Bottom New drum V-1140B 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-022: ขัÊนตอนการปฏิบตัิงาน Coil 

Decoking 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 3 หนา้ 46 จาก ŜŞ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

Ş ภาคผนวก 

Ş.řคาํจาํกดัความ 

- 

Ş.Śขอ้มูลสนบัสนุน 

- 

Ş.śแผนการดาํเนินงาน 

- 
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T-MON-223105/SECOT  Ethane Cracker-T223105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.10 

เอกสารแสดงสาเหตุและแนวทางการป้องกนั 

กรณผีลการตรวจวดั NOX มีค่าเกนิกว่าร้อยละ 96 ของค่าควบคุม 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

W-(O-P3-OP)-112 
 การควบคุม Cracking Heater(H-1101-7) 
 
 

 

บริษัท พทีีที โกลบอล เคมิคอล จํากัด (มหาชน) 
Plant Operation 

 
  

 
 
 

 

นาย วรพงศ ์สนนาํแกว้ทิพย ์

Senior Operator 
 

นาย โฆสิทธิÍ  มีแฟง 

Division Manager 

 

 

รายชืÉอผู้ทบทวน 

ผูท้บทวน ตาํแหน่ง หน่วยงาน 

   
 

 
 

อนุมัติโดย : 

จัดทําโดย : Inte
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รายการแก้ไข 

ครัÊ งทีÉ วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้ รายละเอียด โดย 
0 24/02/2020 Migrated (นาํเขา้โดย

ระบบ) 
System 

1 04/07/2022 1.แกไ้ขหวัขอ้ ตาม PSM. 

 

2.แกไ้ขระหสั เอกสาร 
จาก L-(O-P3-TE)-3001 
และ L-(O-P3-TE)-3002 
เป็น SL-(O-P3-TE)-001 
และ SL-(O-P3-TE)-002 
ทัÊงหมด 6จุด 

หนา้ 5/10, 6/10 และ 7/10 
หนา้ละ 2 จุด 

 

นาย วรพงศ ์สนนาํแกว้ทิพย ์

1 05/05/2023 ทบทวนโดยไม่แกไ้ข/
Review without change : 

review by system 

System 

 

หน่วยงานทีÉเกีÉยวข้อง 

รหสัหน่วยงาน ชืÉอหน่วยงาน 

O-P3-OP Plant Operation 

 

KPI ทีÉเกีÉยวข้อง 

KPI Measure Description / Calculation Target (unit) 

N/A N/A N/A 

 

กฎหมายทีÉเกีÉยวข้อง 
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ชืÉอกฎหมาย 

 

 

เอกสารทีÉเกีÉยวข้องในระบบ 

รหสัเอกสาร ชืÉอเอกสาร 

W-(O-P3-OP)-113 วิธีปฏิบตัิงานของ Cracking Heater & Steam generation(H-1101-7) 

 

เอกสารอ้างองิภายนอก 

ชืÉอเอกสาร 

 

 

Inte
rna

l Use ชืÉอเอกสารชอเอกสารe Only

er & Steam er & Stealy

ภายนอกอกeUsl U

 

บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 
จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 
 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช ้: 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ 

ดัดแปลง สงตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 1 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

1. วัตถุประสงค์ 
 วิธีปฏิบัติงานฉบับนีÊ ใช้เป็นมาตรฐานในการปฏิบัติงานการควบคุม  Cracking Heater เพืÉอเป็น

หลกัประกนัคุณภาพของผลิตภณัฑร์ะหวา่งกระบวนการผลิต และคุณภาพอากาศใหเ้ป็นไปตามค่าควบคุม โดยมี

ขอ้กาํหนดในการควบคุม (Control Spec.) คือCO+CO2 ใน Cracked Gas Effluent และ CO Outlet C-1201 และ 

NOx ใน Flue gas 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 2 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

2. ขอบเขต 
วิธีปฏิบตัิงานฉบบันีÊ ใชก้บั พนกังานเดินเครืÉอง Area 2 ในสังกดัหน่วยงานผลิตโอเลฟินส์ 3 (O-P3) เพืÉอใชใ้น

การควบคุม Cracking Heater ช่วงสภาวะเดินเครืÉองปกติ โดยมีการ feed Ethane ตัÊงแต่ 3 เตา 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 3 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

3. หน้าทีÉและความรับผิดชอบ 
3.1 Shift manager  

มีหน้าทีÉอาํนวยการเดินเครืÉองโดยให้คาํแนะนาํและตดัสินใจเกีÉยวกบัเครืÉองจกัรการผลิตกาํลงัคนและ

การประสานงานระหวา่ง Unit ในPlant รวมถึง Supplier และ CustomerของPlantในกะการผลิตนัÊน 

3.2 Shift Supervisor 

มีหน้าทีÉควบคุมดูแลเดินเครืÉ องภายใน Unit ทีÉ รับผิดชอบโดยให้คาํแนะนําและตัดสินใจเกีÉยวกับ

เครืÉองจกัรการผลิตให้ Operator ปฏิบตัิตามขัÊนตอนและจดัสรรกาํลงัคนใน Unit ทีÉรับผิดชอบ รวมถึง

การประสานงานระหวา่ง Unit และCustomer 

3.3 Control Room Operator (Senior Operator) 

มีหน้าทีÉดูแลและควบคุมการเดินเครืÉองใน Control room ประสานงานและสัÉงการให้ Field operator  

ปฏิบตัิตามขัÊนตอน 

 ควบคุมค่า CO และ CO2 ใน Cracked Gas Effluent และ NOx ใน Flue gas ใหอ้ยูใ่นค่าทีÉ

กาํหนด 

 กรณีไม่สามารถควบคุมค่า Control Specification และControl Parameter ต่างๆใหอ้ยูใ่นช่วง

การควบคุมไดใ้ห้รายงานผูบ้งับญัชาตามสายงานทราบเพืÉอช่วยตดัสินใจทนัที 

 

3.4  Operator 

มีหนา้ทีÉดูแลและควบคุมการเดินเครืÉองใน Field  ตามขัÊนตอนและปฏิบตัิตามคาํสัÉงของ Control Room 

Operator 

- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 4 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

4. WORKFLOW 
- 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 5 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

5. รายละเอยีดการดําเนินงาน 
5.1 การเดินเครืÉองในสภาวะปกติ 

ในสภาวะปกติ มาตรฐานในการควบคุม  Cracking Heater ตลอดช่วงการผลิต เพืÉอให้บรรลุ

วตัถุประสงคข์องการควบคุม คือ CO และ CO2 ใน Cracked Gas Effluent อยูใ่นค่าทีÉกาํหนด ไดแ้ก่ 

Control Specification SL-(O-P3-TE)-002 

11- S-X04    :  CO + CO2 ใน Cracked Gas Effluent 

11-AI-111, 11-AI-311,  :  NOx (@7% excess O2, dry basis) ใน Flue gas 

11-AI-711 

Control Parameter SL-(O-P3-TE)-001 

11-TC-X07    :  Coil Outlet Temperature (COT) 

11-AI-X03    :  % Excess Oxygen 

Steam / HC Ratio   :  Dilution Steam to 2nd TLE 

 

5.2 การควบคุม 

5.2.1 การควบคุม COT (11-TC-X07) 

ทีÉ Normal Condition Conversion Control จะคาํนวณค่า COT ทีÉตอ้งการในขณะนัÊนมาเป็น 

Set Point ให้กับ 11-TC-X07 (COT Control) โดยทีÉเมืÉอตอ้งการ Conversion สูง ค่า COT ทีÉ

ใชก้็จะสูงตามไปดว้ย ซึÉงทาํให้ CO + CO2 ใน Cracked Gas Effluent เพิÉมขึÊนดว้ย ดงันัÊน เมืÉอ 

COT มีการเปลีÉยนแปลงก็จะมีผลทาํให้ค่า CO + CO2 เปลีÉยนแปลงด้วยเช่นเดียวกัน ใน

สภาวะปกติ Conversion ทีÉ เหมาะสมสําหรับ  Coil ปกติ และไม่สูงเกินไปคือ  < 75 % 

Conversion โดยจะตอ้งพิจารณาดูจากปัจจยัต่าง ๆ ในการเลือกใช้ Conversion ทีÉเหมาะสม

คือ 

- TMT (Tube Metal Temp.) < 1115 oC  

- Differential Pressure คร่อม Venturi ของ Coil > 0.4 Kg/cm2 

- Differential Pressure ของ TLE (Transfer Line Exchanger) ~ 0.7 Kg/cm2 

- Run Length Ethane  (  ŞŘ วนั) ,C3/C4/C5 ( 55 วนั) 

ในกรณีทีÉ COT มีค่าเปลีÉยนแปลงมากให้ทาํการตรวจสอบ  Average COT ของ Coil ทุก ๆ 

Coil ดงันีÊ  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 6 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

- 11-TDC-X01 (Average COT Coil A) 

- 11-TDC-X02 (Average COT Coil B) 

- 11-TDC-X03 (Average COT Coil C) 

- 11-TDC-X04 (Average COT Coil D) 

- 11-TDC-X05 (Average COT Coil E) 

- 11-TDC-X06 (Average COT Coil F) 

หมายเหตุ :  Parameter ทัÊง 6 ตวันีÊ  การควบคุมยอมให้มีการเปลีÉยนแปลงไม่เกินกว่า + 

5 oC จากค่า Average COT 

Coil ทีÉมีการเปลีÉยนแปลงให้ทาํการปรับ  COT ของ Coil นัÊน ให้กลบัเขา้สู่ Condition เดิม 

โดยทาํ ดงันีÊคือ 

- การปรับแต่ง Feed Flow ใน Coil นัÊน เพืÉอให้ COT กลบัสู่ค่าเดิมโดยปรับทีÉ 11-FC-X01 

A-F 

- ปรับปริมาณการใช้เชืÊ อเพลิง Fuel Gas ทีÉ ใช้อยู่ในกรณีทีÉ  Coil ทุก  Coil มีค่า COT 

เปลีÉยนแปลงไปในทิศทางเดียวกนัโดยปรับเพิÉมหรือลดทีÉ 11-QC-X01 (Fuel gas Burner 

duty ) โดยใช้ 11-TC-X07 เป็นตวัควบคุม สามารถสังเกตจากค่า Pressure Primary fuel 

gas burner 11-PC-X06 ก่อนหนา้นีÊประกอบ 

5.2.2 การควบคุมปริมาณ CO + CO2 ใน Cracked Gas Effluent และ ทีÉยอดหอ C-1201 Operator 

จะตอ้งควบคุมปริมาณ CO + CO2 ใน Cracked Gas Effluent และ ทีÉยอดหอ C-1201ให้มีค่า

ตํÉากวา่ค่าทีÉกาํหนดใน SL-(O-P3-TE)-002ซึÉงตวัแปรทีÉใชใ้นการควบคุมคือ 

5.2.2.1 COT Control  

5.2.2.2 ปริมาณ Sulfur ทีÉ Inject เขา้ไปใน Heater Coil  

ปกติค่า CO + CO2 ใน Cracked Gas Effluent ของแต่ละเตา จะดูไดจ้ากผลการ

วิเคราะห์จาก 11-SC-X04 ส่วนยอดหอ  C-1201 จะดูทีÉ 12-AI-001 ซึÉง Operator 

จะนาํผลการวิเคราะห์มาใชเ้ป็นแนวทางในการปรับอตัราการ Inject ของ Sulfur 

โดยทีÉ 

5.2.2.2.1 เมืÉอค่า CO + CO2 ใน Cracked Gas Effluent มากกวา่ค่าทีÉกาํหนดใน 

SL-(O-P3-TE)-002 หรือมีแนวโนม้เพิÉมขึÊนเรืÉอยๆ จากผลการ

วิเคราะห์เดิม ก็ใหท้าํการปรับเพิÉมอตัรา Inject ของ Sulfur โดยเพิÉม 

Stroke ของ Sulfur Pump ให้มากขึÊนหรือลดการ Firing          ( COT ) 
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ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 7 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

จากนัÊนเก็บตวัอยา่งทีÉ11-SC-X04 ส่งใหใ้หห้น่วยงาน Laboratory ทาํ

การวิเคราะห์ผลของ CO + CO2 ใหม่อีก 

5.2.2.2.2 ครัÊ งสาํหรับ COT ทีÉสูงขึÊน ใหท้าํการปรับตามขอ้ 5.2.1 เรืÉองการ

ควบคุม COT ขา้งตน้ 

5.2.2.2.3 จากการ Feed in ของเตาใหม่ เนืÉองจากเตาใหม่จะมีการเปลีÉยนแปลง

ของCOT อยูใ่นช่วงกวา้งขณะ Feed in และปริมาณ Sulfur ทีÉ Inject 

อาจจะไม่เพียงพอได ้ ทาํใหค้่า CO สูงขึÊนอยา่งรวดเร็ววิธีการควบคุม 

ให ้ Operator ทาํการปรับเพิÉม Stroke ของ Sulfur Pump เฉพาะเตาทีÉ 

Feed ใหม่จนกระทัÉงค่าCO ทีÉอ่านไดจ้าก 12-AI-001 On Spec. 

หลงัจากนัÊนค่อย ๆ ลดปริมาณการ Inject ลง (ปรับ Stroke Pump 

ลดลง) โดยดูการเปลีÉยนแปลงของ CO ทีÉยอดหอ Caustic Tower เป็น

หลกัพิจารณาในการปรับ 

5.2.2.2.4 จากความผิดปกติทีÉตัว Sulfur Pump ให้ Operator ตรวจสอบ Pump 

และแกไ้ขโดย 

a) ตรวจสอบ Discharge Pressure ตอ้ง มากกวา่ 7.5 Kg/cm2G. 

b) เพิÉม Stroke ของ Pump จนกระทัÉงค่า CO กลบัเขา้สู่ค่าเดิม 

c) ถ้า  Pump ไม่สามารถทํา  Discharge Pressure ได้ตามปกติ  ให้

เปลีÉยนไปใช ้Pump ตวัสาํรองและแจง้ Mechanic มาทาํการแกไ้ข 

5.2.3 การควบคุม % Excess Oxygen 

ปกติเราควบคุมปริมาณ % Excess Oxygen ให้อยู่ในเกณฑ์ทีÉกาํหนด SL-(O-P3-TE)-001 

เพืÉอให้เตามีประสิทธิภาพสูงสุด ซึÉ งถา้ Excess Oxygen มีค่าน้อยเกินไป อาจทาํให้ Air ไม่

เพียงพอต่อการเผาไหมไ้ด้ จะเกิดการสะสมของ  Fuel ทีÉไม่ได้เผาไหมซ้ึÉ งอาจจะทาํให้เตา

ระเบิดได้ซึÉ งเป็นอนัตรายต่ออุปกรณ์และผูป้ฏิบัติงานได้ แต่ถ้า  Excess Oxygen มีค่ามาก

เกินไปก็จะทาํให้ตอ้งใช้ Fuel ในการเผาไหมม้ากขึÊนทาํให้สิÊนเปลืองเชืÊอเพลิงและจะทาํให้

เกิด Heat Loss ดว้ย ซึÉ งเราสามารถควบคุม %Excess Oxygen ให้อยู่ในเกณฑ์ทีÉกาํหนดใน 

SL-(O-P3-TE)-001ไดโ้ดย 

1. ปรับ % การเปิดของ Damper ทีÉ Induce Draft Fan (ID Fan)  เพิÉมขึÊน โดยตรวจสอบ 

Draft  ทีÉ 11-PC-X01 ให้อยูใ่นค่าทีÉกาํหนด –10 ถึง -15 mmH2O ปกติควบคุมค่า Draft 

ใหค้วบคุม Furnace Pressure (Draft) ใหม้ีค่าเป็นลบ เพืÉอใหเ้กิดการดูดอากาศผา่น 

Burner เขา้ไปช่วยในการเผาไหมแ้ละความปลอดภยัของผูป้ฏิบตัิงานและอุปกรณ์ ซึÉง
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 8 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

ถา้ Draft มีค่าเป็นบวกก็จะทาํใหค้วามร้อนหรือเปลวไฟในเตาพุ่งออกมาภายนอกได ้

ซึÉงเป็นอนัตราย และ เกิดไฟไหมไ้ด ้

2. ปรับปริมาณของ Air ทีÉ Air Register ของ Hearth Burner   ให้ถูกต้องและเหมาะสม

โดยดู  draft ของเตา เปลวของ  burner excess oxygen และ  ภาพรวม  temperature 

profile 

5.2.4 การควบคุม Steam / HC Ratio โดยปกติ Steam / HC Ratio จะถูกควบคุมทีÉ C-1102 แต่ใน

กรณีทีÉบางเตามี load ไม่เท่ากันและจาํเป็นมีฉีด Dilution Steam เพิÉมเติมก่อนเขา้ 2nd TLE 

โดยการปรับ 11-HC-X34,11-HC-X07 ตามความเหมาะสม 

5.2.5 การควบคุม NOx ใน Flue gas 

การเผาไหมข้องการเชืÊอเพลิงทีÉอุณหภูมิสูงส่งผลใหเ้กิด NOx ดงันัÊนการควบคุมความเขม้ขน้

ของ NOx จึงทําได้โดยควบคุมความรุนแรงของการเผาไหม้โดยการควบคุมปริมาณ 

%Excess Oxygen 

5.3 วิธีปฏิบตัิเมืÉอเกิดการเบีÉยงเบนเกินค่าควบคุม 

5.3.1 เมืÉอ CO + CO2 เบีÉยงเบนเกินค่าควบคุม 

5.3.1.1 แจ้ง Operator Area 3 ว่าเกิดการ Off Spec. ของ CO + CO2 เพืÉอจะได้เตรียมการ

แกไ้ขการ ควบคุมปฏิกิริยาใน R-1301 ใหเ้หมาะสมและทนัท่วงที 

5.3.1.2 ตรวจสอบการเปลีÉยนแปลงของ COT และทาํการแกไ้ขตามคาํแนะนาํขอ้ 5.2 เรืÉอง

การควบคุม COT 

5.3.1.3 ตรวจสอบ Sulfur Pump และดาํเนินการแกไ้ขตามขอ้ 5.2.2.2.4  

5.3.2 เมืÉอ NOx เบีÉยงเบนเกินค่าควบคุม 

5.3.2.1 ปรับลด % Excess Oxygen ตามคาํแนะนาํขอ้ 5.2.3 เรืÉองการควบคุม % Excess 

Oxygen 

5.3.2.2 กรณีทีÉ NOx ยงัคงมีค่าเบีÉยงเบนเกินกวา่ค่าควบคุม ใหท้าํการแจง้ผูบ้งัคบัชาตาม

สายงานในการตดัสินใจแจง้หน่วยงานวางแผนปฏิบตัิการ เพืÉอพิจารณาปรับลด

อตัราการผลิต  
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 9 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

                    5.3.3  เมืÉอ TMT เบีÉยงเบนเกินค่าควบคุม 

                               5.3.3.1       ปรับลด COT ของเตาดงักล่าวลง โดยปรับเพิÉม COT ของเตาอืÉน ทีÉค่า TMT       

ยงัอยใูนค่าควบคุม เพืÉอรักษาอตัราการผลิตใหไ้ดต้ามแผนการผลิต  

5.3.3.2      หากไม่สามารถเพิÉม COT ของเตาอืÉนได ้ใหพ้ิจารณาปรับเพิÉมอากาศทีÉเขา้ Hearth  

Burner ควบคู่กบัการควบคุมค่า NOx ให้อยูภ่ายในค่าควบคุม  

5.3.3.3      หากปฏิบตัิตาม 5.3.3.1 และ 5.3.3.2 แลว้ แต่ค่า TMT ยงัคงเบีÉยงเบนเกินค่า         

ควบคุมใหท้าํการแจง้ผูบ้งัคบัชาตามสายงานในการตดัสินใจแจง้หน่วยงานวางแผน 

                               ปฏิบตัิการ  เพืÉอพิจารณาปรับลดอตัราการผลิต 
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บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล 

จาํกดั (มหาชน) 

W-(O-P3-OP)-112: การควบคุม Cracking 

Heater(H-1101-7) 

 

ประกาศใชค้รัÊ งทีÉ 1 หนา้ 10 จาก řŘ  วนัทีÉมีผลบงัคบัใช:้ 04/07/2022 
เอกสารฉบับนี้เปนความลับ และกรรมสิทธิ์ทางกฎหมายเพื่อใชภายในกลุมบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จำกัด (มหาชน) และบริษัทในเครือเทานั้น หามเผยแพร ทำซ้ำ ดัดแปลง สง

ตอ ถายทอด เนื้อหาขอความลับใหกับบุคคลอื่นโดยมิไดรับอนุญาต 

6. ภาคผนวก 
6.1 คาํจาํกดัความ 

“X”  ทีÉแสดงอยู่ใน INSTRUMENT TAG NO. เช่น 11-TC-X07 “X” ในทีÉนีÊหมายถึงเตาทีÉ X ซึÉ งมี

ทัÊงหมด 7 เตาดงันัÊน X จึงมีค่าตัÊงแต่ 1-7 

CO  หมายถึง ก๊าซคาร์บอนมอนนอกไซด์ 

CO2  หมายถึง ก๊าซคาร์บอนไดออกไซด์ 

NOx  หมายถึง ก๊าซออกไซดข์องไนโตรเจน 

Flue gas  หมายถึง ก๊าซทีÉเกิดจากการเผาไหมข้องก๊าซเชืÊอเพลิงใน Cracking heater 

 

6.2 ขอ้มูลสนบัสนุน 
- 

6.3 แผนการดาํเนินงาน 
- 
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T-MON-223105/SECOT  Ethane Cracker-T223105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.11 

เอกสารการปรับเทยีบระบบ CEMs โดยหน่วยงานภายใน 
 
 
 
 
 









 
 
 
 
 
 
 
 

T-MON-223105/SECOT  Ethane Cracker-T223105(2H)_Idx  

ภาคผนวก ข.12 

เอกสารการตดิตามตรวจสอบความถูกต้องของระบบ CEMs  

ประจาํปี พ.ศ.2566 
 
 



RATA H-1101/12Run@7%O2std (2)/3/28/2023

DATE

(% by Vol) (ppmvd@7% O2)
Instrumental RM CEMS Diff(di) Instrumental RM CEMS Diff(di)

1 11:20 AM 11:40 AM 3.13 2.90 0.23 41.86 40.00 1.86
2 11:41 AM 12:01 PM 3.12 2.91 0.21 42.15 39.71 2.43
3 12:02 PM 12:22 PM 3.13 2.91 0.22 42.46 40.18 2.28
4 12:23 PM 12:43 PM 3.16 2.96 0.20 42.81 39.92 2.89
5 1:10 PM 1:30 PM 3.09 2.91 0.18 39.33 37.47 1.86
6 1:31 PM 1:51 PM 3.12 2.91 0.21 39.03 37.74 1.29
7 1:52 PM 2:12 PM 3.11 2.91 0.20 38.85 37.94 0.90
8 2:13 PM 2:33 PM 3.06 2.87 0.19 38.94 38.22 0.72
9 3:00 PM 3:20 PM 3.09 2.91 0.18 39.10 37.92 1.18
10 3:21 PM 3:41 PM 3.10 2.90 0.20 39.04 37.60 1.44
11 3:42 PM 4:02 PM 3.08 2.87 0.21 39.72 37.32 2.40
12 4:03 PM 4:23 PM 3.06 2.88 0.18 39.42 36.97 2.45

Average 3.10 2.90 0.20 40.22 38.42 1.81
Confidence  Coefficient
Relative  Accuracy
Performance Specification : RA
* Instrumental RM and CEMS data are on a consistant basis, that is, dry and actual oxygen.
** 20 % of RM value (Nox)

- 0.4439
0.20 5.60
1%* 20%**

Relative Accuracy Determination for CEMS PTT Global Chemical Public Company Limited (Ethane Cracker) : H-1101

February 21,2023

Run No.
Time O2 NOx

Start End

RATA H-1102/12Run@7%O2std (2)/3/28/2023

DATE

Relative Accuracy Determination for CEMS PTT Global Chemical Public Company Limited (Ethane Cracker) : H-1102

February 22,2023

Time O2 NOx
(% by Vol) (ppmvd@7% O2)

Instrumental RM CEMS Diff(di) Instrumental RM CEMS Diff(di)
1 10:40 AM 11:00 AM 3.01 3.04 -0.03 48.44 45.97 2.47
2 11:01 AM 11:21 AM 2.96 3.10 -0.14 48.78 46.30 2.48
3 11:22 AM 11:42 AM 2.79 3.01 -0.22 48.81 46.31 2.50

Run No.
Start End

4 11:43 AM 12:03 PM 2.72 3.05 -0.33 48.57 47.17 1.39
5 12:30 PM 12:50 PM 2.66 3.01 -0.35 46.34 44.16 2.18
6 12:51 PM 1:11 PM 2.70 3.02 -0.32 46.01 43.71 2.30
7 1:12 PM 1:32 PM 2.85 3.04 -0.19 45.77 43.48 2.29
8 1:33 PM 1:53 PM 2.96 3.07 -0.11 46.49 44.71 1.78
9 2:20 PM 2:40 PM 3 02 3 11 -0 09 46 91 45 73 1 189 2:20 PM 2:40 PM 3.02 3.11 -0.09 46.91 45.73 1.18
10 2:41 PM 3:01 PM 3.03 3.11 -0.08 47.17 46.01 1.16
11 3:02 PM 3:22 PM 3.03 3.09 -0.06 47.65 46.26 1.39
12 3:23 PM 3:43 PM 3.02 3.09 -0.07 46.92 46.26 0.66

Average 2.90 3.06 -0.17 47.32 45.51 1.82
Confidence  Coefficient - 0.4050
Relative  Accuracy
Performance Specification : RA
* Instrumental RM and CEMS data are on a consistant basis, that is, dry and actual oxygen.
** 20 % of RM value (Nox)

0.17 4.69
1%* 20%**



RATA H-1103/12Run@7%O2std (2)/3/28/2023

DATE

Relative Accuracy Determination for CEMS PTT Global Chemical Public Company Limited (Ethane Cracker) : H-1103

February 21,2023

Time O2 NOx
(% by Vol) (ppmvd@7% O2)

Instrumental RM CEMS Diff(di) Instrumental RM CEMS Diff(di)
1 11:20 AM 11:40 AM 4.10 4.02 0.08 46.08 46.07 0.00
2 11:41 AM 12:01 PM 4.08 4.06 0.02 46.75 46.13 0.62
3 12:02 PM 12:22 PM 4.03 4.01 0.02 46.70 46.37 0.34

Run No.
Start End

4 12:23 PM 12:43 PM 4.09 4.07 0.02 46.76 46.08 0.68
5 1:10 PM 1:30 PM 4.00 3.98 0.02 45.04 43.63 1.41
6 1:31 PM 1:51 PM 4.00 3.99 0.01 44.83 43.49 1.34
7 1:52 PM 2:12 PM 4.01 4.01 0.00 45.12 43.67 1.45
8 2:13 PM 2:33 PM 3.98 3.97 0.01 45.22 43.78 1.45
9 3:00 PM 3:20 PM 3 98 3 97 0 01 45 64 44 02 1 629 3:00 PM 3:20 PM 3.98 3.97 0.01 45.64 44.02 1.62
10 3:21 PM 3:41 PM 3.99 3.98 0.01 45.58 43.83 1.75
11 3:42 PM 4:02 PM 3.97 3.95 0.02 45.40 43.45 1.95
12 4:03 PM 4:23 PM 3.96 3.95 0.01 44.88 43.13 1.75

Average 4.02 4.00 0.02 45.67 44.47 1.20
Confidence  Coefficient - 0.3978
Relative  Accuracy
Performance Specification : RA
* Instrumental RM and CEMS data are on a consistant basis, that is, dry and actual oxygen.
** 20 % of RM value (Nox)

0.02 3.49
1%* 20%**

RATA H-1104/12Run@7%O2std (2)/3/28/2023

DATE

Relative Accuracy Determination for CEMS PTT Global Chemical Public Company Limited (Ethane Cracker) : H-1104

March 9,2023

Time O2 NOx
(% by Vol) (ppmvd@7% O2)

Instrumental RM CEMS Diff(di) Instrumental RM CEMS Diff(di)
1 11:00 AM 11:20 AM 3.24 3.31 -0.07 43.18 45.03 -1.86
2 11:21 AM 11:41 AM 3.23 3.32 -0.09 43.27 45.18 -1.91
3 11:42 AM 12:02 PM 3.22 3.30 -0.08 43.21 45.10 -1.89

Run No.
Start End

4 12:03 PM 12:23 PM 3.19 3.27 -0.08 43.21 45.09 -1.88
5 12:50 PM 1:10 PM 3.30 3.27 0.03 43.59 45.25 -1.66
6 1:11 PM 1:31 PM 3.28 3.24 0.04 43.41 45.29 -1.88
7 1:32 PM 1:52 PM 3.28 3.23 0.05 43.41 45.21 -1.80
8 1:53 PM 2:13 PM 3.32 3.26 0.06 43.35 45.21 -1.85
9 2:40 PM 3:00 PM 3 32 3 23 0 09 43 66 45 26 -1 609 2:40 PM 3:00 PM 3.32 3.23 0.09 43.66 45.26 -1.60
10 3:01 PM 3:21 PM 3.32 3.25 0.07 43.74 45.31 -1.57
11 3:22 PM 3:42 PM 3.26 3.16 0.10 43.65 45.51 -1.85
12 3:43 PM 4:03 PM 3.26 3.17 0.09 43.41 45.54 -2.13

Average 3.27 3.25 0.02 43.43 45.25 -1.82
Confidence  Coefficient - 0.0971
Relative  Accuracy
Performance Specification : RA
* Instrumental RM and CEMS data are on a consistant basis, that is, dry and actual oxygen.
** 20 % of RM value (Nox)

0.02 4.42
1%* 20%**



RATA H-1105/12Run@7%O2std (2)/3/29/2023

DATE

(% by Vol) (ppmvd@7% O2)
Instrumental RM CEMS Diff(di) Instrumental RM CEMS Diff(di)

1 10:40 AM 11:00 AM 3.05 2.89 0.16 49.63 50.90 -1.27
2 11:01 AM 11:21 AM 3.07 2.95 0.12 50.37 51.47 -1.10
3 11:22 AM 11:42 AM 3.01 2.94 0.07 49.97 51.88 -1.90
4 11:43 AM 12:03 PM 3.04 2.94 0.10 50.53 52.48 -1.96
5 12:30 PM 12:50 PM 2.99 2.88 0.11 49.07 49.05 0.01
6 12:51 PM 1:11 PM 2.99 2.86 0.13 47.94 48.60 -0.66
7 1:12 PM 1:32 PM 3.00 2.94 0.06 47.52 48.80 -1.28
8 1:33 PM 1:53 PM 3.05 2.97 0.08 47.92 50.06 -2.14
9 2:20 PM 2:40 PM 3.09 2.98 0.11 48.57 51.44 -2.87
10 2:41 PM 3:01 PM 3.09 3.00 0.09 48.74 51.59 -2.85
11 3:02 PM 3:22 PM 3.07 2.98 0.09 48.88 51.75 -2.87
12 3:23 PM 3:43 PM 3.06 2.96 0.10 49.06 51.64 -2.58

Average 3.04 2.94 0.10 49.02 50.81 -1.79
Confidence  Coefficient
Relative  Accuracy
Performance Specification : RA
* Instrumental RM and CEMS data are on a consistant basis, that is, dry and actual oxygen.
** 20 % of RM value (Nox)

Relative Accuracy Determination for CEMS PTT Global Chemical Public Company Limited (Ethane Cracker) : H-1105

February 22,2023

Run No.
Time O2 NOx

Start End

- 0.5996
0.10 4.87
1%* 20%**

RATA H-1106/12Run@7%O2std (2)/3/29/2023

DATE

(% by Vol) (ppmvd@7% O2)
Instrumental RM CEMS Diff(di) Instrumental RM CEMS Diff(di)

1 11:30 AM 11:50 AM 2.58 2.72 -0.14 48.93 49.90 -0.97
2 11:51 AM 12:11 PM 2.63 2.72 -0.09 47.23 49.38 -2.15
3 12:12 PM 12:32 PM 2.63 2.74 -0.11 49.37 50.03 -0.66
4 12:33 PM 12:53 PM 2.67 2.79 -0.12 49.70 49.43 0.27
5 1:15 PM 1:35 PM 2.53 2.66 -0.13 48.73 47.37 1.36
6 1:36 PM 1:56 PM 2.66 2.75 -0.09 49.20 47.86 1.34
7 1:57 PM 2:17 PM 2.63 2.74 -0.11 48.36 47.64 0.72
8 2:18 PM 2:38 PM 2.68 2.80 -0.12 49.34 48.02 1.32
9 3:00 PM 3:20 PM 2.59 2.73 -0.14 48.10 47.54 0.56
10 3:21 PM 3:41 PM 2.66 2.80 -0.14 48.44 47.58 0.86
11 3:42 PM 4:02 PM 2.65 2.81 -0.16 49.20 47.85 1.35
12 4:03 PM 4:23 PM 2.67 2.82 -0.15 48.38 47.52 0.86

Average 2.63 2.76 -0.13 48.75 48.34 0.40
Confidence  Coefficient
Relative  Accuracy
Performance Specification : RA
* Instrumental RM and CEMS data are on a consistant basis, that is, dry and actual oxygen.
** 20 % of RM value (Nox)

Relative Accuracy Determination for CEMS PTT Global Chemical Public Company Limited (Ethane Cracker) : H-1106

February 23,2023

Run No.
Time O2 NOx

Start End

- 0.7074
0.13 2.28
1%* 20%**



RATA H-1107/12Run@7%O2std (2)/3/28/2023

DATE

Relative Accuracy Determination for CEMS PTT Global Chemical Public Company Limited (Ethane Cracker) : H-1107

February 24,2023

Time O2 NOx
(% by Vol) (ppmvd@7% O2)

Instrumental RM CEMS Diff(di) Instrumental RM CEMS Diff(di)
1 11:00 AM 11:20 AM 2.94 3.02 -0.08 47.41 49.05 -1.64
2 11:21 AM 11:41 AM 2.83 3.02 -0.19 46.52 48.14 -1.63
3 11:42 AM 12:02 PM 2.76 3.00 -0.24 46.02 48.04 -2.02

Run No.
Start End

4 12:03 PM 12:23 PM 2.71 3.04 -0.33 45.78 47.82 -2.04
5 12:45 PM 1:05 PM 2.74 3.07 -0.33 47.85 50.06 -2.22
6 1:06 PM 1:26 PM 2.76 3.02 -0.26 48.16 50.12 -1.96
7 1:27 PM 1:47 PM 2.83 3.01 -0.18 46.89 48.95 -2.06
8 1:48 PM 2:08 PM 2.82 2.94 -0.12 46.80 48.60 -1.79
9 2:30 PM 2:50 PM 2 89 2 98 -0 09 48 13 49 70 -1 589 2:30 PM 2:50 PM 2.89 2.98 -0.09 48.13 49.70 -1.58
10 2:51 PM 3:11 PM 2.91 3.00 -0.09 45.98 47.94 -1.96
11 3:12 PM 3:32 PM 2.95 3.04 -0.09 45.83 47.78 -1.95
12 3:33 PM 3:53 PM 2.93 3.03 -0.10 46.36 48.44 -2.09

Average 2.84 3.01 -0.18 46.81 48.72 -1.91
Confidence  Coefficient - 0.1299
Relative  Accuracy
Performance Specification : RA
* Instrumental RM and CEMS data are on a consistant basis, that is, dry and actual oxygen.
** 20 % of RM value (Nox)

0.18 4.36
1%* 20%**
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1.  
  High Pressure Flare (F-4601) 
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2.  
  Area    (O-P ) 

 High Pressure Flare (F-4601)  
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3.  
3.1 SR. OPERATOR 

           -  High Pressure Flare (F- )  Start-Up, Normal, Shut 

Down  Emergency  

 3.2 OPERATOR 

           -  Start-Up , Normal , Shut Down  Emergency  High Pressure 

Flare (F-4601)  
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5.  
5.1 Process Description 
     a.) Design Code               : ANSI/ASCE 7-02/PTTPE-C-002 

     b.) Flare tip                       : EEF-HAS-54 with 3 pilots 

     c.) Pilot Style                    : WP4 Windproof burning Natural Gas 

     d.) Ignition Device            : Instafire Ignition Panel 

     e.) Purge reduction device : EEF-MS-54 Molecular Seal 

     f.) Flare Stack Hight          : 120 M 

     g.) Design Temperature     : -160 oC to 260 oC 

 

al U
se O

nly
el

al U260

 

    
 ( ) 

W-(O-P3-OP)-460:  High pressure 

flare (F-4601) 
 

 
 1  6  10  : 04/07/2022 

      ( )    
    

 

 

na

RND_13
Rectangle



 

    
 ( ) 

W-(O-P3-OP)-460:  High pressure 

flare (F-4601) 
 

 
 1  7  10  : 04/07/2022 

      ( )    
    

       Condition F-4601 (high  pressure flare)  

Control room (DCS) Show status  

- 46-HC-001                          Close 

- 46-HC-002                          Close 

- F-4601 IGNITION             Remote  

- 46-HS-101B   -                    Auto   Normal 

- 46-HS-102B   -                    Auto   Normal 

- 46-HS-103B   -                    Auto   Normal 

Local   panel   Show status  

- 46-TI-101A                        Auto   mode 

- 46-TI-102A                        Auto   mode 

- 46-TI-103A                        Auto   mode 

- Flam ON #1                        ON        OFF   

- Flam ON #2                        ON        OFF  

- Flam ON #3                        ON        OFF      

     F-4601 (High pressure flare)  F-4603A/B (Enclosed Ground flare)  F-
4603A/B (Enclosed Ground flare)  Flow   T/hr.  

Flow   T/hr.  -PC-504 Pressure   -HC-
501  Open  F-4601 (High Pressure flare)  F-4601 (High 

pressure flare)  Function   

 

.   
     F-4601 (High pressure flare)  Flow vent gas  F-4603A/B (Enclosed Ground 

flare)  F-4601 (High pressure flare)  Open Valve 46-PV-504 

 vent gas  F-4601  46-HC-001/002 (HP Steam) 

  HP Steam  Control room Operator   
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  F-4601  CCTV   Valve 46-HC-001/002 

  Valve 46-HC-001  46-HC-002  Control room Operator   

 Filed  Operator   Condition F-4601  Local 

 HP Steam  70  (
50 ) 

 

.    
       F-4601  Vent gas  ,  

  Flare Load   F-4603A/B (Enclosed 

Ground flare)  Flare load  F-4601  F-4601 

      5.3.1  HP Steam  

      . .   HP Steam 
 HP Steam   HP Steam  Flare Load 

 Vent  Flare  
Vent  Flare   

      5.3.3   Vent  Flare  
 Vent  Flare   

 

.    
   5.4.1 F-4601  Pilot     Fuel gas 

 Hydrocarbon gas  Vent  

    . .   Pilot  Temperature Indicator   
400 °C  Interlock  Ignition  Pilot  
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    . .   Interlock I-460  Level V-4601 Wet Flare Drum (46-LZHH-002A)  High High 

Level Start P-4601A/R  Mode Auto Standby (Wet Flare Pump)  Quench Tower 

(C-1101) 

     5.4.4 Pressure Fuel gas  F-4601 (46-PI-004)  1.15 kscg  Pilot  
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3.  
3.1 Control Room Operator (Senior Operator) 
              Enclosed Ground Flare (F-4603A/B)  
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5.  
5.1  (Normal Operation)  

5.1.1  Normal Operation Enclosed Ground Flare (F-4603A/B)   
 Normal Operation  Enclosed Ground Flare 

(F-4603A/B)   
 Mode Standby  Vent Gas Hydrocarbon 

 Condition   
a)  Control Room (DCS) Show Status  

              F-4603A                                             F-4603B 

   Mode               Combined                     Mode                Combined 

   Stage                1                                   Stage                 1 

   S/D                   In service                     S/D                    In service 

              Chamber Temp. 

   -   46-TI-312A/B       Temp <982 OC    Interlock   Hi  Hi (10930C ) 
   -   46-TI-313A/B       Temp <9820C     Interlock   Hi  Hi (1093 0C )                       
   -   46-TI-314A/B       Temp < 9820C    Interlock   Hi  Hi (1093 0C )                        

             Temp Pilot  Enclosed Ground Flare (F-4603A/B)  Fuel Gas Supply  
Pressure  46-PI-324A/B    1.0-1.5 kg/cm2g  Temp Pilot   Stage  
- 46-TI-300A/B     Stage 1   >500 C0 

- 46-TI-301A/B     Stage 1  >500 C0 

- 46-TI-302A/B     Stage 2  >500 C0 

- 46-TI-303A/B     Stage 3  >500 C0 

- 46-TI-304A/B     Stage 4  >500 C0 

- 46-TI-305A/B     Stage 5  >500 C0 

- 46-TI-306A/B     Stage 6  >500 C0 

- 46-TI-307A/B     Stage 7  >500 C0 

- 46-TI-308A/B     Stage 8  >500 C0 

- 46-TI-309A/B     Stage 9  >500 C0 

- 46-TI-310A/B     Stage 10 >500 C0 
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- 46-TI-311A/B     Stage 11 >500 C0 

 

               Nitrogen Flushing  F-4603A/B (Enclosed Ground Flare)  Pressure  
46-PI-322A/B   3.0-3.5 kg/cm2g  Temp Pilot   Stage  

- 46-XV-301A/B  Close 

- 46-XV-302A/B  Close 

- 46-XV-303A/B  Close 

- 46-XV-304A/B  Close 

- 46-XV-305A/B  Close 

- 46-XV-306A/B  Close 

- 46-XV-307A/B  Close 

- 46-XV-308A/B  Close 

- 46-XV-309A/B  Close 

- 46-XV-310A/B  Close 

- 46-XV-311A/B  Close 

 

b) Local Panel Show Status  

-    46-HS-300A/B     Stage 1   Auto 

- 46- HS -301A/B    Stage 1  Auto 

- 46- HS -302A/B    Stage 2  Auto 

- 46- HS -303A/B    Stage 3  Auto 

- 46- HS -304A/B    Stage 4  Auto 

- 46- HS -305A/B    Stage 5  Auto 

- 46- HS -306A/B    Stage 6  Auto 

- 46- HS -307A/B    Stage 7  Auto 

- 46- HS -308A/B    Stage 8  Auto 

- 46- HS -309A/B    Stage 9  Auto 

- 46- HS -310A/B    Stage 10 Auto 

- 46- HS -311A/B    Stage 11 Auto 
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5.1.2  

 Flow  Vente Gas  Enclosed Ground Flare                
( F-4603A/B )  46-PI-327A/B Pressure > 0.316 kg/cm2g  F-4603A/B  
Function  

46-PI-327A Pressure 0.316 kg/cm2g  Open 

-    46-XV-321A   Open 

-    46-XV-322A   Open 

-    46-XV-323A   Open 

-    46-XV-324A   Open 

-    46-XV-325A   Open 

46-PI-327B Pressure 0.351 kg/cm2g  Open 

-    46-XV-321B   Open 

-    46-XV-322B   Open 

-    46-XV-323B   Open 

-    46-XV-324B   Open 

-    46-XV-325B   Open 

 46-PI-327A Pressure 0.386 kg/cm2g  Open 

-    46-XV-326A   Open 

-    46-XV-327A   Open 

-    46-XV-330A   Open 

46-PI-327B Pressure 0.421 kg/cm2g  Open 

-    46-XV-326B   Open 

-    46-XV-327B   Open 

-    46-XV-330B   Open 

46-PI-327A Pressure 0.457 kg/cm2g  Open 

-    46-XV-328A   Open 

-    46-XV-329A   Open 

-    46-XV-331A   Open 

46-PI-327B Pressure 0.492 kg/cm2g  Open 

-    46-XV-328B   Open 
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-    46-XV-329B   Open 

- 46-XV-331B   Open 

 Enclosed Ground Flare (F-4603A/B) Open  22 Stage  Flow  
240 T/hr.  -PC-504 Pressure  .  kg/cm2g 

 -PC-504   100% MV.  -PI-503 Pressure = 0.526 kg/cm2g 

 Z-460  46-XV-501 100% MV.  Pressure  
Function  46-SBP-501  Pressure  Setting  
Bucking Pin 0.67 kg/cm2g ± 0.07 kg/cm2g (80 OC ) 

 Flare System 

5.1.3  

a) Alarm Pilot Flame Failure   

-  W-(O-P3-OP)-465  Enclosed Ground Flare (F-4603A/B)       
b) Chamber Temp. Flare Stack Enclosed Ground Flare (F-4603A/B) Temp. >982 OC  

-  5.1  Chamber Temp. Flare Stack Enclosed Ground Flare                                

(F-4603A/B) Temp. >982 OC   W-(O-P3-OP)-465  
Enclosed Ground Flare (F-4603A/B)        

c)  Enclosed Ground Flare  Flare Load  240 T/hr. 

-  W-(O-P3-OP)-465  Enclosed Ground Flare (F-4603A/B)       
d)  Enclosed Ground Flare  Flare Load  240 T/hr. 

-  W-(O-P3-OP)-465  Enclosed Ground Flare (F-4603A/B)   
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6.  
6.1  
6.2  

6.2.1 W-(O-P3-OP)-463   Enclosed Ground Flare (F-4603A/B)   
6.3  
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